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1 Uvod

1.1 O tomto dokumente

Tento dokument poskytuje technické a pravne informacie pre vlastnika vytahového zariadenia, pre technikov
budov, pre upratovaci personal a pre externé servisné firmy.

1.1.1 Struktara dokumentu

Tento dokument ma 6 hlavnych kapitol plus prilohu, ktoré obsahuju vSetky délezité informacie tykajuce sa
udrzby, prevadzky a upravy vytahu.

¢. Nazov kapitoly Obsah

1 Uvod — Ako tento dokument &itat
— Dokumentécia vlastnika k predmetom dodavky
— Montaz vytahu

2 Bezpeénost’ — Bezpecnost po€as prevadzky a udrzby
— Povinnosti vlastnika
3 Prehlad — Komponenty vytahu

— Volitelna vybava
— Uzivatel'ské rozhranie

4 Prevadzka - Ako prevadzkovat systém vytahu a jeho komponenty
— Specialna prevadzka a moznosti

5 Udrzba - Cistenie
— Plan udrzby
— Udrzbové tlohy
— Kdéd chyby

6 Uprava, demontaz a — Uprava alebo modernizécia vytahu

likvidacia — Demontaz vytahu po ukon&eni Zivotnosti

— Likvidacia dielov, materialov a latok

A Pouzita terminoldgia — Vysvetlenie skratiek pre vytah Schindler

1.1.2 Typografické pravidlo

Opatrenia

Cierny trojuholnik znamena krok. Pomlgka znamena podkrok.
Priklad:

» Vycistite tieto Casti dveri.

— Dverové panely

— Zahlavie dveri

Pokyny

Symbol poradenstva znamena rady a triky.

Priklad:

ﬂ Na centralnych dverach je polyuretanovy naraznik v strede kofajnice dveri.
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113 jednotky
Standardnymi jednotkami merania v tejto prirucke su:
— Dizka: milimetre (mm) alebo metre (m)
— Hmotnost: kilogramy (kg)
— Cas: sekundy (s)
— Rychlost: metre za sekundu (m/s)
— Zrychlenie: metre za sekundu na druhu (m/s2)
— Napatie: Volt (V)
— Frekvencia: Hertz (Hz)
114 Symboly
Koéd tvaru
Tvar Nazov Popis Tvar Nazov Popis
Kruh Zakaz alebo prikaz Stvorec Informacia, vratane
Q pokynov
A Trojuholnik Vystraha - - -
Farebny kéd
Tvar Farba Popis Tvar Farba Popis
Cervena Zakaz alebo Zelena Bezpec&né podmienky
. protipoziarne vybavenie .
Modra Opatrenie Cierna
. . Pokyny, ktoré sa
netykaju bezpecnosti a
Zlta Upozornenie, riziko Biela nie su pokryté inymi
nebezpecenstva farbami
Ako ¢itat’ znacku
Znacka | Typ Popis Znacka | Typ Popis
Vystraha Nebezpecny stav tykajuci Zakaz (tyka Nepremazavajte
sa mazania sa najma
) bezpecnosti)
Bezpecny Umiestnenie nudzovej Prikaz (tyka Je nutné vykonat
Q\ stav maznice sa najma mazanie
. bezpecnosti)
Opatrenie Je nutné vykonat Indik&cia Maznicu je nutné
Q\ mazanie urcitého umiestnit' na zoznam
] komponentu ; poloziek ako nahradny
diel alebo pre uvedenie
komponentu na
prehladovy vykres
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Uchovavanie tohto dokumentu

» Tento dokument uchovavajte na bezpenom mieste.
» Zabezpecte, aby vietci cielovy pouzivatelia tohto dokumentu mali vzdy pristup k jeho suvisiacemu obsahu.

Nahradenie tohto dokumentu

» Cislo tohto dokumentu zaznamenajte na inom mieste.
» V pripade straty alebo poskodenia tohto dokumentu sa obratte na miestnu organizaciu Schindler. Viac
informacii sa dozviete v dokumente s informaciami pre zakaznika.

Definicie

Uvadzaju sa technické a pravne pojmy, ktoré sa pouzivaju v tomto dokumente. Nachadzaju sa tu definicie
vyznamu v suvislosti s tymto dokumentom:

Odborny vyraz

Definicia

Kvalifikovana osoba

Osoba, ktora je dostato¢ne vySkolena, ma znalosti, praktické skisenosti a
inStrukcie na bezpe&né vykonavanie nevyhnutnych uloh na udrZiavanie alebo
kontrolu vytahu, alebo na vyslobodzovanie pasaZzierov.

Opravnena osoba

Osoba, ktora ma pristup do obmedzenych oblasti (napriklad strojovia, kladky,
priehlben Sachty) na €innosti udrzby, kontroly alebo vyslobodzovania. Tento
pristup poskytla fyzicka alebo pravnicka osoba, ktora je zodpovedna za
prevadzku a pouzivanie vytahu.

Vyskolena osoba

Osoby, ktoreé poveril vlastnik zariadenia a ktoré boli vySkolené firmou udrzby
na vykonavanie Specifickych uloh, ktoré im boli pridelené.

Montaz

Pozostava z jedného alebo viacerych vytahov, vratane kabiny, $achty,
priestorov strojovne a vstupov do nich.

Montazna firma

Fyzicka alebo pravnicka osoba, ktora nesie zodpovednost za navrh, vyrobu,
inStalaciu a uvedenie vytahu do prevadzky a na trh.

Notifikovany organ

Nezavisly organ so skusenostami v oblasti vytahov, s odbornou
bezdhonnostou a technickou odbornostou, povereny €lenskou krajinou EU.

Preventivna udrzba

VSetky ulohy nevyhnutné na zabezpedenie toho, aby vytah fungoval
bezpeéne a spravne.

Oprava

Vymena alebo oprava chybnych a/alebo opotrebovanych komponentov.

Bezpeénostny komponent

Komponenty, ktoré sa podla miestnych predpisov povazuju za bezpeénostné
komponenty.

Nudzova situacia

Situécia, pri ktorej cestujuci uviazli v kabine vytahu.

Porucha

Stav prevadzky, pri ktorom je bezpecéna prevadzka vytahu na jeho stanoveny
ucel obmedzend alebo nemozna.

Odovzdanie zariadenia

Termin, ked montazna firma prvykrat odovzdé vytah uzivatelovi.

Udrzbova firma

Spolo¢nost alebo sucast spoloénosti, v ktorej kvalifikovani pracovnici udrzby
vykonavaju prace udrzby v mene vlastnika zariadenia.

Vyrobca

Fyzicka alebo pravnicka osoba, ktora nesie zodpovednost za navrh, vyrobu a
uvedenie na trh bud bezpe&nostnych komponentov pre vytahy, alebo
strojovych zariadeni (eskalator, osobny dopravnik, servisny vytah a vytah
pristupny len pre naklad)
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1.2 Cielovy pouzivatel tohto dokumentu
Cielovy Definicia pre Citatela Ciel'ové kapitoly
pouzivatel
Vlastnik Fyzicka alebo pravnicka osoba, ktora je 1 Uvod
zodpovedna za instalaciu. Tato osoba je 2 Bezpe&nost
zodpovedna za prevadzku, zamyslané - - -
pouZitie a udrzbu intalacie. 2,3 | Povinnosti vlastnika
3 Prehlad vytahu
4 Prevadzka
6 Uprava, demontaz a likvidacia
A Pouzita terminolégia
Upratovaci Osoba, ktora je poverena na povrchové 1 Uvod
personal Cistenie oblasti s neobmedzenym 2 Bezpe&nost
pristupom. -
5,3 Cistenie
Stavebny Osoba, ktora je poverena vlastnikom 1 Uvod
technik zariadenia na monitorovanie prevadzky 2 Bezpe&nost
vytahu a na vykonavanie technickych . —
siuzieb v budove. Stavebny technik nema | 3 Prehlad vytahu
Specificky vycvik, a preto nie je opravneny
na vykonavanie udrzby alebo opravy
vytahu.
Udrzbovy Spolo¢nost poverena spolo¢nostou 1 Uvod
technik vlastnikom inStalacie, ktora zamestnava 2 Bezpe&nost
spoloénosti kvalifikované osoby na vykonavanie . —
udrzby zariadenia. 3 Prehlad vytahu
4 Udrzba
1.3 O vytahu
1.3.1 Urcené pouzitie — pasazier
Tento vytahovy systém je navrhnuty na prepravu oséb.
1.3.2 Planovany ucel
Planovany ucel tohto vytahového systému nezahfna iba typické pouzitie v cielovej budove, ale aj typické
podmienky prostredia, pre ktoré sa vytahovy systém vyvija. Funkciu vytahu preto treba zaistit so zreteflom na
tento ucel.
Napriklad: V pripade vytahov na letiskach a vlakovych staniciach sa mézu vyZadovat zmeny nddzového
privolania z podlaZia v pripade zmeny nudzovej stratégie. V domovoch déchodcov sa mézu vyZzadovat zmeny
Casovacov dveri. V hoteloch sa mbzu vyzadovat zmeny pristupovych kédov. Preto musi adekvatna tudrzba
obsahovat takéto nastavenia parametrov.
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1.3.3

Identifikacia vyt'ahu

Identifikacny Stitok vasho vytahu je na COP a obsahuje informacie Specificke pre:
— Cislo zakazky vytahu

— Maximalny povoleny poc¢et osbb v kabine

— Maximalnu kapacitu vytahu

ﬂ Dispozicia sa méze zmenit v zavislosti od vytahoveého systému, interiérového dizajnu kabiny a
nainstalovaného ovladacieho panelu kabiny.

Typ AP
A B
B | |
~ Summon help by pressing
| the alarm button [}
@)
Schindler ﬁﬂﬁ%—; 8,
BRER
Summon help by pressing
the alarm button [}
WNEHEN,
BEREY
1
LitNosasms LitNo/gsms
1600 kg 1600 kg
20 Pers. A 20 Pers. A
IM_MJUWM Ingz8.08 2000 ‘ﬂﬂ‘l‘: ;L—m;wnmmmmm mm:‘e:
A Predvoleny Stitok B  \Volitelny Stitok
1 Cislo zakazky 2  Maximalna kapacita

3 Maximalny povoleny pocet oséb
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Typ EU

g
Kom. Nr. 440 4715

2000
Notruf
Belm BetBtigen des En appuyant sur le
Alarmknopfe wird bouton d’a arme, vous
automatisch eine etablirez une
Sprechverbindung mit der communication vocale
Einsatzzentrale avec la centrale

dintervention.

é@[h]ﬁ[m

630 kg
8 Pers.

L’utilisation de

Beniitzung im I'ascenseur est
Brandfall verboten. interdite en cas
d’incendie.

\_

Ien

C€ 0635005

Azionando Il tasto
d’allarme, viene stablliio
immediatamente un
collegamento audio con la
centrale di picchetto.

In caso d’incendio
é proibito
utilizzare

I'ascensore.

Identifikacny Stitok sa mdze menit v zavislosti od typu vytahu a miestnych nariadeni. Obsahuje délezité
informacie o montézi vytahu, ako je rok aktivacie, ¢islo uvedenia do prevadzky, hmotnost vyjadrenu po&tom

0s6b a pod.
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Bezpecnost’
Definicie prvkov bezpeénostnych informacii
Bezpecnostné poznamky

Bezpecnostné poznamky su informacné prvky tykajuce sa bezpec&nosti, ktoré sa uvadzaju v celom tomto
dokumente. Poskytuju informacie o bezpecénej prevadzke a udrzbe vyrobku.

Bezpecnostna poznamka Cielové kapitoly
Spravne pouzivanie vyrobku 4 Prevadzka
Rozsah pouZivania vyrobku 1 Uvod
Osobné ochranné prostriedky 2 Bezpecnost
Cielovy pouzivatel pre rozne typy informacii 1 Uvod
Mozné riziko 2 Bezpecnost

4 Prevadzka

5 Udrzba

6 Uprava, demontaz a likvidacia
Bezpecnostné opatrenia pre konkrétne skupiny fudi a/alebo | 1 Uvod
cielovych pouZzivatefov 2 Bezpeénost
Popis personalu, ktory ma povolené pouzivat alebo 1 Uvod
vykonavat urcité ulohy, a nevyhnutné zru¢nosti.

Bezpeénostné varovania a znacky

Bezpecnostné varovania sa v tomto dokumente uvadzaju v kontexte, v ktorom mbze nebezpelna situacia
nastat. Zobrazuju pripadné nebezpecné situacie a nasledky, ak sa im nezabrani.

Bezpecnostné varovania sa v tomto dokumente delia takto:

— VsSeobecné bezpecnostné varovania: Bezpecnostné varovania, ktoré su zhrnuté v oddiele dokumentu
vyhradenom primarne bezpe&nostnym informaciam a platia pre cely systém a vSetky podmienky.

— Bezpecnostné varovanie oddielu: Bezpecnostné varovania, ktoré platia na celé oddiely, pododdiely alebo
viaceré odseky Ci postupy v dokumente. Tieto spravy sa uplatfiuju na vacsie jednotky informacii nez
zaclenené bezpefnostné varovania a zobrazuju sa na zaCiatku oddielu, ktorého sa tykaju.

— Zaclenené bezpecnostné varovania: Bezpe¢nostné varovania, ktoré sa uplatfuju na uréita ¢ast oddielu,
odseku, konkrétny postup alebo ¢ast postupu, konkrétnu vetu atd. v dokumente. Tieto spravy sa uplatfiuju na
mensie jednotky informacii nez bezpecnostné varovania oddielov a su zaclenené do postupov alebo do iného
textu.

Bezpelnostné znacky sa pouzivaju na upriamenie pozornosti na bezpe€nostné varovania a urcuju stupen alebo
uroven zavaznosti rizika.

Bezpecnostné znacky v tomto dokumente su:

NEBEZPECENSTVO: Bezpe&nostna vystraha so signalnym slovom ,NEBEZPECENSTVO* sa pouziva na
oznalenie nebezpeclnej situacie, vysledkom ktorej, ak sa jej nezabrani, bude umrtie alebo vazne zranenie.

VAROVANIE Bezpec&nostna vystraha so signalnym slovom ,VAROVANIE® sa pouZiva na oznacenie
nebezpeénej situacie, vysledkom ktorej, ak sa jej nezabrani, mbzZe byt umrtie alebo vazne zranenie.

POZOR: Bezpecnostna vystraha so signalnym slovom ,POZOR" spolu so symbolom bezpe&nostného
upozornenia sa pouziva na oznacenie nebezpecnej situacie, vysledkom ktorej, ak sa jej nezabrani, by mohlo byt
ahké alebo stredne tazké zranenie.

UPOZORNENIE: Bezpec¢nostna vystraha so signalnym slovom ,UPOZORNENIE" sa pouziva na oznacenie
postupov, ktoré by mohli viest k poskodeniu majetku, avsak nie k zraneniu.

Copyright © 2020 INVENTIO AG J 50900020_SK_01 19| 356



213

2.2
2.21

Bezpecnostné varovania
V tomto dokumente najdete tieto typy bezpecnostnych varovani.

ANEBEZPECENSTVO

Nazov bezpeénostného varovania ;

Opis nebezpeclnej situacie. Bezpe&nostna vystraha so signalnym slovom ,NEBEZPECENSTVO" sa pouziva na
oznacenie nebezpecne;j situacie, vysledkom ktorej, ak sa jej nezabrani, bude umrtie alebo vazne zranenie.

Ako sa vyvarovat nebezpednej situacii.

A VAROVANIE
Nazov bezpeénostného varovania

Opis nebezpecnej situacie. Bezpecnostna vystraha so signalnym slovom ,VAROVANIE® sa pouziva na
oznacenie nebezpecnej situacie, vysledkom ktorej, ak sa jej nezabrani, méze byt umrtie alebo vazne zranenie.
Ako sa vyvarovat nebezpednej situacii.

A UPOZORNENIE
Nazov bezpeénostného varovania

Opis nebezpeclnej situacie. Bezpecnostna vystraha so signalnym slovom ,POZOR* spolu so symbolom
bezpe&nostného upozornenia sa pouziva na oznacenie nebezpecnej situacie, vysledkom ktorej, ak sa jej
nezabrani, by mohlo byt lahké alebo stredne tazké zranenie.

Ako sa vyvarovat nebezpecnej situacii.

Nazov bezpeénostného varovania

Opis nebezpecnej situacie. Bezpecnostna vystraha so signalnym slovom ,UPOZORNENIE* sa pouziva na
oznacenie postupov, ktoré by mohli viest' k poSkodeniu majetku, avSak nie k zraneniu.

Ako sa vyvarovat nebezpeclnej situdcii.

Bezpecénostné Stitky / bezpeénostné znacky vyrobku

Vystrazny §titok je pripevneny k vytahovému systému, upozorfiuje pouzivatela na rizika suvisiace s pouzivanim
vytahu a méze zahffiat obmedzenia stanovené vyrobcom, ktoré sa tykaju sa konkrétnej prevadzky.
Bezpecnostné Stitky sa tykaju aj bezpeénostnych znaciek pre uroven rizika.

Bezpecnostné komponenty a vybavenie
Typy bezpecnostnych komponentov

ANEBEZPECENSTVO

Vymena bezpeénostnych prvkov

Nahradné diely, ktoré boli okopirované, upravené alebo nasledne prepracované, mézu ohrozit bezpeénu
prevadzku zariadenia alebo spbsobit nebezpetné prevadzkové podmienky.

Pri vymene bezpenostnych komponentov sa smu pouzit len nahradné diely od vyrobcov originalneho
vybavenia s prislusnym vyhlasenim o zhode.

Ako sa uvadza v miestnych predpisoch, bezpe&nostnymi komponentmi v systéme vytahu su:

— Uzamykacie zariadenie Sachtovych dveri

— Narazniky

— Obmedzovac rychlosti

— Brzda stroja

— Zachytavacd

— Bezpecnostny obvod s elektronickymi komponentmi a programovatelnym elektronickym systémom

ﬂ Komponenty suvisiace s bezpecnostou sa dodavaju s certifikatom. V pripade certifikatov si pozrite zoznam,
ktory sa dodava s dokumentaciou vlastnika.
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Oznacenie bezpeénostnych komponentov — typ EU

7 8
\
X X
Product Name rerer @ g
6—> IdentNo 72345678 sehindler
5— = Serial No ABC.123.xxx Batch No 20715xyz - 10

4—» Manufactured by Muster AG, Postfach 4711, CH-6030 Ebikon
3— = Importedby.  SafelvAG. Av.Uno. 1. E£S5:00720 Zaragoza

jcal datd "

/C€ NB Id.No /Cert.No

/

2 1
1 Cislo osved&enia 2 Osvedcenie o zhode CE, identifikacné &islo
notifikovaného organu
Importér Vyrobca
Sériové Cislo Identifikacné Cislo

Verzia a revizia
0 Cislo vyrobnej davky

O N W

Nazov produktu
Logo spolo¢nosti Schindler

11 Technické udaje

= 00O I

ﬂ Nie vSetky bezpecnostné komponenty maju stitok; oznacenie méze mat inu podobu.
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2.2.2

Oznacenie bezpecnostnych komponentov — typ AP
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blce

. [S2,GED\10 / BSmiy

19 18 17

1  Typova skuska — organizacia 2
3 Rozsah VKN 4
5 Progresivny zachytava¢ 6
7  Vyrobca 8
9 Cislo sarze 10
11 Cislo revizie podla aktualnej hodnoty SAP 12
13 SCIF 14
15 Dodavatel tanierovych pruzin 16
17 Typova skuska ES 18

19 Identifikacné Cislo notifikovaného organu
zapojeného do procesu zaistenia kvality

BFK

Rozsah GKU
Adresa vyrobcu

Sériové Cislo

Typ GED BS,AS alebo AR

Déatum vyroby

Naolejované

Iglentifikaéné Cislo certifikatu o typovej skuske —
Cina

Skvratka notifikovanych organov pre typovu skusku
v Cine (NETEC, SISE alebo ETC)

ﬂ Nie vSetky bezpe€nostné komponenty maju Stitok; oznacenie moze mat ind podobu.

Komponenty suvisiace s bezpeénost’ou

Podla bezpeénostnych pravidiel vyrobcu ku komponentom suvisiacim s bezpe€nostou v systéme vytahu patria:

— Pohon prevodovky s brzdovym mechanizmom
— Vodidlo
— Uzamykacie zariadenie dveri kabiny.

zoznam, ktory sa dodava s dokumentaciou vlastnika.

Komponenty suvisiace s bezpe&nostou sa mézu dodavat s certifikatom. V pripade certifikatov si pozrite
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23
2.31

Osobné ochranné prostriedky
VSetky osoby musia poznat a dodrziavat miestne bezpecnostné predpisy.

VSetky osoby musia pouzivat prislusné osobné ochranné prostriedky pri pristupe k systému vytahu alebo
vykonavani prac udrzby vytahu.

Pouzivajte ochranny odev Pouzivajte ochranu oci

Pouzivajte ochranu hlavy Pouzivajte ochranu sluchu

Pouzivajte bezpe&nostnu obuv Pouzivajte celotelovy postroj

Pouzivajte ochranné rukavice PouZivajte masku

RO
Y

Povinnosti viastnika
VsSeobecné povinnosti

— Vlastnik zariadenia je zodpovedny za zabezpec&enie toho, aby sa zariadenie pouzivalo na stanoveny ucel
(doprava osob).

— Vlastnik musi udrZiavat' zariadenie v bezpeCnom prevadzkovom stave. Pre spinenie tejto podmienky musi
vlastnik vyuzivat sluzby spolo¢nosti zabezpedujucej udrzbu, ktora splfia poziadavky normy.

ﬂ Vlastnik zariadenia musi vyuzivat organizaciu udrzby s primeranym a spradvnym poistenim poskytovanym
poistoviou.

— Vlastnik sa musi postarat’ o vnutroStatne nariadenia a ostatné poziadavky podla potreby a o ich vplyv na
udrzbu.

— Pravidelnu udrzbu musi organizacia udrzby vykonavat' minimalne pri uvedeni zariadenia do prevadzky alebo,
ak sa zariadenie po dlhSiu dobu nepouziva, pred prvym uvedenim do prevadzky.

ﬂ Vlastnik musi vyuZzivat sluzby rovnakej udrzbovej spolo€nosti v pripade, Ze viaceré zariadenia maju
spolo¢nu Sachtovu priehlberi/priestory a/alebo strojoviu.

Vlastnik osobného/nakladného vytahu musi uchovavat prostriedky na obojsmernu komunikaciu vo funk&énom
stave, priCom musia byt prepojené s nepretrzitou zachrannou sluzbou pocas celej doby, kedy je mozné
zariadenie pouzivat.

Vlastnik musi vyradit osobny/nakladny vytah z prevadzky, ak prostriedky na obojsmernt komunikaciu
nefunguju.

Vlastnik musi v pripade nebezpeénych situacii vyradit zariadenie z prevadzky.

Vlastnik zariadenia musi informovat organizaciu udrzby:

1. Okamzite o akejkolvek vnimanej nezvyCajnej prevadzke zariadenia alebo o nezvy€ajnej zmene v jej
bezprostrednom prostredi.

2. Okamzite po vyradeni zariadenia z prevadzky v pripade nebezpecnej situacie.

3. Po zachrannom z&sahu prostrednictvom svojich opravnenych a prislusnych osob.

4. Pred Upravou suvisiacou so zariadenim a/alebo jeho prostredia &i pouzivania.
Tip:
Vlastnik zariadenia musi ziskat od spolo¢nosti, ktora vykonava prislusnu upravu, pokyny na udrzbu pre
organizaciu udrzby.

5. Pred indpekciou opravnenej tretej strany alebo inou pracou ako udrzbou, ktora sa vykona na zariadeni.

6. Pred vyradenim zariadenia mimo prevadzky na dlhSie ¢asové obdobie.

7. Pred uvedenim zariadenia spat do prevadzky po dlh§om ¢asovom obdobi nec€innosti.

— Vlastnik zariadenia musi zvazit dosledky posudenia rizik vypracovaného spolo¢nostou zabezpecujucou
udrzbu.
— Vlastnik zariadenia sa musi uistit, Ze sa vykona hodnotenie rizik tykajucich sa udrzby:
1. Ak sa nahradi servisna firma.
2. Ak sa zmeni vyuzivanie budovy a/alebo zariadenia.
3. Po vacsej uprave zariadenia alebo budovy.
4. Po pripadnej nehode, ktora suvisi so zariadenim.

— Vlastnik budovy musi prostrednictvom posudenia rizik zabezpedit, ze:
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1. Jeho priestory v ¢o najvacsie miere bezpeCné a bez rizika pre zdravie. To zahffia pristup do priestorov a k
vybaveniu zariadenia, predmetom alebo latkam pouzivanym v sulade s predpisom na pouzivanie
pracovného vybavenia na pracovisku.

2. Osoby, ktoré priestory vyuzivaju, su informované o zostavajucich rizikach.

3. Vsetky kroky, ktoré treba vykonat v désledku tohto posudenia rizik.

Vlastnik zariadenia musi vzhladom na pristupové cesty do oblasti vyhradenych pre osoby udrzby informovat’
organizaciu udrzby najma o:

1. Pristupovych cestach, ktoré sa maju pouzivat a o postupoch na evakuaciu z budovy v pripade poziaru.

2. Mieste, na ktorom sa nachadzaju kfu€e od vyhradenych oblasti.

3. Osobach, ktoré musia pripadne doprevadzat osoby udrzby do zariadenia.

4. Pripadnych osobnych ochrannych prostriedkoch, ktoré sa musia pouzivat v pristupovych cestach, a kde sav
takom pripade tieto prostriedky nachadzaju.

ﬂ Na mieste sa spristupnia aj informacie pre organizaciu udrzby.

— Vlastnik zariadenia musi zabezpecit stalu dostupnost nazvu a telefénne €islo organizacie udrzby pre
pouzivatela zariadenia, a to trvalo upevnené a jasne viditefné.

— Vlastnik zariadenia musi zabezpedit, Ze klu¢e od stroja a od dveri do priestoru kladiek (padacie dvere) a od
reviznych a nudzovych dveri (padacie dvere) su trvalo dostupné v budove a Ze ich pouzivaju len osoby s
opravnenim na vstup.

— Vlastnik musi vyradit osobny/nakladny vytah z prevadzky, ak prostriedky na obojsmernd komunikaciu
nefunguju.

— Vlastnik zariadenia musi pre osoby udrzby udrZiavat’ bezpe&ny a volny pristup do pracovnych oblasti a
pracovnych miestnosti a informovat organizaciu udrzby o vSetkych rizikach alebo zmenach na pracovisku a/
alebo v pristupovych cestach (osvetlenie, prekazky, podklad atd'.).

— Okrem tychto kontrol a testov, ktoré vlastnik zariadenia zveruje organizacii udrzby, vlastnik zariadenia musi
pravidelne vo svojom zaujme prechadzat pozdlz Sachty na posudenie pripadnych zmien kvality jazdy alebo
poskodenie vybavenia.

2.3.2 Periodické kontroly vykonavané viastnikom
Maijitel musi pravidelne prechadzat pozdiz $achty, aby odhalil kvalitativne chyby vyskytujice sa pogas jazdy
alebo poskodenie zariadenia.
Predmety, pri ktorych je zvy&ajne nutné skontrolovat ich spravnu polohu, neposkodeny stav a spravnu
funkcnost’:
— Prahy a kolajnice $achtovych dveri
— Presnost zastavenia
— Spravne fungovanie indikatorov
— Tlacidla na podlaziach
— Tlacgidla v kabine
— Obojsmerné prostriedky komunikéacie v kabine, ktoré umozfiuju staly kontakt so zachrannou sluzbou
— Bezné osvetlenie kabiny
— Vratné zariadenie dveri
— Bezpecfnostné znacky / piktogramy
— Ovladanie otvorenia dveri
ﬂ V pripade vyhradne nakladnych a servisnych vytahov sa podla potreby vykonavaju rovnakeé kontroly.
24 Povinnosti zachrannej sluzby
Vlastnik zariadenia musi zachrannu sluzbu informovat o tychto ulohach:
— Periodické kontroly
— Adresa spustenia alarmu vratane umiestnenia vytahu v ramci budovy.
— Organizacia budovy vratane potrebnej dostupnosti zachrannej sluzby, napr. kazdych 24 hodin.
— Popis prostriedkov na ziskanie pristupu k uviaznutym cestujucim.
— Zvlastne rizika suvisiace so vstupom do budovy a ziskanim pristupu k vytahu.
— Nutnost uistit sa, Ze zariadenie je kompatibilné.
— Nutnost uistit’ sa, Ze alarmy maju Uplny a spravny prijem, a identifikacia alarmov pred odoslanim potvrdenia
do nudzového zariadenia.
— VS8eobecné pokyny montaznej firmy pri zohladneni poziadaviek tohto Standardu.
— Nutnost zabezpecit neustalu obojsmernu komunikaciu umozriujucu udrziavat kontakt s uviaznutymi
pouzivatelmi vratane moznosti pravidelne s nimi hovorit’ a informovat ich o stave zachrannej operacie.
— Informovat’ o €asovom obmedzeni nudzového napajania pre nadzovy systém.
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25 Povinnosti tdrzbovej spolo¢nosti

Informacie tykajuce sa Uloh udrzbovej spolo¢nosti musia zahffhat nasledujuce body:

Nutnost vykonavat udrzbové prace v sulade s udrzbovymi pokynmi a na zaklade systematickych udrzbovych
kontrol.

Po vykonani tychto kontrol sa musi udrzbova spolo¢nost v sulade s udrzbovymi pokynmi rozhodnut, €o je
nutné vykonat.

Nutnost aktualizovat pdvodné udrzbové pokyny, ak déjde k zmene ucelu zariadenia a/alebo podmienok
prostredia v porovnani s podmienkami pri dokonceni inStalacie.

Udrzbova spolo¢nost’ musi zaistit vypracovanie posudenia rizik pre vSetky pracovné oblasti a udrzbové prace
pri zohladneni udrzbovych pokynov od montaznej firmy a vSetkych informacii dodanych vlastnikovi
zariadenia.

Udrzbova spolo&nost musi informovat vlastnika zariadenia o akychkolvek pracach, ktoré je nutné vykonat v
dosledku posudenia rizik, najma pokial ide o pristup a/alebo prostredie tykajuce sa budovy/zariadenia.
Nutnost’ dodrziavat plan udrzby tak, aby bola preventivna udrzba vhodna pre zariadenie a doba udrzby bola
€o najkrat3ia, aby nedoslo k znizeniu miery bezpecCnosti oséb a aby bola minimalizovana doba, poc€as ktorej
zariadenie nie je v prevadzke.

Nutnost prispdsobit’ plan udrzby s ohfadom na predvidatelné poruchy, ktoré suvisia napriklad s nespravnym
pouzivanim, nespravnym zaobchadzanim, opotrebenim atd.

Nutnost poverit vykonavanim udrzbovych prac kvalifikovanych adrzbovych technikov (pozrite si ¢ast 3.3)
vybavenych potrebnymi nastrojmi a vybavenim.

Nutnost zachovavat sposobilost udrzbovych technikov.

Nutnost vykonavat udrzbu v intervaloch.

Pri vybere frekvencie udrzbovych zdsahov je nutné zohladnit’ nasledujuci (neupliny) zoznam:

1. Podet jazd za rok, doba prevadzky a vSetky obdobia mimo prevadzky.

2. Vek a stav zariadenia.

3. Umiestnenie a typ budovy, v ktorej je zariadenie nainstalované, ako aj potreby pouzivatelov a/alebo typ
prepravovaného tovaru.

4. Miestne prostredie, kde je zariadenie nainstalované, ako aj prvky vonkajSieho prostredia, napr.
poveternostné podmienky (dazd, teplo, zima atd’.) alebo vandalizmus.

Nutnost’ zabezpedit pohotovostnu sluzbu pre vyslobodzovanie osdb, ktora funguje 24 hodin denne, 365 dni v

roku.

Nutnost viest zaznamy o vysledku kazdého zasahu, ktory bol potrebny z dévodu poruchy zariadenia. Tieto

zaznamy musia obsahovat' typ poruchy, aby bolo v budicnosti mozné odhalit’ vSetky opakovania. Tieto

zdznamy musia byt na vyZiadanie poskytnuté vlastnikovi zariadenia.

Nutnost odstavit’ zariadenie z prevadzky, ak spolo¢nost zabezpecujuca udrzbu vie o nebezpeénej situacii

zistenej poCas udrzby, pre ktoru neexistuje okamzité rieSenie, a nutnost informovat vlastnika zariadenia o

potrebe ponechania zariadenia mimo prevadzky az do vykonania opravy.

Nutnost’ organizovaného fungovania pre ucely zabezpecenia potrebnych nahradnych dielov pre vsetky typy

oprav.

Pripadna nutna ucast kvalifikovaného udrzbového technika(-ov) s véasnym upovedomenim vopred pri

akejkolvek revizii vykonavanej autorizovanou externou firmou alebo pri idrzbovych pracach tykajucich sa

budov, ktoré maju byt vykonané v oblastiach vyhradenych pre spolo¢nost zabezpecujucu udrzbu.

Nutnost’ v€as informovat vlastnika zariadenia o potrebnej modernizacii zariadenia.

Nutnost’ zorganizovat zachranné operacie, aj v spolupraci so subdodavatelom(-mi), a zabezpedit preventivne

opatrenia pre pripad poziaru, paniky a podobne.
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2.6

VSeobecné bezpecnostné vystrahy

ANEBEZPECENSTVO

Vykonavanie prac vo vyske viac ako 2 metre
Pad z vysky viac ako 2 metre mdze viest k smrti alebo vaznym zraneniam.
Pouzivajte ochranu pred padom pripevnenu k zabezpe€enému kotevnému bodu.

ANEBEZPECENSTVO

Nebezpecné napitie
Kontakt s dielmi pod napatim bude viest k zasahu elektrickym pradom.
Pred vykonavanim prac na zariadeni vypnite hlavny vypina¢ a zariadenie Uplne odpojte od zdroja napajania.

A NEBEZPECENSTVO

Otacajuce sa stroje

Otacajuce sa diely mézu spbsobit pomliazdenia konc&atin.

— Nezdrziavajte sa v blizkosti otacajucich sa dielov zariadenia.

— Nenoste volné oblecenie.

— DIhé vlasy si zopnite dozadu alebo si ich schovajte pod prikryvku hlavy.

ANEBEZPECENSTVO

Vymena bezpeénostnych prvkov

Néahradné diely, ktoré boli okopirované, upravené alebo nasledne prepracované, mdzu ohrozit bezpe€nu
prevadzku zariadenia alebo spbsobit nebezpecné prevadzkové podmienky.

Pri vymene bezpeénostnych komponentov sa smu pouzit len nahradné diely od vyrobcov originalneho
vybavenia s prislusnym vyhldsenim o zhode.

Pristup do strojovne a Sachty

Neopravneny pristup do strojovne alebo Sachty moze spdsobit vazne zranenia.

Dvere poskytujuce pristup do strojovne a Sachty na G&ely udrzby musia byt vzdy uzamknuté.

Napriek tomu musi byt moZné otvorenie dveri zvnutra bez pouZitia kfuca.

Pre umoznenie bezpeéného pristupu do priehlbne musi byt k dispozicii rebrik.

Pristupové cesty do strojovne a Sachty musia byt jednoduché a vzdy bezpecne priechodné.

Ak je jedna alebo viac pristupovych ciest zablokovanych, zariadenie musi byt vyradené z prevadzky.

— V pripade nudzového stavu a na vykonanie udrzbovych ukonov je potrebné vzdy zabezpecit bezpeény
pristup do budovy a k zariadeniu.

Nahodny pad predmetov

Predmety padajuce na osoby alebo material méZu spbsobit materialne Skody alebo vazne zranenia.

— Pred vstupom do Sachty sa uistite, Ze nikto nepracuje na vy§Som alebo nizSom podlazi.

— Pomocou vhodného osvetlenia osvetlite pracovnu oblast v Sachte.

— Pri praci v 8achte sa vyhybajte nahlym pohybom, ktoré mozu spdsobit’ pad predmetov.

— Nastroje alebo malé predmety pocas prace vzdy odkladajte na vhodné miesta, ako napriklad do prislusnych
vreciek alebo skriniek.

Nedostatocné osvetlenie

Nedostato€né osvetlenie mdze spdsobit’ vazne zranenia.

— Primerané osvetlenie strojovne, Sachty a pristupovych ciest musi byt vZdy zabezpecéené.
— Treba nainstalovat osvetlenie skrinky rozvadzaca pre MRL.

Znedistenie brzdy mazivami
Pritomnost’ maziv na brzdovom bubne alebo brzdovych obloZeniach ovplyviiuje brzdny ucinok.
Odstrante akékolvek necistoty na vSetkych funkénych Eastiach brzdy.
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A VAROVANIE
Odstranené ochranné kryty

Odstranenie ochrannych krytov méze viest k ndhodnému kontaktu s nebezpe&nymi Castami.
— Ak nie je uvedené inak, tak je zakazané odstrafiovat ochranné kryty.
— Pri odstranenych ochrannych krytoch postupujte mimoriadne opatrne.

A VAROVANIE
Neschvaleny spotrebny material

Pouzivanie &istiacich materialov alebo maziv, ktoré neboli schvalené vyrobcom, ovplyvriuje bezpeénu
prevadzku vytahu.
Pouzivanie neschvaleného spotrebného materialu je zakazané

A VAROVANIE
Neoriginalne nadhradné diely

Spoloénost Schindler neschvaluje diely, ktoré dodavaju tretie strany. Instalacia neoriginalnych nahradnych
dielov méze mat’ nepriaznivy vplyv na prevadzku vytahu a komfort jazdy.

— Nie je povolené montovat neoriginalne nahradné diely.

— Pre objednanie originalnych nahradnych dielov sa obratte na vase miestne zastupenie spolo¢nosti Schindler.

A UPOZORNENIE
Pravidelna revizia

Revizia sa musi vykonavat v sulade s vnutrostatnymi predpismi.
Ak neexistuju Zziadne Specifické predpisy, vlastnik zariadenia musi zabezpedit vykonanie periodickych revizii
kvalifikovanou osobou v sulade s pokynmi montaznej firmy.

A UPOZORNENIE

Informacie pre spoloénost’ idrzby o poruchach

O poruchach zariadenia (napr. nepresnost zastavenia, hlu¢nost, vibracie, poruchové osvetlenie kabiny, Start s
nahlym pohybom atd’.) je potrebné okamzite informovat spolo¢nost zabezpecujucu udrzbu.

Vlastnik zariadenia musi spolo¢nosti zabezpecujucej udrzbu takisto oznamit vSetky planované zmeny v oblasti
zariadenia a akykofvek vyskyt nudzového stavu.

A UPOZORNENIE
Vyrozumenie montaznej firme

Podla zakonov o zodpovednosti za vyrobok musi montazna firma viest zaznamy o zariadeniach aj po ich
odovzdani a uvedeni do prevadzky.

Z tohto dévodu musi vlastnik zariadenia informovat montaznu firmu o poskodeni zariadenia alebo o0 moznych
nebezpecnych podmienkach.

A UPOZORNENIE

Pristup do oblasti so zakazom vstupu

Ak neexistuju Zziadne Specifické predpisy, vlastnik zariadenia musi zabezpedit vykonanie periodickych revizii
kvalifikovanou osobou v sulade s pokynmi montaznej firmy.

Dvere poskytujuce pristup do strojovne a Sachty na u€ely udrzby musia byt vzdy uzamknuté. Napriek tomu
musi byt mozné otvorenie dveri zvnutra bez pouzitia klt&a.

Teplota a vetranie

Prilis vysoka alebo prili§ nizka teplota méze spbsobit poSkodenie komponentov.

— Vlastnik zariadenia musi zabezpecit, aby bola teplota v strojovni a v Sachte udrziavana v rozpati od + 5 °C
do +40 °C.

— Strojoviia a Sachta sa musia dostato€ne vetrat.

— Strojovna a $achta sa nesmu pouzivat na vetranie priestorov, ktoré nesuvisia so zariadenim.
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2.7 Bezpecné prostredie
2.71 Pracovné miesta
4|
3
2
me
= ! E
3 =
=
o
t
=
1
Poz. ¢. | Miesto Komponenty, ku ktorym sa | Cielova skupina
pristupuje Upratovaci | Stavebny Udrzbovy
personal technik technik
1 Priehlben Suprava priehlbne X
Vodidla X
Zavesny kabel X
Dolna ¢ast vyvaZovacieho X
zavaZia
2 Dolna ¢ast Upevnenie trakénych X
kabiny prostriedkov
Vodiace Celuste X
Zariadenie na meranie X
zatazenia
3 Interiér COP X X X
kabiny Vnutorné dekoraéné prvky X X
kabiny
Prah dveri X X
4 Strecha Strecha kabiny X
kabiny Horna €ast Sachty X
Dolna a horna Gast X
vyvazovacieho zavaZzia
Trakéné prostriedky X
Sachta X
Pohon dveri X
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Miesto

Komponenty, ku ktorym sa
pristupuje

Cielova skupina

Upratovaci
personal

Stavebny
technik

Udrzbovy
technik

Sachtové informacie

Lano obmedzovaca rychlosti

5 Nastupiska

LOP, LIP

Prah dveri

Strecha kabiny

Sachtové dvere

Sachty

6 Horna ¢ast’

Skrinka rozvadzaca

Frekvenény meni¢

Stroj

Obmedzovac rychlosti

Upevnovacie body trakénych
prostriedkov

XXX XX | X[ X[X|X|X]|X

A UPOZORNENIE

Pristup do oblasti so zakazom vstupu
Ak neexistuju ziadne Specifické predpisy, vlastnik zariadenia musi zabezpecit vykonanie periodickych revizii

kvalifikovanou osobou v sulade s pokynmi montaznej firmy.

Dvere poskytujuce pristup do strojovne a Sachty na ucely udrzby musia byt vZdy uzamknuté. Napriek tomu

musi byt mozné otvorenie dveri zvnutra bez pouzitia kfuca.
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Prehlad vyt'ahu

Prehlad

3

3.1

31356
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Kéd produktu

Popis

120

Bezprevodovy stroj

210 Elektricky pohon
220 Riadenie
240 U2’ivatvel’ské rozhranie
PrisluSenstvo
Snimaci systém
Hlavny snima¢ Sachtového informa&ného systému
260 Magneticky pas 8achtového informacného systému
Napinacie zariadenie Sachtového informacéného systému
Spinac€ a krivka kontaktu revizie konca Sachty
ElektroinstalaCny material
280
Svetelna zavora
310 Prevodovka - trakcia
Systém vodidiel
Podpera pohonu
Vodidlo
340 Konzoly
Naraznik do¢asného bezpecénostného zariadenia
Rebrik do priehlbne
350 Naraznik
Systém obmedzovada rychlosti
360 . . :
Napinacie zariadenie
390 Lano obmedzovaca rychlosti
400 Dvere
430 Prah a dvere kabiny
440 Sachtové dvere
450 Pohon dveri
510 Teleso kabiny
Ram kabiny
540 Zachytavacg v kabine
Vodiaca Celust
600 Vyvazovacie zavazie
Ram vyvaZzovacieho zavazia
620 Spustaci mechanizmus vyvazovacieho zavazia
690 Zachytavac vyvazovacieho zavazia
3.2 Prevadzkovy rozsah
3.21 Technicky prevadzkovy rozsah
V tejto tabulke najdete technicky prevadzkovy rozsah vytahového systému pre vSetky mozné konfiguracie.
Konkrétne udaje o nainstalovanom vytahu najdete v dokumente s informaciami pre zakaznika, ktory sa
dodava s dokumentaciou pre vlastnika.
Vlastnost’ Hodnota/rozsah/popis
Poloha stroja MRL
Poloha CWT Bocné
Y74 2 alebo 4
KG (%) 50
GQ (kg) 320 ... 1150/ 1179
VKN (m/s) 0,63...1,75
HQG (m) 30, ak VKN < 1,0 m/s
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Vlastnost’

Hodnota/rozsah/popis

45, ak (VKN = 1,0 m/s a GQ <408 kg) alebo HSK_Type = LH

60, ak (Elevator_Standard # IS_14665:2001 a VKN = 1,0 m/s a
409 kg = GQ <680 kg) alebo HSK_Type = RH

57, ak Elevator_Standard = IS_14665:2001 aVKN =1,0m/s a
409 kg < GQ =680 kg

66, ak VKN > 1,0 m/s a 409 kg < GQ < 680 kg

75, ak VKN > 1,0 m/s a 600 kg < GQ = 1179 kg

ZKH_max (1/h)

Ak VAF013_480, potom 180, inak 240

BK (mm) 760 ... 1600
TK (mm) 900 ... 2100
HK (mm) 2139 ... 2500
2039, ak je EU aHSK _Type =LH
BT (mm) 600 ... 1100
HT (mm) 2000 ... 2300
TN-C
Supply_Power_Net_Type TN-S
1T

UN (V)

3 x 208 V (Uo/U=120/208)

(
3 x 220V (Uo/U = 127/220)
3 x 380 V (Uo/U=220/380

3 x 400 V (Uo/U=230/400

3 x 415V (Uo/U=240/415

3 x 440V (Uo/U=254/440

3 x 460V (Uo/U=265/460

~ |~ |~ [~ |~ |~

3 x480V (Uo/U=277/480

UN_Tol_Range (%)

+ 10 /- 15 so Startovacim prudom

UN_Phase_Asymmetry 5
Range (%)
110
115
120
UNL (V) 127
220
230
240
UNL_Tol_Range (%) +10/-15
FN (Hz) 50/60
UN_Phase_Asymmetry_ 5
Range (%)

Prevadzkovy rozsah prostredia

Vlastnost’

Hodnota/rozsah/popis

Podmienky okolia

Suché a bez prachu

Rozsah vihkosti (%)

<60 pri 40 °C/< 85 pri 25 °C

Rozsah prevadzkovych teplét
(°C)

+5 ... +40, mrazuvzdorné podmienky

Vyska HAM (m)

<2000 alebo > 2000 ... 4000 s odlah&enim

Copyright © 2020 INVENTIO AG

J 50900020_SK_01

33356




34356 J'50900020_SK_01 Copyright © 2020 INVENTIO AG



4 Funkcia a prevadzka

4.1 Funkcie hlavhych komponentov

411 Displej pouzivatel'ského rozhrania (HMI)

Vs

CPU
A ° FAULT

E ©Luer
'_1!' (o JF43

DBV
DBV-A

L

30

7 8

910

N—O

o
[y

5

0=01 1
——Normal

%
>

|| 2] I N——1s
0.00m/s——17

1——W! 25635——18
Gislo na | Stav Symbol / Popis
obrazku skratka
1 Trakéné prostriedky
Blikajuci w! Monitorovanie trakénych prostriedkov dosiahlo limit
symbol varovania.
Blikajuci E! Monitorovanie trakénych prostriedkov dosiahlo limit
symbol zablokovania.
Blikajuci c! Monitorovanie trak&nych prostriedkov zistilo nespravne
symbol nastavenie datumu a €asu (RTC).
2 Riadenie jazdy
V pripade poruchy Na displeji sa striedavo zobrazuje kéd chyby a stav
IniPara Riadenie inicializuje parametre riadenia motora
Precomm Pre riadenie je nutné vykonat u¢ebnu jazdu
Install Riadenie je v stave montaznej jazdy
Learn Riadenie vykonava uéebnu jazdu
Synch Riadenie vykonava synchroniza¢nu jazdu
Insp Riadenie je v reZzime reviznej jazdy
Recall Riadenie je v rezime nudzovej jazdy
Relevel Riadenie vykonava dorovnavaciu jazdu
BlkTemp Riadenie je doCasne zablokované v désledku chyby
BlKPerm Riadenie je trvalo zablokované v désledku zavaznej chyby
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Gislo na | Stav Symbol / Popis
obrazku skratka
Control Riadenie vykona jazdu spustend pomocou DFM-D/U
T1lOpen Bezpecnostny obvod je rozpojeny na T1
T20pen Bezpecnostny obvod je rozpojeny na T2
T3AOpen Bezpecnostny obvod je rozpojeny na T3A
T3BOpen Bezpecnostny obvod je rozpojeny na T3B
T4T50pn Bezpecénostny obvod je rozpojeny na T4 a/alebo T5
JHM On Riadenie zastavené vplyvom JHM
JHC On Riadenie zastavené vplyvom JHC
JHC1 On Riadenie zastavené vplyvom JHC1
SwtchCon Konzistentnost spina€a. Riadenie zistilo, Ze dva vstupy, ktoré
snimaju stav spina¢a JRH (N_JRH a JRHCHK), su v
nekonzistentnom stave (obidva su 0 alebo 1). Vytah nie je
mozné spustit’ v normalnej prevadzke.
FC_NRdy Frekven&né riadenie nie je pripravené na jazdu
DoorByp Aktivne premostenie $achtovych dveri
BypNMan Spinac premostenia Sachtovych dveri (JUEKTS) je zapnuty,
ale nie je zapnuty zZiadny z reviznych spinacov (JRH alebo
JREC). Jazdy v normalnej prevadzke nie su mozné
KTHMH Nadmerna teplota vytahového motora
VEOvVTmp Nadmerna teplota frekvenéného menica
Lift24v Chybajuce napéjanie 24 VDC
SB Fault Riadenie zastavené z dévodu poruchy v stykaci brzdy
LMSnRdy Systém na meranie zatazenia nie je pripraveny
Correct Vytah vykonava korekénu jazdu
PEBOFit DoSlo k poruche na zariadeni PEBO
Creep Riadenie dokonéi jazdu s IG rychlosti
BatFit Doslo k poruche v batérii nudzového napajania
Ovrload Vytah je pretazeny
AccTB1lk Zablokovanie vytahu po akceptacnej skuske
RAyBVR Pripravené na vykonanie resetu obmedzovaca rychlosti.
Riadenie zistilo stav, ktory sa vyskytuje pri zapojeni konektora
GPB_RESET (spojeny bezpecnostny obvod, ale stav
logického obvodu vstupu KBF rozpojeny), a umozni len
reviznu a nudzovu jazdu pre presun k obmedzovacdu rychlosti
a manualne vykonanie jeho resetu.
BMini Monitorovanie brzdy nddzového zastavenia ¢aka na
spustenie
BMErr Monitorovanie brzdy nidzového zastavenia spusta svoju
prevadzku
PeboBat Vybita batéria manualneho vyslobodzovania
3 Pohon 0 Pohon stoji
+ Pohon zrychluje
= Pohon bezi konstantnou rychlostou
- Pohon spomaluje
F Pohon nie je k dispozicii
? Neznamy stav pohonu
4 Kabina = Kabina stoji v zéne dveri
# Kabina stoji mimo zény dveri
1 Kabina sa prestiva smerom nahor

—

Kabina sa prestiva smerom nadol
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Gislo na | Stav Symbol / Popis
obrazku skratka
? Neznamy stav kabiny
5 Oznacenie vytahu v ramci skupiny
6 Kabina: Rovnaké informacie ako v polozke 4
6, 8,10, | Toto je stavovy riadok, ktory je vZzdy k dispozicii pri prechadzani cez menu
12
7 Aktualna hodnota selektora skupiny (1 az n)
8 Rychlost jazdy
9 Dvere 1/2 Strana dveri
Ej Otvorené dvere
un Dvere sa zatvaraju
m Dvere sa otvéraju
- Zatvorené dvere
l. Zamknuté dvere
I I Dvere sa zastavili alebo nie su k dispozicii
m Neznamy stav
10 Aktivna prevadzka riadenia: Rovnaké informacie ako v polozke 16
1" LMS CAL Pre LMS je nutné vykonat kalibraciu
CALF Pre LMS je nutné vykonat kalibraciu s nulovym zatazenim
zavislu od podlazia
UNV LMS nie je k dispozicii
DIS LMS nie je v prevadzke
XX% ZataZenie kabiny v % menovitého zatazZenia
12 Stav bezpeé&nostného obvodu: Cierne pozadie indikuje, Ze bezpe&nostny obvod je aZ potialto
spojeny
13 Servisna navsteva Blikajuci symbol*, ked je aktivha servisna navsteva
14 Hlavny M = tento vytah je hlavny v skupine; nesvieti, ak nie je hlavny
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4.1.1.1 Popis tlacidiel HMI

CPU
A o FAULT

ANV

&
i

6 5
¢. ID Popis Symbol
1 RESET TSD Uzamykatelné resetovacie tlacidlo TSD pre vytahy
SPH
2 RESET Tladidlo pre reset riadenia:
— Softvérovyreset<1s
— Hardvérovy reset > 5 s (hardvérovy reset
vymaze doCasné softvérové indikatory)
3 DBV Skuska nadmernej rychlosti
— DBV = spustad DBV
— DBV-A =reset DBV-A
4 INSPPRE Automatické nastavenie polohy kabiny — revizia na
streche kabiny -k\k
5 DRH-U Smer pohybu kabiny v rezime ESE
RECALL (Nudzovy) panel — DRH-U @
DRH-D Smer pohybu kabiny v rezime ESE
RECALL (Nudzovy) panel — DRH-D 0
6 ESC Tlacidlo pre opustenie na HMI — navigacia
ESC '
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€. ID Popis Symbol
NAHOR Tlagidlo nahor na HMI — navigacia N

DOWN Tlacidlo nadol na HMI — navigacia R

OK Tlagidlo OK na HMI — navigacia

4.1.1.2 Prihlasenie a odhlasenie
Na plny pristup k vSetkym poloZzkam menu je potrebné prihlasenie sa pomocou hesla.
Fungovanie polozky menu Prihldsenie/odhlasenie v najvy§§om menu HMI je nasledovné:

— V odhlasenom stave sa polozka menu zobrazuje ako Login (Prihlasenie).
— Po spravnom prihlaseni sa polozka menu zmeni na Logout (Odhlasenie).
— Po odhlaseni sa polozka menu zmeni na Login (Prihlasenie) a na displeji sa zmeni zobrazenie stavu vytahu.
— Ak je HMI 30 minut ne€inné bez interakcie pouzivatela, HMI vykona automatické odhlasenie.
» Na prihlasenie postupujte nasledovne:

— V najvy38om menu zvolte moznost Login.

— Po zobrazeni vyzvy ,Password=" zadajte 4-miestne heslo (iba pismena).

L Zobrazenie stavu: Log-in success (Uspe$né prihlasenie) alebo Log-in failed (Netspe$né prihlasenie).

» Na odhlasenie postupujte nasledovne:

— V najvy$Som menu zvolte moznost’ Logout.

— Potvrdte odhlasenie (po vyzve OK?).

L Zobrazenie stavu: Success (Uspesné) (na 2 sekundy po spravnom odhlaseni).
4.1.1.3 Popis LED diéd na hlavnej doske

LED diéda na HMI: Porucha CPU, LUET a LZS

e N N\
Q A o, -
ﬁ O LUET L A O
Wow | FAULT

T — ﬁ O LUET
l O Lzs
i

1=

"AERNEO
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413

LED dioda Stav Popis

CPU Fault ON Hlavny CPU (SCCORE) zamrznuty v zavadzacom programe
OFF Méze sa spustit zavadzanie hlavného CPU

LUET ON Kabina je v zone dveri
OFF Kabina je mimo zény dveri

LZS ON TSD bolo/je aktivované a je potrebny reset
OFF TSD nie je v prevadzke

LED diéda na SCMAIN: LED diéda v tlacidle DEM/DRH-E

Ol iy [£]

(@]
[]

®
G —
@M

L =] [E=00

@

LED diéda Stav Popis
RH/EM Blikajuci symbol | Spusta sa manualne vyslobodzovanie (PEBO)

Rychlo blika Nadmerna teplota manualneho vyslobodzovania (PEBO)
ON (ZAP) Je aktivha nadzova prevadzka

Skrinka rozvadzaca

Ovladacia skrinka na zatvaracej strane zarubne dveri na najvy§Som podlazi obsahuje riadenie vytahu, nudzové
zariadenie a pokyny pre pripad zachrany. Skrinka rozvadzacda je alternativne zabudovana do zarubne
Sachtovych dveri alebo do skrinky mimo Sachtovych dveri.

Prenos vykonu

Motor monitorovany riadenim vytahu vedie trakénu kladku, ktora prenasa silu na kabinu pomocou zavesnych
prostriedkov a vyvazovacieho zavazia.

Bezpeénostné prvky
Obmedzovac rychlosti monitoruje rychlost kabiny a spusta zachytavag, ak sa kabina pohybuje prili$ rychlo.

Zachytavac na kabine zastavi kabinu, ak sa pohne nadol prili§ rychlo. Zachytavac sa spusti prostrednictvom
obmedzovaca rychlosti.

Ak je dostupny (pozri vlastnosti), zachytava¢ na vyvazovacom zavazi zastavi vyvazovacie zavazie, ak sa
pohybuje nadol prili§ rychlo. Brzda na motore zastavi kabinu, ak sa aktivuje jeden alebo viacero bezpe€nostnych
spinacov. Brzda kabinu poCas zastavenia drzi.

Narazniky zastavia kabinu alebo vyvaZovacie zavazie v pripade prejazdu do priehlbne Sachty.

Blokovanie dveri zabrariuje otvoreniu Sachtovych dveri po€as jazdy a vtedy, ked sa kabina nachadza mimo
mechanického pasma odomykania. Dvere kabiny su ochranou vstupu do kabiny po€as jazdy a vtedy, ked je
kabina mimo pasma otvarania dveri.

Sachtovy informagny systém je stgastou Sachtovych informécii a sliZi na detekciu pasma otvarania dveri na
obidenie premostovacieho obvodu dveri, ked sa vytah blizi k podlaZiu.

Zariadenie na monitorovanie spomalenia monitoruje koncovu rychlost na kone€nom podlazi. PouZiva sa so
znizenym zdvihom naraznika, aby sa dosiahlo, Ze kabina nenarazi do naraznika prili§ vysokou rychlostou.

Bezpelnostny systém — chrdnena oblast' predstavuje mechanicky systém na zabezpec€enie chraneného
priestoru na vykon udrzby.
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4.1.6

41.7

41.71

Bezpecnostny obvod
Bezpec&nostny obvod monitoruje vSetky elektrické bezpecnostné prvky.

Standardné funkcie riadenia

ﬂ Dostupné funkcie riadenia su zabudované a zakaznik ich neméze zmenit.

Jednoduché tlacidlové riadenie

Riadenie registruje len jedno privolanie z kabiny, ktoré sa vykona v smere jazdy. Privolania z podlazi sa
registruju a vykonavaju podla poradia v registri, ked sa kabina uvolni.

Jednosmerné zberné riadenie

Riadenie vzdy registruje privolania z podlazi a privolania z kabiny. Ked' sa kabina pohybuje smerom nadol,
obsluhuje privolania v ich prirodzenom poradi. Privolania z podlazi su obsluhované len smerom nadol (v pripade
suterénu smerom nahor).

Zberné selektivne riadenie

Riadenie vZdy registruje privolania z podlaZzi a privolania z kabiny. Ked sa kabina pohybuje nadol alebo nahor,
obsluhuje privolania z kabiny v prirodzenom poradi a privolania z podlazi v rovhakom smere.

Riadenie cielovej stanice

Cestujuci zadaju cielové podlazie na terminali na podlazi. Algoritmus vypocita, ktory vytah obslUzi privolanie.

Skupinové riadenie

Skupinové riadenie spaja dva alebo viacero vytahov do jedného riadiaceho systému. Tym sa optimalizuje
rozdelenie privolani z podlazi medzi vytahmi.

Riadenie s pret'azenim

Riadenie s pretaZzenim zabranuje jazde s pretaZzenou kabinou. Kabina zostava na podlazi s otvorenymi dverami.
Pozornost pasaziera pritiahne zvukovy a svetelny signal.

Riadenie plného zat'azenia (len v pripade zberného riadenia)

Ak je kabina plnda, bude obsluhovat' len privolania z kabiny. Privolania z podlazia sa ignoruju alebo v pripade
vytahov duplex postupia na iny vytah.

Volitené ovladacie funkcie

ﬂ Nie vSetky funkcie su dostupné v ramci kazdej kombinacie. V zavislosti od konkrétnej konfiguracie vytahu
je mozné, Ze niektoré funkcie nebudu Standardne dostupné. Niektoré funkcie su dostupné iba so
Standardnym riadenim, zatial o iné su dostupné iba s riadenim cielovej stanice.

ﬂ Dostupné funkcie riadenia su zabudované a zakaznik ich neméze zmenit.

Signalizacia

Indikator polohy kabiny (ASC1 voliteI'né)
Indikator polohy kabiny je vizualny indikator v kabine, ktory ukazuje aktualnu polohu kabiny.

Indikator polohy podlazia (ASE volitelné)

Indikator polohy podlaZia je vizualny indikator na podlaZzi, ktory ukazuje aktualnu polohu kabiny.

Gong prijazdu (GA1/2 volitel'né)
GA1: Gong prijazdu na podlazi vyda zvukovy tén alebo melédiu s cielom oznamit ¢akajucim pasazierom, Ze sa
chysta obsluzit privolanie z ich podlazia. Dvojity ton mbéze oznaCovat dal$i smer jazdy kabiny.

GAZ2: Gong prijazdu v kabine vyda zvukovy tén alebo melédiu s cielom oznamit pasazierom, Ze ich kabina
prichadza k podlaziu, aby mohla obsluzit privolanie z podlazia. Dvojity ton mdze oznaCovat smer jazdy kabiny.
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Indikator stavu ,,mimo prevadzky“ (LAB volitel'né)

Indikator stavu ,mimo prevadzky“ sa rozsvieti na podlaZiach, na ktorych nie je kabina schopna obsluhovat
privolania z podlazia.

Indikator smeru jazdy v kabine (LR volitel'né)

Indikator smeru jazdy ukazuje pasazierom v kabine smer, v ktorom sa kabina momentalne pohybuje (spravidla
prostrednictvom indikatora polohy kabiny).

Halové lampy (LW volitelné)

Halové lampy pre vytahy KS vyuzivaju na zobrazenie smeru dalSej jazdy kabiny svetelné Sipky nahor a nadol. V
pripade, Ze nie su zaregistrované Ziadne privolania, obe Sipky sa rozsvietia.

Hlasova signalizacia v kabine (VS volite'né)

Sluzi na hlasovu signalizaciu stavu vytahu, napr. pre nevidiacich pasazierov.
Kapacita

Tlacidlo otvarania dveri (Standard DT-O)

Tlacidlo otvarania dveri je pasaZiermi ovladané zariadenie v kabine, ktoré sliUzi na zruSenie systému
automatického zatvarania dveri. Ked je kabina na urovni podlazia, stlatenim tlacidla otvarania dveri okamzite
otvorite dvere. Ak sa dvere zatvaraju, tento proces sa okamZite zastavi a vrati, kym sa Uplne neotvoria. Funkciu
tlacidla otvarania dveri mézu potlacit iné moznosti, najma riadenie pristupu, bezpecnostné moznosti a riadenie
hasi¢skej prevadzky.

Tladidlo zatvarania dveri (Standard DT-S)

Tladidlo zatvarania dveri je pasaziermi ovladané zariadenie v kabine, ktora umoznuje automatické zatvorenie
dveri pred uplynutim ¢asu podrZania otvorenych dveri s ciefom skratit as jazdy. Za beZnej prevadzky sa po
stlaCeni tlaCidla zatvarania dveri okamzite zatvoria uplne otvorené dvere. Ak sa dvere otvaraju, stlaCenie tlacidla
zatvarania dveri sa odignoruje. Funkciu tlacidla zatvarania dveri mézu ovplyvnit’ aj iné aktivne moznosti.

Riadenie plného zat'azenia (Standard LV)

Ked je kabina plna, reaguje iba na privolania z kabiny a ignoruje privolania z podlazia. Ak je vytah su¢astou
skupiny, riadenie plného zatazenia priradi privolania z kabiny k inym vytahom v rdmci skupiny.
Automaticky navrat na hlavné podlazie (RL volitelné)

Ak vytah neprijme privolanie pocas nastaviteného obdobia a ak nie je aktivované meranie minimalneho
zatazenia KL-M alebo prazdny kontakt kabiny KCL, kabina sa automaticky vrati na nidzové podlazie. Jazda k
nudzovému podlaZiu sa da zastavit pomocou privolania z podlazia alebo z kabiny. V skupinach vytahov sa na
hlavné podlaZie vrati iba jedna kabina.

Predbezné otvaranie dveri (Standard UET)

Funkcia predbezného otvarania dveri Setri €as pasazierom aj systému tym, ze spusti cyklus otvarania dveri
bezprostredne predtym, nez sa kabina zastavi na podlaZi. Prikaz na otvorenie dveri sa vyda, ked kabina prejde
do pasma dveri v cielovej stanici a jej rychlost bude nizSia ako 0,8 m/s.

Rozmiestnenie volnych kabin (Standard VCF)

Pocas nizkej vytazenosti vytahov sa volné kabiny bez zaregistrovanych privolani z kabiny rozmiestnia po celej
budove na vopred zadefinované podlazia alebo pasma. Hlavné podlazie ma obyc&ajne prioritu. V pripade
odstavenych kabin, ktoré &akaju na jazdu, mozno $pecifikovat predizené &asy otvarania dveri v zavislosti od
podlazia. To je niekedy uzito€né v pripade komercnych budov, v ktorych chcu mat obyvatelia pre zakaznikov
pripravenu kabinu s otvorenymi dverami. Jednotlivé zény, priority a ¢asy otvarania dveri mozno menit v teréne.

Komfort

Spina¢ osvetlenia kabiny (manualny/automaticky) (JLC voliteI'né): Bez spinaca osvetlenia v kabine:

Osvetlenie kabiny sa automaticky vypne po uplynuti nastavitelného ¢asového ramca (minimalne 1 min.,
maximalne 40 min.), po€as ktorého kabina zostane prazdna na podlazi a nezaregistruju sa ziadne privolania.
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Spinac¢ osvetlenia kabiny (manualny/automaticky) (JLC volitel'né): So spinacom osvetlenia v kabine:

Ked je spinag osvetlenia v kabine (manuélny/automaticky) zapnuty, kabina je trvalo osvetlena. Ak je spinac
osvetlenia vypnuty, po uplynuti nastavitefného ¢asového ramca (minimalne 1 min., maximalne 40 min.), zostane
kabina prazdna na podlazi a nezaregistruju sa ziadne privolania.

Nastavitel'né ¢asovanie dveri (privolanie) (TOZD volitelné)

V pripade nastavitefného ¢asovania dveri nastavte strateny ¢as jazdy na podlaziach na minimum tak, ze
zmenite €as podrzania otvorenych dveri so zretefom na zaregistrovany typ privolania. Privolanie z kabiny si
vyZaduje najkratSi €as podrzania na presun pasaZziera, privolanie z podlaZia si vyZaduje trochu viac ¢asu a v
pripade registracie dvoch privolani z kabiny a podlazia sa prida dal$i Casovy prvok.

Nastavitel'né €asovanie dveri (podlazia) (TOZS volitel'né)

Ak maju jednotlivé podlazia poziadavku na €as otvorenia dveri, ktora je dIhSia alebo kratSia ako Standardné
nastavenie danej budovy, je mozné tuto hodnotu upravit pomocou nastrojov servisného rozhrania.

Vratné zariadenie dveri (Standard TR1/2/3)

Ak sa na drahe dveri objavi prekazka, dvere vytahu sa prestanu zatvarat a znovu sa otvoria. Po vopred
zadefinovanom ¢ase alebo niekolkych pokusoch o zatvorenie zostanu dvere otvorené, kym pasazier nezada
privolanie z podlazia alebo z kabiny, pripadne ak nestladi tlagidlo na otvorenie/zatvorenie dveri.

Ventilator kabiny (VYP./ZAP./JAUTO) (VEC volitelné)
V kabine je spinac na Specifikaciu funkcie ventilatora kabiny (vypnutie, zapnutie alebo automaticka prevadzka).

Alarm a komunikacia

Dialkovy alarm (FA volitel'né)

Ak pouzivatel stlagi tlacidlo alarmu v kabine, vo vytahu sa po overeni spusti alarm. Call centrum alarm zachyti.
Overenie alarmu zabranuje jeho zneuzitiu. Operator v call centre identifikuje polohu vytahu, rozpozna alarm,
nadviaze obojsmernu hlasova komunikaciu s uviaznutymi pasaziermi a v pripade potreby privola technika, ktory
sa vyda na miesto pasaZzierov zachranit. Operator v call centre mbéze vzdy zavolat do kabiny. Call centrum sa
mobze nachadzat kdekolvek, €i uz priamo v budove alebo na inom mieste v pripade regionalneho ¢&i celostatneho
call centra.

Dialkové monitorovanie (FUE volitel'né)

Dialkové monitorovanie poskytuje maijitelovi vytahu 24-hodinovu vyhodu. Telefonické datové prepojenie s
komunikaénym strediskom umozriuje nepretrzity dohlad nad pohonnymi a riadiacimi systémami vytahu.
Dialkové monitorovanie poskytuje operatorom priebezné prevadzkové udaje a mbze Setrit Cas a peniaze vdaka
tomu, Ze rozpozna potencialne problémy, skér nez k nim dbjde.

Rozhranie spravy budovy (GLT volitel'né)

Rozhranie spravy budovy poskytuje externé informacie o stave vytahu prostrednictvom beznapatovych
kontaktov. Rozhranie taktieZ umoZriuje sprave budovy externu prevadzku riadeni s nudzovym napdjanim
(dozorné rozhranie panelu).

Komunikaény systém (GSP volitel'né)

Komunika&ny systém umoziiuje pasazierom v kabine, aby sa rozpravali s osobami mimo kabiny. Tieto osoby sa
spravidla nachadzaju pri bezpeénostnom pulte, vo vestibule, v strojovni alebo na poziarnom nidzovom podlazi.

Monitorovacie rozhranie budovy (GUE volitelné)

Monitorovacie rozhranie budovy dodava externé informacie o stave vytahu prostrednictvom beznapatovych
kontaktov (dozorné rozhranie panelu).

LobbyVision (ICC volitel'né)

LobbyVision™ dodava vedeniu budovy centralizované informacie a kontrolu nad vytahmi, eskalatormi a dalSimi
systémami v budove pomocou poéitatového rozhrania. Tuto funkciu podporuju vytahové systémy starej aj novej
generacie. Zaroven umoznuje aj dozor nad kazdou instalaciou v sieti budov na obrazovke. Podrobny stav
jednotlivych skupin mozno sledovat v grafickej podobe. Menu na obrazovke umoznuju pristup k mnohym
Standardnym alebo nepovinnym funkciam, ako je VIP servis, prepinanie vytahov a nudzové sluzby. V pripade
nudze sa na obrazovkach akcii zobrazia podrobné pokyny, ktoré treba dodrzat. LobbyVision™ taktiez na displeji
zhromazduje a zobrazuje Statistické prevadzkové udaje.
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Alarm pre pasazierov (Standard PA)

SluZi na upozornenie zachrannych zloZiek na uviaznuté osoby v kabine, pod fiou alebo nad fiou. Ak pasaZier v
kabine podrzi tlacidlo alarmu, zaznie zvuk alarmu. Ak technik pod alebo nad kabinou podrzi tlacidlo alarmu pre
obsluhu vytahu, zaznie zvuk alarmu.

Centralny alarm s resetovacim kontaktom/bez neho (ZA volitelné)

Tato funkcia slizi na upozornenie zachrannych zloziek na uviaznuté osoby v kabine, pod fou alebo nad fou.
Vizualne upozorni pasazierov v kabine na to, Ze alarm si vSimli.

Specialna preprava

Sluzba pre pasazierov s postihnutim (BF volitel'né)

Vytahy maju Specialne tlacidla a zvukové/vizualne signalizacné zariadenia pre pasazierov s postihnutim. Po
stlaCeni tlacidla ,Privolanie z podlaZzia pre osoby s postihnutim* alebo ,Vozicek" na podlazi prislusny vytah
aktivuje Specialne funkcie pre pasazierov s postihnutim, ako je dodatocna zvukova a vizualna signalizacia,
predizeny ¢as otvorenia dveri a pod.

Preferenéné privolanie kabiny (CW volitelné)

Umoznuje privolat jednu kabinu v ramci skupiny pomocou ,preferenéného* privolania z podlazia. Spravidla je
tato sluzba potrebna v pripade, ked jedna kabina v ramci skupiny obsluhuje konkrétne podlazie. Specializovany
vytah spravuje tieto privolania podla aktivnej politiky riadenia. Na uskuto€fovanie preferenénych privolani
kabiny sa pouZziva tla€idlo/klU&. To musi byt jasne definované s cielom zabranit jeho zdmene za bezné tlacidlo/
kfu€ privolania z podlazia. Ak napriklad iba jedna nastavitefna kabina obsluhuje 10. podlazie, tlacidlo
preferenéného privolania kabiny méze byt oznacené ,Na 10. podlazie®.

Sluzba VIP(KA/KS) (volitelne DF1/2)

Priradenie vytahu pre jednu priamu jazdu z konkrétneho podlaZia.

DF1: VIP sluzba priradi vopred zadefinovany vytah pre jednu priamu jazdu z konkrétneho podlazia. VIP sluzbu
spusti exkluzivny pouzivatel na konkrétnom podlazi alebo obsluha budovy. Vopred zadefinovany vytah sa
odoberie z beZnej skupinovej sluzby, dokonc&i obsluhu vetkych &akajucich privolani z kabiny a nasledne prejde
priamo na konkrétne podlazie. Exkluzivny pouZzivatel potom mdze zadat jedno privolanie z kabiny a prejst
priamo na toto podlazie.

DF2: VIP sluzba priradi prazdnu kabinu pre jednu priamu jazdu z konkrétneho podlaZzia. VIP sluzbu spusti
exkluzivny pouzivatel na konkrétnom podlazi alebo obsluha budovy. Zvoleny vytah sa odoberie z bezne;j
skupinovej sluzby, dokonéi obsluhu vSetkych €akajucich privolani z kabiny a nasledne prejde priamo na
konkrétne podlazie. Exkluzivny pouzivatel potom mézZe zadat jedno privolanie z kabiny a prejst priamo na toto
podlazie.

VIP sluzba (M10) (DF5/6 volitelné)
Priradenie kabiny pre jednu priamu jazdu z konkrétneho podlazia.

DF5: VIP sluzba pre M10 umoznuje jednotlivcom prioritne vyuZivat kabinu po zadani Specialneho kodu do
terminalu na podlazi a naslednom vybere cielovej stanice. Na tuto sluzbu je zvolena jedna konkrétna kabina,
ktora pred obsluZenim VIP privolania dokon&i rozbehnuté ukony.

DF6: VIP sluzba pre M10 umoznuje jednotlivcom prioritne vyuzivat kabinu po zadani Specialneho kédu do
terminalu na podlazi a naslednom vybere cielovej stanice. Po spusteni sluzby hfada riadenie vytahu prazdnu

privolani z kabiny. Tato kabina dokonc&i rozbehnuté ukony a nasledne obsluzi VIP privolanie.

Obsluhovana prevadzka (KS) (LI volitel'né)

Obsluhovana prevadzka umozriuje operatorovi v kabine manualne riadit niektoré funkcie kabiny. Privolania z
podlazia sa priraduju ku kabinam a privolania z kabiny sa registruju beznym spésobom. Obsluha musi spustit
zatvaranie dveri pomocou tla€idla spustenia. Taktiez mdzZe obist privolania z podlazia alebo zmenit smer jazdy
kabiny. V pripade, Ze déjde k registracii privolania z podlazia, kym je kabina nehybnd, upozorni ju bzuciak.

Obsluhovana prevadzka (M10) (LI-M10 volite'né)

Po spusteni obsluhovanej prevadzky M10 vytah dokonéi rozbehnuté ukony, prejde na aktivacné podlazie a
spristupni sa na obsluhovanu prevadzku. Operator obsluhy vstupi do kabiny, otvori skryty terminal a po¢ka na
privolania cielovej stanice od pasazierov. Ovlada zatvaranie dveri, spusti jazdu a méze rusit alebo zadavat nové
privolania cielovej stanice.
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Sluzba prioritnej jazdy (PF volitel'né)

Sluzba prioritnej jazdy umoZfiuje jednu priamu jazdu na jedno podlazie. Kfu€ovy spina¢ na ovladacom paneli
kabiny sluzi na obidenie zaregistrovanych privolani z podlazia a zruSenie aktualnych privolani z kabiny. Po
skonceni jazdy sa kabina automaticky vrati k beznej prevadzke. V pripade inStalacie simplex sa zaregistrované
privolania z podlaZia do¢asne odignoruju. V pripade skupiny sa privolania z podlaZia prenechaju inym vytahom.
Zaregistrované privolania z kabiny sa zruSia a dvere zostanu otvorené, kym sa neobjavi privolanie z kabiny
alebo kym neuplynie vopred zadefinovany Casovy limit. Tento vopred zadefinovany ¢asovy limit mozno nastavit
v teréne. Po privolani z kabiny sa dvere zatvoria a kabina automaticky prejde na poZadované podlaZie. Kabina
potom prejde spat do beznej prevadzky.

Nezavisla prevadzka bez parkovania (RV1 volitelné)

Funkcia pre pripad vyuzivania vytahu na Specialne ucely, napriklad na prepravu tovaru. Kabina sa odoberie z
beznej prevadzky a bude reagovat iba na privolania z kabiny. Na privolania z podlazia uz vytah reagovat
nebude.

Nezavisla prevadzka s parkovanim (RV2 volitelné)

Funkcia v pripade vyuZivania vytahu na Specialne ucely, ktoré si vyzaduju dIhSi pristup do kabiny, napriklad na
Cistenie. Kabina sa odoberie z beznej prevadzky a bude reagovat iba na privolania z kabiny. Na privolania z
podlazia uz vytah reagovat nebude. Rezim otvorenia dveri mozno prispdsobit. Ked je aktivne parkovanie,
kabina sa zablokuje na Urovni podlaZzia s otvorenymi dverami a neprijima privolania z kabiny.

Riadenie podskupiny (UG volitel'né)

Funkcia na rozdelenie skupiny vytahov podla roznych poziadaviek. Riadenie podskupin umoZiiuje rozdelenie
skupiny vytahov do dvoch men3ich skupin, ktoré reaguju na privolania z podlaZia od Specialnych stupadiel.
Jedna podskupina je zvy€ajne vyhradena pre Specializované jazdy, zatial ¢o druha je uréena na bezné pouzitie.
V pripade kazdej podskupiny mozno volne priradit stipadla na privolavanie z podlaZia a vytahy. Kazda
podskupina bude obsluhovat iba privolania z podlaZia od priradenych stupadiel. Priradenie privolani z podlazia
vychadza z rovnakého riadiaceho algoritmu ako bezna prevadzka. Su¢asne mdze byt v prevadzke aj viac ako
jedna podskupina.

Nudzova situacia

Prevadzka v pripade zemetrasenia (EB volitelné)

Ak sa spusti ,seizmicky spinac” budovy, vSetky vytahy skupiny sa zastavia na najbliz§om moznom podlazi. Ak
sa spusti ,vykolajenie kontaktu vyvazovacieho zavazia“ (ak je k dispozicii), na najblizSom moznom podlazi sa
zastavi iba doty€ny vytah. Doty¢ny vytah alebo doty¢né vytahy su trvalo zablokované a dvere sa otvoria na
vopred konfigurovany ¢as.

ﬂ Tato funkcia moze byt odliSna v zavislosti od kédov krajiny.

Vychylenie budovy (GSU2 volitelné)

Funkcia, ktora sluzi na prevenciu poskodenia vytahového zariadenia v Sachte spdsobenych kyvajucimi sa
lanami a zavesnymi kablami v dosledku vychylenia budovy pod vplyvom velmi zlych poveternostnych
podmienok (prudky vietor/burky).

Zariadenie na detekciu vychylenia budovy zachytdva maximalne tri rozne Urovne vychylenia (nizku, strednu a
vysoku), ktoré spracuva rozvadzac¢ vytahu. Automaticka detekcia vychylenia budovy méze vychadzat z meradiel
rychlosti a smeru vetra, akcelerometrov alebo zariadeni, ktoré v sebe spajaju viacero snimacov. Toto zariadenie
mozno spustit manualne pomocou kfu€ového spinaca.

V pripade odhalenia vychylenia budovy zareaguje rozvadzac vytahu nasledovne:

— nizke vychylenie: nepovinné znizenie rychlosti a nepovinné obmedzenie servisnych podlazi v ohrozenych
zbnach Sachty

— stredné vychylenie: nepovinné dodato€né zniZenie rychlosti a nepovinné rozsirenie zakdzanych zén Sachty

— vysokeé vychylenie: vyslobodenie pasazierov a nasledné odstavenie vytahu.

Obmedzenie obsluhovania privolani plati pre vSetky vytahy skupiny.

Nudzovy servis (NF1/2 NF5/6 volitel'né)

Funkcia, ktora sluzi na rezervaciu vytahu pre nidzové prepravy. Ak je v prevadzke nudzovy servis, vybrany
vytah je privolany na konkrétne podlazie. Na nudzovom podlazi sa kabina odstavi s otvorenymi dverami a vytah
je pripraveny vykonavat iba privolania z kabiny a cielovej stanice.

Existuju nasledovné varianty tejto funkcie:
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NF1: Zberné riadenie, vopred zadefinovany vytah

NF2: Zberné riadenie, najlepsi vytah skupiny

NF5: Riadenie cielovej stanice (M10), vopred zadefinovany vytah
NF6: Riadenie cielovej stanice (M10), najlepsi vytah skupiny

Do prevadzky ho uvedie ,nudzové privolanie pomocou klu€¢ového spinaca“ na nidzovom podlazi alebo aktivacia
kédu M10 ,nudzové privolanie® na nudzovom podlazi.

Nudzové osvetlenie na paneli kabiny (NLC1 volitel'né)

Osvetlenie kabiny v pripade vypadku napajania.

V pripade preruSenia napajania obvodu osvetlenia sa zapne maly svetelny prvok na ovladacom paneli kabiny s
cielom zaistit minimalne osvetlenie v kabine. Pohana ho batéria, ktora vydrzi napajat’ celu jednotku minimalne
na hodinu.

Evakuacia pri nidzovom napajani (NS1/11 volitelné)

NS1: Po vypadku hlavného zdroja napajania poskytuje napajanie vytahov skupiny nidzovy generator od
majitefa budovy. Vytahy zaseknuté medzi poschodiami prejdu naslednym vyslobodenim na dalSom podlaZi.

NS11: Po vypadku hlavného zdroja napajania poskytuje napajanie vytahov skupiny nudzovy generator od
majitela budovy. V8etky vytahy prejdu naslednym vyslobodenim na vopred zadefinovanom nudzovom podlaZi.

Vyslobodzovanie pri nidzovom napajani (NS2/21 volitelné)

Po vyslobodeni pri nudzovom napajani (fdza jeden NS1 alebo NS11) sa jeden alebo viacero vytahov uvolni do
zvy€ajného rezimu (verejné pouzitie).
NS2 a NS21 su oznaé&enia dvoch funkcii ,vyslobodenia“ a ,prevadzky“ spojenych pri nidzovom napajani.

Rozdiel medzi nimi predstavuje iba faza vyslobodzovania. NS2 zahffa typ vyslobodzovania NS1 a NS21 zahina
typ vyslobodzovania NS11.

Monitorovanie teploty strojovne (TMX volitelné)

Tato funkcia sluzi na prevenciu uvaznenia pasazierov v kabine alebo poSkodenia vytahového zariadenia v
dosledku prehriatia. Ak vytah rozpozng, Ze jeho komponenty sa nadmerne zahrievaju, dokonéi aktualnu jazdu,
zrusi zvydné a nove privolania kabiny a kabina sa vrati na urCené nudzove podlazie. Ak k dispozicii nie je Zziaden
vytah, privolania z podlazi a cielovej stanice sa priradia inym dostupnym vytahom alebo sa zrusia.

Na uréenom nudzovom podlazi sa dvere vytahu otvoria, po uplynuti zvy&ajného ¢asu podrzania otvorenych
dveri sa zase zatvoria a vytah sa odstavi so zatvorenymi dverami, kym teplota jeho komponentov neklesne pod
uroven prehriatia.

Poziarna prevadzka

ﬂ K dispozicii su rézne poziarne prevadzky. Takmer v kazdej krajine existuju nariadenia tykajuce sa
prevadzky vytahov v pripade poziaru. Fungovanie vytahov v pripade poziaru sa deli na dve zakladné
kategorie (tieto sluzby predstavuju iba hruby nacrt).

Kategoéria typu 1: Riadenie poziarnej nidzovej prevadzkyV pripade poZziaru vytahy typu 1 vyslobodia
pasazierov na vopred zadefinovanom nuadzovom podlazi, na ktorom sa nasledne zablokuju.

Kategoria typu 2/3/4: Poziarna nudzova prevadzka — poziarna prevadzka vyt'ahuV pripade pozZiaru vytahy
typu 2/3/4 vyslobodia pasazierov na vopred zadefinovanom niadzovom podlazi a nasledne su k dispozicii pre
pripad poZiarnej nudzovej prevadzky. Funkcia poziarnej nudzovej prevadzky umozfiuje prisluSnikom hasi¢ského
zboru pouZit vytah na ucely hasenia poziaru alebo vyslobodzovania pasaZierov.

Poziarna nudzova prevadzka typu 1 (BR1 xx volite'né)

Riadenie vytahu, ktoré vyuziva poZiarnu nudzovu prevadzku typu 1, sa nazyva riadenie poZiarnej prevadzky
BR1. Riadenie poziarnej prevadzky BR1 vyslobodi pasazierov z vytahov na vopred definovanom nidzovom
podlazi a tam vytah zablokuje so zatvorenymi alebo otvorenymi dverami.

Riadenie poziarnej prevadzky mozno spustit manualne pomocou spinaca alebo na dialku pomocou systému
poziarneho alarmu. V niektorych krajinach nariadenia stanovuju aj to, Ze pomocou resetovacieho spinaca musi
dojst’ k obnoveniu beznej prevadzky.

Individualne rozdiely v riadeni poziarnej prevadzky BR1 v jednotlivych krajinach su uvedené v popisoch
suvisiacich moznosti.
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Poziarna nudzova prevadzka typu 2 (BR2 xx voliteI'né)

Riadenie vytahu, ktoré vyuziva poZiarnu nudzovu prevadzku typu 2, sa nazyva riadenie poZiarnej prevadzky
BR2. Riadenie poziarnej prevadzky BR2 ma fazu 1, pocas ktorej funguje rovnako ako typ 1. Po vyslobodeni
pasazierov z vytahu sa v3ak nezablokuje, ale nastane faza 2, ktora umozni poziarnu nidzovu prevadzku.

Specialnou funkciou riadenia poZiarnej prevadzky BR2 je, Ze jednotlivé vytahy v ramci skupiny mozno prepnut
do stavu poziarnej nidzovej prevadzky, zatial o zvySné vytahy v ramci skupiny funguju dalej beznym
spbsobom. Spina¢ nudzovych jazd v ramci poziarnej prevadzky sa méze nachadzat' na riadiacom paneli v
bezpectnostnej kancelarii budovy alebo priamo vedla ovladacieho panelu na prislusnom nudzovom podlazi.

Individualne rozdiely v riadeni poziarnej prevadzky BR2 v jednotlivych krajinach su uvedené v popisoch
suvisiacich moznosti.

Poziarna nudzova prevadzka typu 3 (BR3 xx volitel'né)

Riadenie vytahu, ktoré vyuziva poZiarnu nudzovu prevadzku typu 3, sa nazyva riadenie poZiarnej prevadzky
BR3. Riadenie poziarnej prevadzky BR3 ma fazu 1, poc€as ktorej funguje rovnako ako typ 1. Po vyslobodeni
pasazierov z vytahu sa v3ak nezablokuje, ale nastane faza 2, ktora umoZzni poZiarnu nidzovu prevadzku.

Specialnou funkciou riadenia poziarnej prevadzky BR3 je, Ze vSetky vytahy v ramci skupiny vyslobodia
pasazierov na poziarnom nudzovom podlazi. Nasledne sa zablokuju, ale vytah s moznostou BR3 mozno uvolnit
na poZziarnu nudzovu prevadzku. Spina¢ nudzovych jazd v ramci poZiarnej prevadzky sa nachadza na
ovladacom paneli v kabine. Z tohto dévodu sa musi po faze vyslobodenia vytah zablokovat s otvorenymi
dverami, v opac¢nom pripade treba poskytnut prostriedok na otvorenie dveri (privolanie DE a pod.).

Individualne rozdiely v riadeni poZiarnej prevadzky BR3 v jednotlivych krajinach su uvedené v popisoch
suvisiacich moznosti.

Poziarna nudzova prevadzka typu 4 (BR4 xx volite'né)

Riadenie vytahu, ktoré vyuziva poziarnu nudzovu prevadzku typu 4, sa nazyva riadenie poziarnej prevadzky
BR4. Riadenie poZiarnej prevadzky BR4 ma fazu 1, po&as ktorej funguje rovnako ako typ 1. Po vyslobodeni
pasazierov z vytahu sa v§ak nezablokuje, ale nastane faza 2, ktora umozni poziarnu nidzovu prevadzku.

Specialnou funkciou riadenia poziarnej prevadzky BR4 je, Ze vSetky vytahy v ramci skupiny vyslobodia
pasazierov na poziarnom nudzovom podlazi. Nasledne sa zablokuju, ale vytah s moznostou BR4 mozno uvolnit
na poziarnu nudzovu prevadzku. Spina¢ nudzovych jazd v ramci poziarnej prevadzky sa méze nachadzat na
riadiacom paneli v bezpe€nostnej kancelarii budovy alebo priamo vedla ovladacieho panelu na prislusnom
nudzovom podlaZzi. Individualne rozdiely v riadeni poZiarnej prevadzky BR4 v jednotlivych krajinach su uvedené
v popisoch suvisiacich moznosti.

Zabezpecenie

Ochrana prevadzky pred viamanim (ES volitelné)

Ochrana prevadzky pred vlamanim je ochranna funkcia v pripade zlo&inu, ktord umozfiuje bezpe&nostnému
personalu kontrolu nad vytahom. Ak sa vie o tom, Ze vo vytahu sa nachadza vlamac alebo vandal, Specialny
kfu€ovy spinac alebo funkcia LobbyVision uzamkne kabinu a posle ju na vopred zadefinované podlazie, kde sa
zastavi. Dvere mozno otvorit iba pomocou $pecialneho prikazu od bezpecnostného personalu na podlazi.

Ochranu prevadzky pred vlamacmi spusti bezpe¢nostny personal pomocou kli¢ového spinaca alebo funkcie
LobbyVision.

Rozhranie pre ¢itacku kariet (vyt'ah) (ZBC2 volitelné)

Tato moznost predstavuje rozhranie na riadenie pristupu k privolaniam z kabiny pre externého dodavatela
CitaCiek kariet alebo vedenie budovy. Paralelné rozhranie sa nachadza v strojovni a 2 zmotané pary v zavesnom
kabli su vyhradené na pripojenie externej itacky kariet v kabine s riadiacou jednotkou pristupu v strojovni. Po
spusteni funkcie itaCky kariet sa zablokuju vSetky privolania z kabiny v dotyénom vytahu. Ak chcete spristupnit
privolania z kabiny vo vytahu, kazdé podlazie musi ziskat samostatny aktivacny signal od externého
bezpecnostného systému prostrednictvom paralelného rozhrania v strojovni.

Rozhranie pre €itacku kariet (skupina) (ZBC3 volitelné)

Tato moznost predstavuje rozhranie na riadenie pristupu k privolaniam z kabiny pre externych dodavatelov
CitaCiek kariet alebo vedenie budovy. Paralelné rozhranie sa nachadza v strojovni a 2 zmotané pary v zavesnom
kabli su vyhradené na pripojenie externej Citacky kariet v kabine s riadiacou jednotkou pristupu v strojovni. Po
spusteni funkcie itacky kariet mozno zablokovat systémovo definované privolania z kabiny v ramci celej
skupiny.

Privolania sa spristupnia, ked paralelné rozhranie zachyti prislusny signal.
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Bezpecnost’

Monitorovanie ¢asu jazdy (Standard FZK)

Ak je pohon vytahu v prevadzke vyrazne dlhSie, nez je maximalny oCakavany Cas jazdy, potom je
pravdepodobné, ze kabina je zabrzdena. Funkcia ¢asového limitu jazdy toto oneskorenie odhali a ochrani pohon
tak, Ze ho vypne.

Ochrana pred pret'azenim (Standard LX)

Ochrana pred pretazenim brani pretazenej kabine v jazde. Pasazierom tito skutocnost’ oznami signal
pretaZenia a nepovinna zvukova vystraha, priCom automatické dvere zostanu otvorené.

Ak je kabina pretaZena, skbr nez sa dvere Uplne zatvoria, automatické dvere sa opatovne otvoria a zostanu
otvorené. Manualne ovladané dvere zostanu odomknuté. Rozsvieti sa signalne svetlo pretazenia v kabine
(pripadne zacne blikat) a mdze sa spustit’ aj bzudiak.

Ak k pretazeniu déjde po uplnom zatvoreni dveri (napriklad ak sa z dévodu zrychlenia vytahu odignoruje signal).

4.1.7.10 Zneuzitie
Ochrana pred zbytoénou prevadzkou (Standard AN1/2/3)
Zabrariuje zbyto€nym jazdam v désledku nefunk&nych alebo nespravne zaregistrovanych privolani kabiny.
AN1: ZruSenie privolania kabiny v prazdnej kabine (,minimalne zatazenie®): Ak v kabine nie su Ziadni pasaZzieri,
funkcia riadenia minimalneho zatazenia zrusi vietky zvy$né privolania kabiny potom, €o dokon¢i este jedno
privolanie.
AN2: ZruSenie privolania kabiny v plnej alebo prazdnej kabine: (,porovnanie po&tu pasazierov a privolani®) Ak je
pocet zaregistrovanych privolani kabiny vy$si ako pocet pasazierov v kabine, funkcia ochrany pred zbyto¢nou
prevadzkou zrusi vSetky nadbyto€né privolania kabiny. M6ze sa uplatnit bezpe€nostna odchylka jedného alebo
viacerych privolani.
AN3: ZruSenie volby z kabiny po zastaveni prazdnej kabiny: (,ochrana dveri“). Ak sa kabina zastavi na zaklade
privolania kabiny a nikto z nej nevystupi, vytah méze predpokladat, Ze kabina je prazdna a po dokonceni este
jedného privolania sa zrusia v3etky zvySné privolania kabiny.
Posuvanie dveri (Standard FT)
Ak sa na drahe dveri objavi prekazka, dvere vytahu sa prestanu zatvarat a znovu sa otvoria. Po dosiahnuti
kone&ného ¢asu otvorenia dveri vytah vypne zariadenia na opatovné otvorenie a spusti zatvaranie (posuvanie)
dveri so zvukovymi signalmi a zniZzenou rychlostou.

4.1.7.11 Rézne
ZruSenie privolania z kabiny (CCC volitelné)
Této funkcia sluzi na zruSenie zaregistrovaného privolania z kabiny.
Ak pasazier dvakrat stlaci tlacidlo privolania z kabiny pri uz zaregistrovanom privolani z kabiny, vytah toto
privolanie z kabiny zrusi.
Uvedenie vyt'ahu mimo prevadzky (JAB volitel'né)
Spinac vyradenia z prevadzky sa pouziva na vyradenie jedného vytahu z prevadzky. Aktualne zaznamenané
privolania z kabiny sa obsluhuju predtym, ako kabina prejde spat na prislusné Specifikované podlaZie, kde sa
zablokuje potom, ako sa dvere otvoria a zatvoria.
V pripade M10 mozno tato funkciu spustit a zastavit pomocou kli€ového spinaca alebo pripadne pomocou
zadania kédu do terminalu na podlazi.
Uvedenie skupiny mimo prevadzky (JABG volitel'né)
Spinac vyradenia z prevadzky sa pouziva na vyradenie skupiny vytahov z prevadzky. Aktualne zaznamenané
privolania z kabiny sa obsluhuju predtym, ako vytahy prejdu spat na prislusné Specifikované podlazie, kde sa
zablokuju potom, ako sa dvere otvoria a zatvoria.
V pripade M10 mozno tuto funkciu spustit a zastavit pomocou kli¢ového spinaca alebo pripadne pomocou
zadania kédu do terminalu na podlazi.
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4.2
4.21

4.2.2

Normalna prevadzka
Bezpecnostné pokyny pocas prevadzky

A UPOZORNENIE

Informacie pre spolo¢nost’ idrzby o poruchach

O poruchach zariadenia (napr. nepresnost zastavenia, hlu¢nost, vibracie, poruchové osvetlenie kabiny, Start s
nahlym pohybom atd’.) je potrebné okamZite informovat’ spolo¢nost zabezpecujucu udrzbu.

Vlastnik zariadenia musi spolo¢nosti zabezpec€ujucej udrzbu takisto oznamit' vdetky planované zmeny v oblasti
zariadenia a akykolvek vyskyt nudzového stavu.

ANEBEZPECENSTVO

Ohen, dym a voda v budove

V pripade poziaru sa kabina méze z dévodu poruchy elektrického napajania alebo iného poskodenia ohfiom
zastavit v polohe, z ktorej pasazieri nemo6zu opustit’ kabinu, takze moze nastat nebezpecenstvo popalenin a/
alebo zadusenia.

V pripade poziaru, dymu, vody a inych problémov v budove nie je povolené vytah pouzivat.

A UPOZORNENIE
Zachrana uviaznutych oséb

Pri vyslobodzovani uviaznutych pasazierov sa musi dodrziavat postup uvedeny v strojovni alebo na ovladacom
paneli vytahu.

— Ak sa oznam s pokynmi v strojovni nenachadza, okamZzite to oznamte spolo&nosti udrzby, aby mohli
uviaznutu osobu zachranit' a nahradit chybajuci oznam s pokynmi.

— Ak v pripade nuadzového stavu z kabiny vytahu neprichadza Ziadna odozva, musi sa zistit, ¢i osoba v kabine,
ktora spustila alarm, méa poruchu reci alebo sluchu. V takomto pripade je potrebny okamzity zasah
kvalifikovanej osoby.

Odovzdanie nadzovych kliuéov

Montazna firma musi vlastnikovi zariadenia odovzdat nidzové odblokovacie klu¢e od Sachtovych dveri a
skrinky rozvadzaca.

Pri odovzdani sa musia poskytnut' aj pisomné pokyny o pouZivani kli&a s nevyhnutnymi bezpeénostnymi
opatreniami, ktoré sa musia vykonat’ na zabranenie pripadnym nehodam spésobenym z dévodu odomknutia
alebo pristupu do skrinky.

Spravanie pasazierov

v X

— Ked je kabina v pohybe, cestujuci musia stat pokojne. Skakanie alebo rozkyvanie nie je povolené. Pokyny
uvedené v kabine je potrebné dodrzZiavat.
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— Vytah je povolené obsluhovat len vtedy, ak je zapnuté osvetlenie v kabine.

— Cez priestor medzi dverami a prahom dveri podlazia nie je povolené hadzat do vytahovej Sachty ziadne
predmety, najma nie horiace zapalky alebo cigarety. Tieto méZu spbsobit poZiar a nebezpelny dym.

— Osoby, ktoré nie st schopné pouzivat ovladace v kabine, maju povolené pouzivat vytah len v sprievode
osoby schopnej poskytnat im pomoc.

4.2.3 Umiestnenie predmetov

— Preprava tovarov je povolena iba na servisnych vytahoch, a to iba v ramci uréenych zatazovych obmedzeni.
— Tovar musite umiestnit tak, aby bola jeho vaha rozmiestnena rovnomerne po celej podlahe kabiny.
— Nie je povolené na nakladanie vytahu pouZzivat vysokozdvizné voziky ani elektrické ru¢né voziky.
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424 Ovladaci panel kabiny (COP)

ﬂ Na obrazku je znazornené vSeobecné rozmiestnenie ovladacich prvkov v kabine. Rozmiestnenie sa moze

liSit' v zavislosti od konfiguracie vytahu, vnutorného dizajnu riadiaceho prvku a nainstalovanych funkcii.
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1 Klavesnica na zadavanie prikazov 2 Tladidlo otvarania dveri
3 Tlacidlo zatvarania dveri 4 Tlacidlo alarmu
5 Indikator polohy 6  Sipka s dalsim smerom jazdy/smerové $ipky

Ovladacie panely kabiny su dotykové alebo s mechanickymi tladidlami. Hlavné prikazy a indikatory su:

Klavesnica na zadavanie prikazov na jazdu: PouZiva sa na vyber cielovej stanice. Po stladeni tlagidla a prijati
prislusnej volby sa dané tlacidlo rozsvieti.

Tlagidlo otvarania dveri sa pouziva na to, aby dvere zostali otvorené, alebo na opatovné otvorenie
zatvarajucich sa dveri.

Tlacidlo zatvarania dveri sa pouziva na okamzité zatvorenie dveri. Umozfuje okamzité zatvorenie dveri, ked
su dvere otvorené a v priestore dveri nie je Ziadna osoba alebo predmet.

Tlagidlo alarmu umoZzhuje po stlaCeni stalu obojsmernu hlasovu komunikaciu so zachrannou sluzbou.

Indikator polohy: Zobrazuje polohu kabiny.

Indikator dalSej jazdy. V pripade kolektivneho a selektivneho riadenia oznacuju, i sa kabina bude dalej
pohybovat smerom nahor alebo nadol (8ipky smeru jazdy ozna&uju pri zbernom riadeni smer jazdy kabiny).
Indikator pretaZenia: Ak je tato funkcia spustend, zaznie pipnutie, na hlavhom displeji sa zobrazi blikajuci
napis OL a piktogram pretazenia.

Hlavné podlaZie s predpismi tykajldcimi sa pristupnosti, hlavné podlaZzie je oznatené zelenym ramom.
Nudzové podlaZie s predpismi tykajucimi sa hasi€ov, nudzové podlaZie je oznacené.

Dal$ie funkcie a indikatory mézu byt umiestnené v paneli s riadiacim prvkom v kabine:

Kracové spinace pre rézne moznosti riadenia, nainstalované v kiit¢ovom module na COP.

Mechanicky COP s tlaidlom.

Indikator stavu mimo prevadzky.

Konfigurovatelny COP (mechanicky alebo dotykovy) s n-poctom tlacidiel. (Tlacidla len pre obsluhované
podlazia).
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4.2.5

>400

>400

BEERBEEERE
AEEEDEEE &
EENEEEES &

av i | |

__________________

it i 5 [ e [ s

800

900

T=95...100

Volitefny prvok pre osoby s postihnutim:

— Braillovo pismo na tlacidle privolania
— Pridavny ovladaci panel kabiny.

Ovladaci panel na podlazi (LOP)

ﬂ Na obrazku je znazornené vSeobecné rozmiestnenie ovladacich prvkov na podlazi. Rozmiestnenie sa
mdze lisit v zavislosti od konfiguracie vytahu, vnatorného dizajnu riadiaceho prvku a nain$talovanych

funkcii.
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4.2.6

4.3
4.31

4.3.2

4.3.3

1 Ovladaci panel na podlazi 2 Krucovy spinac
3 Indikator polohy 4 Indikator dalSej jazdy/smerové Sipky

Tlacidlo privolania z podlaZia sa pouziva na privolanie kabiny.

Po zadani privolania sa tlagidlo privolania z podlazia rozsvieti pre potvrdenie privolania. Ak sa tak nestane, vytah
nie je k dispozicii.

LOP méze zahfnat tla€idla nahor a nadol pre zberné selektivne riadenie (volitelne na hlavnom podlazi pre
zberné riadenie).

Tlacidla privolania z podlazi m6zu byt volitefne ovlddané kfu¢om (oddelene) alebo prostrednictvom pridavnych
funkcii.

Svetelna clona pri vstupe do kabiny:
Snima osoby, zvierata alebo veci v priestore medzi dverami. Zastavi zatvorenie dveri a okamzite ich opat otvori.

Specialna prevadzka
Odstavenie vytahu z prevadzky na dlhi dobu

V niektorych pripadoch je potrebné vytah na uréitu dobu odstavit z prevadzky. Ak je to nutné, kontaktujte
miestnu poboCku spolognosti Schindler, ktora posudi potrebné poziadavky a spravne vypne a ochrani dané
zariadenie.

Opétovné uvedenie vytahu do prevadzky

Potom, o je vytah dIhSie vypnuty, alebo v pripade nehody, musi byt pred opatovnym zaradenim do prevadzky
riadne skontrolovany. Obratte sa na miestnu pobocku spolo€nosti Schindler, ktora posudi potrebné poziadavky a
vrati vytah do prevadzky.

Uvol'nenie po aktivacii bezpeénostnej parkovacej funkcie

Tento pokyn popisuje potrebny postup na uvedenie vytahu do beznej prevadzky po spusteni bezpe&nostného
odstavenia. Pri aktivacii bezpe&nostného odstavenia softvér zaznamena spravu 1653 Safety Parking Request.
Postup moZno vykonat' iba prostrednictvom pouZzivatel'ského rozhrania v skrinke/kryte rozvadzaca.

ﬂ Takéto blokovanie vytahu nemozno odstranit resetovanim procesora alebo resetovanim zavaznej chyby na
nudzovom paneli.

» Skor nez vykonate nizSie uvedeny postup, uistite sa, Ze su splnené tieto podmienky:
— Uistite sa, Ze spinace revizie JRH, JREC a JRESG su vypnuté.
— Bezpectnostny obvod je spojeny.
— Bez zatazenia kabiny.
— Vytahovy systém mdze vykonat skusku kapacity bfzd.

Stupen Postup Zobrazenie na HMI

1 Vyberte poloZku ClrSaftyPark v prikazovom menu. Commands = >
CirSafetyPark

2 V pouzivatefskom rozhrani sa zobrazi Zziadost, aby Skontrolujte brzdy! OK?

montazny technik skontroloval brzdy: po kontrole bfzd
stlacte na pokracovanie tlacidlo Enter.

3 Vyberom poloZiek YES a Enter potvrdte, Ze je brzda v Je brzda v poriadku? NIE

poriadku. Je brzda v poriadku? ANO

Je brzda v poriadku? ANO OK?

4 Pri spusteni skusky kapacity brzdy vas pouZivatelské BrakeCapaTest OK?
rozhranie vyzve, aby ste vykonali overenie:

Skusku spustite stlaCenim tlacidla Enter.

5 Ak skuska dopadne uspesne, blokovanie sa po BrakeCapaTest Hotovo
bezpe&nostnom odstaveni odstrani a kabina bude znova
funkéna.

Ak skuska dopadne neuspesdne, tak blokovanie zostane
aktivne a znovu zaznie bzudiak strojovne.
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4.3.4

Dialkovy alarm nudzového vyslobodenia

Ak sa kabina zastavi a nie je mozné ju opustit beznym spésobom, pouzivatelom v kabine hrozi iba minimalne
riziko. Kabina je zabezpecena voci nekontrolovanym pohybom. Vetracie otvory umozniuju pristup vzduchu do
kabiny. V pripade vypadku napajania sa vnutri kabiny okamzite rozsvieti nidzové osvetlenie.

Kabina ma obojsmerny hlasovy komunikacny systém, ktory mozno pouZit v pripade nudze pre nadviazanie
komunikacie so zachrannou sluzbou.
Poplachové tlagidlo v kabine by sa malo stlait' len v pripade nudze. Po stlaceni nadzového tlaCidla sa

automaticky prepoSle informacia o nadzovej situacii. Po kratkej chvili odpovie sluzbukonajica osoba zo
zachrannej sluzby. Tato osoba poskytne pasazierom pokyny a zorganizuje vSetky potrebné kroky na zachranu.

4.3.5 ETMA (integrovany alarm monitorovania na dialku)
Standardné nadzové volanie
Zachranna sluzba Od —k Dialkové nudzové
zariadenie
Vytvorenie spojenia « zvonenie Zariadenie TA vytoCi
zachranné nudzoveé €islo
Zachranna sluzba
zodpovie prichadzajuci
hovor
Kontrola identifikacného Poziada o identifikacné #10#—
Cisla zariadenia Cislo zariadenia pomocou
H1 2XXXXXXXXXXXXH Odosle identifikacné Cislo
zariadenia (x=0 az
999999999999)
Kontrola identifikacného Poziada o identifikacné #13#—
Cisla jednotky Cislo jednotky pomocou
«— #15abcd# Odosle identifikacné &islo
jednotky (a=1 az 8)
Hovor Otvori hlasovy kanal #21# — Spusti mikrofén a
pomocou reproduktor
«— #00#1) Odosle ok
Rozhovor s kabinou
Zatvori hlasovy kanal #20# — Vypne mikrofén a
pomocou reproduktor
«— #O0#" Odosle ok
Nastavenie vypnutia Nastavi vypnutie #28# — Vypne osvetlenie
osvetlenia osvetlenia v kabine
pomocou
«— #00#" Odosle ok
Potvrdenie poplachu Potvrdi poplach pomocou #22# —  Algoritmus volania
splneny
«— #O0#" Odosle ok
UkoncCenie spojenia Odosle signél zavesenia #24# —
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Zachranna sluzba

Ood —k

Dialkové nudzové
zariadenie

Zachranna sluzba zavesi

«— #HOO#M

Odosle ok

Zariadenie TA odpoji
teleféonnu linku

1 Ak nudzové zariadenie odpovie pomocou #99%#, zariadenie TA nedostalo prikazy DTMF spravne. Znovu sa

pokuste o odoslanie prikazu

Spéatné zavolanie zo zachrannej sluzby

Zachranna sluzba Od —k Dialkové nudzové
zariadenie
Vytvorenie spojenia Vytoci telefénne Cislo zvonenie —
zariadenia TA
« pipnutie Zariadenie TA odpovie na
hovor
Kontrola identifikacného Poziada o identifikacné #10#—
Cisla zariadenia Cislo zariadenia pomocou
H#1 2XXXXXXXXXXXXH Odosle identifikacné Cislo
zariadenia (x=0 az
999999999999)
Prepnutie identifikaéného  Zvoli modul TA pomocou #16#—
Cisla jednotky” (x=1az8)
« pipnutie Prepne jednotku
Kontrola identifikacného Poziada o identifikacné #13# —
Cisla jednotky Cislo jednotky pomocou
«— #15abcd# Odosle identifikacné Cislo
jednotky (a=1 az 8)
Hovor Otvori hlasovy kanal #21# — Spusti mikrofon a
pomocou reproduktor
«— #00#2 Odosle ok
Rozhovor s kabinou
Zatvori hlasovy kanal #20# — Vypne mikrofon a
pomocou reproduktor
«— #00#2 Odosle ok
Ukoncenie spojenia Odosle signal zavesenia #24# —
Zachranna sluzba zavesi  « #00#2 Odosle ok
Zariadenie TA odpoji

teleféonnu linku

) Volitefné; potrebné len vtedy, ak je potrebné, len ak sa vyZaduje spojenie s inou ako hlavnou jednotkou.
2) Ak nudzové zariadenie odpovie pomocou #99#, zariadenie TA nedostalo prikazy DTMF spravne. Znovu sa

pokuste o odoslanie prikazu.

Watchdog

Zariadenie TA stanovi obmedzenie diZzky hovoru na max. 3 minuty. Potom sa spojenie ukongi.
Uvedeny prikaz spusti Casova¢ na nasledujuce 3 minuty bez zastavenia komunikacie.
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Mozno ho pouzit pre kazdé spojenie, nezavisle od toho, ¢i ide o nidzové, spatné alebo konfiguraéné volanie.

Zachranna sluzba

Od —k

Dialkové nudzové
zariadenie

Watchdog

Spustite watchdog cez

#23# —

Zariadenie TA spusti
Casovac na dalSie 3
minuty

«— #OO#2

Odosle ok

2) Ak nudzové zariadenie odpovie pomocou #99#, zariadenie TA nedostalo prikazy DTMF spravne. Znovu sa

pokuste o odoslanie prikazu.

Konfiguraény hovor

Nasledujucim postupom sa menia poZadované parametre v poplasnom zariadeni. Telefénne kédy pouzivajte

podla uvedeného.

Ak konfiguracia poplasného zariadenia nie je povolena a odpovie pomocou #99#, vyzaduje sa reset
popladného zariadenia. To preto, Ze po€as prevadzky zachranna sluzba zmenila heslo.

Zachranna sluzba Od —k Dialkové nudzové
zariadenie
Vytvorenie spojenia Vytoci telefénne Eislo zvonenie —
zariadenia TA
«— pipnutie Zariadenie TA odpovie na
hovor
Kontrola identifikacného Poziada o identifikacné #10#—
¢isla zariadenia Gislo zariadenia
pomocou
H#1 2XXXXXXXXXXXXH Odosle identifikacné cislo
zariadenia (x=0 az
999999999999)
Prepnutie identifikaéného  Zvoli modul TA pomocou #16#—
Cisla jednotky” (x=1az 8)
«— pipnutie Prepne jednotku
Kontrola identifikacného Poziada o identifikacné #13# —
Cisla jednotky Cislo jednotky pomocou
«— #15abcd# Odosle identifikacné ¢islo
jednotky (a=1 az 8)
Prihlasenie Prihlasi sa pomocou #350000# —
«— #00#2 Odosle ok
Zmena identifikacného Nastavi identifikacné H#11XXXXXXXXXXXXH Nastavi identifikacné
Cisla zariadenia Cislo zariadenia - Gislo zariadenia
pomocou (x=0 az
999999999999)
«— #00#2 Odosle ok

Zmena G&isla CC

Nastavi predvolbu
pomocou (x=0..8 €islic)

HAOXXXXXXXXH —

Nastavi predvolbu
telefénneho Cisla

— #00#2

Odosle ok
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Zachranna sluzba

Ood —k

Dialkové nudzové
zariadenie

Nastavi nudzové G&islo 1
pomocou (x=0..24 Cislic)

H4 1 XXXXXXXXXXXXH —

Nastavi telefénne ¢&islo 1

«— #00#2

Odosle ok

Nastavi nudzove €islo 2
pomocou (x=0..24 Cislic)

HA 2XXXXXXXXXXXXH —

Nastavi telefénne Cislo 2

— #00#2

Odosle ok

Nastavi nudzoveé &islo 3
pomocou (x=0..24 gislic)

HA 3XXXXXXXXXXXXH —

Nastavi telefénne &islo 3

«— #00#2

Odosle ok

Nastavi nudzové Cislo 4
pomocou (x=0..24 &islic)

HAAXXXXXXXXXXXXHE —

Nastavi telefénne Cislo 4

«— #O0#2

Odosle ok

Nastavi linku pre skusku
poplachu pomocou (x=
0..24 cislic)

H7 1 XXXXXXXXXXXXH —

Nastavi teleféonne &islo
skusobnej linky

— #00#2

Odosle ok

Nastavi €islo
monitorovacej linky
pomocou (x=0..24 gislic)

HB 3XXXXXXXXXXXXH —

Nastavi €islo
monitorovacej linky
(pouzivané takisto pre
oznamenie vypadku

prudu)
«— #00#2 Odosle ok
Ukoncenie spojenia Odosle signal zavesenia #24# —
«— #00#2 Odosle ok
Zariadenie TA odpoji

telefénnu linku

1 Volitelné; potrebné len vtedy, ak je potrebné, len ak sa vyzaduje spojenie s inou ako hlavnou jednotkou.

2) Ak konfiguracia poplaSného zariadenia nie je povolena a odpovie pomocou #99%#, a dalSi pokus je
neuspokojivy, vyZzaduje sa reset poplasného zariadenia. Dédvodom je, Ze pocas prevadzky zachranna sluzba

zmenila heslo.

Postup automatického pravidelného volania

Zachranna sluzba Od —k Dialkové nudzové
zariadenie
Vytvorenie spojenia < zvonenie Zariadenie TA vytodi

zachranné nudzoveé dislo

Zachranna sluzba
zodpovie prichadzajuci
hovor

Overenie identifikacného
Cisla zariadenia

Poziada o identifikacné
Cislo zariadenia
pomocou

#10#—
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Zachranna sluzba

Ood —k

Dialkové nudzové

zariadenie
H#1 2XXXXXXXXXXXXH Odosle identifikacné &islo
zariadenia (x=0 az
999999999999)
Overenie identifikaéného  Poziada o identifikacné #13# —
Cisla jednotky Cislo jednotky pomocou
«— #14abcd# Odosle identifikacné &islo
jednotky
(a=1az 8)
(b=1: skusobné volanie)
Nastavenie ¢asovaca Nastavi ¢asovac #74xxxxx# Nastavenie asovaca
skusobnej linky skusobnej linky (x =0 az _, skusobnej linky
99999 minut)
«— #00#2 Odosle ok
Ukoncenie spojenia Odosle signal zavesenia #24# —
Zachranna sluzba zavesi « #00#2 Odosle ok
Zariadenie TA odpoji

telefénnu linku

2) Ak nudzové zariadenie odpovie pomocou #99%#, zariadenie TA nedostalo prikazy DTMF spravne. Znovu sa

pokuste o odoslanie prikazu.

Oznamenie vypadku pridu

Nasledujuci postup popisuje oznamenie vypadku prudu. Prijem takéhoto volania a kroky potrebné na jeho

potvrdenie podla miestnych predpisov. Telefonne kédy pouzivajte podla uvedeného.

Zachranna sluzba 0Od —k Dialkové nudzové
zariadenie
Vytvorenie spojenia « zvonenie Zariadenie TA vytoCi
zachranné nudzoveé dgislo
Zachranna sluzba
zodpovie prichadzajuci
hovor
Kontrola identifikacného Poziada o identifikacné #10#—
Cisla zariadenia Cislo zariadenia
pomocou
H1 2XXXXXXXXXXXXH Odosle identifikacné c&islo
zariadenia (x=0 az
999999999999)
Overenie identifikaéného  Poziada o identifikacné #13# —

Cisla jednotky a stavu
batérie

Cislo jednotky pomocou

J'50900020_SK_01
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4.3.6

4.3.6.1

Zachranna sluzba Ood —k Dialkové nudzové
zariadenie

«— #14abcd# Odoslanie
identifikacného Cisla
jednotky (a=1 az 8)
Odosle oznamenie

¢ = 0: vSetky napajania
ok

¢ = 1: sietova energia nie
ok

¢ = 2: indikator/batéria nie
ok

¢ = 3: vSetka energia nie
ok

¢ = 4: slaba batéria pri
vypadku prudu

¢ = 5: porucha batérie

Ukoncenie spojenia Odosle signal zavesenia #24# —

Zachranna sluzba zavesi < #00#" Odosle ok

Zariadenie TA odpoji
telefénnu linku

1 Ak nudzové zariadenie odpovie pomocou #99%#, zariadenie TA nedostalo prikazy DTMF spravne. Znovu sa
pokuste o odoslanie prikazu.

Konfiguracia strediska volani tretej strany
Tieto informacie su urcené pre externé spolo¢nosti, aby mohli opatovne nakonfigurovat CUBE.
Minimalna poziadavka SIM:

— Priemyselna trieda pre vysoku teplotu
— Velkost 2FF

» Na konfiguraciu CUBE v rezime OEM vykonajte tieto kroky:
— Nastavte napajanie CUBE na vypnuté.
— VlozZte novu SIM kartu
— Nastavte napajanie CUBE na zapnuté a vykonaijte Uplny restart.
— Stlacte 1x tlaCidlo BLE (Bluetooth) na CUBE.
— Odoslite konfiguraciu spravou SMS do CUBE.
— CUBE je nakonfigurované pre rezim OEM.
— Ak sa spusti rezim OEM, tak LED diéda LED CIL4 na CUBE bude pomaly blikat.

Konfiguracia pomocou SMS spravy
Pomocou jednoduchej SMS spravy moéze tretia strana nakonfigurovat'

— lIdentifikaéné Cislo zariadenia
— Sprava o stave batérie
— SMS Cislo pre oznamenie

Konfiguraéna sprava musi dodrziavat tieto pravidla, aby sa zabezpecila spravnost konfiguracie:

— Zacina s oem-config

— KonCisas#

— Obsahuje vSetky potrebné parametre

— Obsahuje len pary klu€ovych hodnét s jednym parom klu€ovej hodnoty na riadok a oddelené dvojbodkou
— Obsahuje aspori poslednych 10 &islic sériového Cisla CUBE

— Nie je dIhsie ako 160 znakov (maximalna dizka SMS)

— Obsahuje len znaky ASCII.

Obsah konfiguraénej SMS pre oznamenie (len CUBE)

OEM-config SMS sprava s retazcovym popisom na konfiguraciu pre tretiu stranu
sn: Hlavicka sériového Cisla
2345678901 Sériové ¢islo cielového CUBE
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OEM-config SMS sprava s ret'azcovym popisom na konfiguraciu pre tretiu stranu
instid: Hlavi¢ka identifikaCného Cisla zariadenia

12345678901 Identifikacné Cislo zariadenia (maximalne 12 znakov)

snum1: Hlavic¢ka prvého SMS Cisla

+4179123456 Prvé SMS &islo

snumz2: Hlavi¢ka druhého SMS Gisla

+4179123457 Druhé SMS gislo (mézZe byt prazdne)

shum3: Hlavi¢ka tretiecho SMS ¢isla

+4179123458 Tretie SMS Cislo (m6ze byt prazdne)

snum4: Hlavi¢ka Stvrtého SMS Cisla

+4179123459 Stvrté SMS &islo (mdze byt prazdne)

Inum: Hlavi¢ka €isla na monitorovanie batérie

+4141123459 Cislo na monitorovanie batérie

Itt: Hlavi¢ka ¢asovaca na monitorovanie batérie

4320 Casovaé monitorovania batérie v minatach (3 dni = 4320 min.)
# Oznacuje koniec SMS spravy

ﬂ VSetky hlavicky a koncovky liniek musia byt v SMS sprave uvedené.

Priklad obsahu SMS spravy na konfiguraciu:

OEM-config

sn: 2102113374P0B4000046

instid: HK-Tower 12
snum1: +445678900
snum2: +445678901
snuma3: +445678902
snum4: +445678903
#

Ak sa odoslané sériové &islo zhoduje s Cislom ulozenym v zariadeni, CUBE odoSle spat nasledujucu SMS s

potvrdenim:
oem-config: success

# I/ tento retazec potvrdzuje Uspesnu konfiguraciu
Ak sa odoslané sériové Cislo zhoduje s ¢islom ulozenym v zariadeni, CUBE odoSle spat nasledujicu SMS so

zamietnutim:
oem-config: failed
Pricina: [pricina]

# // tento retazec informuje o neudspesnej konfiguracii

Je mozné, ze CUBE odignoruje prichadzajiucu SMS spravu a neodosle spat ziadnu spravu. Konfiguracia teda
nebola spravna. Aby sa predislo zbytoénym nakladom na automatické odosielanie SMS sprav, CUBE
neodpoveda na kazdu SMS spravu.

Oznamenie

CUBE odosle SMS spravu na oznamenie toho, zZe:

— Batéria je poskodena.

— Batéria je OK.

Toto je obsah SMS spravy odoslanej na €isla uvedené vysSie:

oem-notify Ret'azcovy popis SMS spravy s upozornenim
instid: I/ priklad &isla pre SV_ID (diZzka maximalne 12 znakov)
123456789012

Sprava: PoSkodenie
batérie

/I priklad spravy s upozornenim

#

60 | 356

J'50900020_SK_01

Copyright © 2020 INVENTIO AG




4.3.6.2 Obnovenie nastaveni po konfiguracii tretou stranou

4.3.6.3

4.3.7

43.7.1

4.3.7.2

4.3.7.3

Po vykonani konfiguracie CUBE tretou stranou uz nie je mozné vratit vyrobné nastavenia. V takomto pripade
kontaktujte oddelenie podpory spolo¢nosti Schindler.

CUBE zostane v rezime OEM.

Konfiguracia FXS
» Ak je dialkovy alarm tretej strany (iny ako ETMA-PSTN) pripojeny ku CUBE, v pripade potreby odoslite SMS
spravu na nastavenie rozhrania FXS.
Priklad SMS spravy pre Svajgiarsko:
fxs-config
krajina: CH
#
» O dalSie informacie poziadajte podporu spolo¢nosti Schindler.

Pokyny pre vyslobodzovanie pomocou PEBO
N 2

JH A OFF ON
= ~
O \ Schindler '_u Ous
)
@) y

9
T
o>

\SCPow ]
A\
-

JRH ooP

@

g

1  Skrinka rozvadzaca
2 Displej
3 Tlacidla NAHOR a NADOL

ﬂ — Vyslobodzovanie smie vykonavat len vySkoleny a opravneny personal.
— Manualna prevadzka vytahu je povolena len v nudzovych pripadoch v sulade s nizSie uvedenymi
pokynmi.
— Premostenie bezpe&nostného obvodu nie je povolené.

» Hlavny vypinag JH v skrinke rozvadzac&a (AS) prepnite do polohy OFF.
» Skontrolujte, ¢i sa poloha kabiny zhoduje s idajom na displeji.

Vyslobodzovanie v pripade kabiny na podlazi
» Ak LED diéda LUET svieti, vyslobodte cestujucich. Pozrite si odsek ,Vyslobodzovanie cestujucich z kabiny*.

Presun kabiny pomocou nudzového riadenia

» Ak LED didda LUET nesvieti, upokojte cestujucich a poZiadajte ich o odstupenie od dveri, pretoze kabina sa
pohne.
ﬂ Skontrolujte, Ci su vSetky Sachtové dvere zamknuté.
— Spinag JRH prepnite do polohy INSP.
— Hilavny vypina¢ JH uvedte do polohy ON.
— Pomocou nudzového riadenia presuvajte kabinu na najblizSie dostupné podlazie, az kym sa
nerozsvieti LED diéda LUET.
— Hilavny spina¢ uvedte do polohy OFF a vyslobodte cestujucich; pozrite si odsek ,Vyslobodzovanie
cestujucich z kabiny*.

Presun kabiny pomocou PEBO
Ak kabina nemozno presunut pomocou nudzového riadenia, tak ju presunte pomocou PEBO:

» Upokojte cestujucich, upozornite ich, aby odstupili od dveri, pretoZe kabina sa pohne.
» Uistite sa, Ze hlavny vypina¢ JH sa nachadza v polohe OFF.
» Sucasne stlacte tlacidla NAHOR a NADOL a sledujte LED diédy LR-U, LUET a LR-D.
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4.3.7.4

4.3.8

4.3.8.1

4.3.8.2

» Ak LED diédy LR-U, LUET a LR-D nesvietia, zatvorte a zamknite skrinku rozvadzaca a zavolajte
pohotovostnu sluzbu.
» Ak LED diody LR-U, LUET a LR-D svietia:
— Zapnite spina€ manualneho vyslobodenia JEM.
— Pri sledovani displeja stlacajte a uvoltiujte tlaidlo DEM v 3-sekundovych intervaloch, aby sa kabina
pohybovala smerom nahor alebo nadol v zavislosti od jej zataZenia.
ﬂ Pocas vyslobodzovania displej a LED indikator LR-D zobrazuju smer pohybu kabiny. Ak sa kabina
nepohybuje, pozrite dokument ,Vyslobodzovacie pokyny pre vyvazenu kabinu®.
— Ak LED diéda LUET svieti, kabina sa dostala na podlazie.
— Vypnite spina¢ JEM a vyslobodte cestujucich, pozrite si odsek ,Vyslobodenie cestujucich z kabiny*.

Vyslobodenie cestujucich z kabiny

» Zatvorte a zamknite skrinku rozvadzaca (AS).

» Presunite sa na podlazie uvedené na displeji.

» PouZite trojuholnikovy kF'u¢€ na otvorenie Sachtovych dveri a vyslobodte cestujucich.

P Zatvorte Sachtové dvere.

» Skontrolujte, €i su Sachtové dvere zamknuté.

» Ak je nainStalovana, odstrarte supravu na vyslobodzovanie s vyvazenim (BEK), pozrite si ,Vyslobodzovacie
pokyny pre vyvazenu kabinu®.

» Upozornite servisnu firmu.

» Otvorte skrinku rozvadzaca a skontrolujte, €i sa hlavny vypina¢ JH nachadza v polohe OFF.

» Zatvorte a zamknite skrinku rozvadzaca.

Pokyny pre vyslobodzovanie pre MMR s MBR

ﬂ Pohon znazorneny na nizsie uvedenom obrazku predstavuje priklad. Komponenty sa mézu liSit v zavislosti
od realnej situacie.

2 DEM | JEM
el : \
N @ \— A\ owon

0 ouws
AL ous

®
NI | O

JRH 0P o

1 Skrinka rozvadzaca 2 Displej

3 Tlacgidla NAHOR a NADOL 4 Spustacia paka FML/PML, drazka brzdy FMR/
PMR

5 Paka na uvolnenie brzdy

ﬂ — Vyslobodzovanie smie vykonavat len vyskoleny a opravneny personal.
— Manualna prevadzka vytahu je povolena len v nudzovych pripadoch v sulade s nizSie uvedenymi
pokynmi.
— Premostenie bezpe¢nostného obvodu nie je povolené.

Kabina na podlazi
» Ak LED didda LUET svieti, upokojte cestujucich. Pozrite si odsek ,Vyslobodzovanie cestujucich z kabiny*.

Presun kabiny pomocou nudzového riadenia

» Ak LED diéda LUET nesvieti, upokojte cestujucich a poziadajte ich o odstupenie od dveri, pretoZze kabina sa
pohne.

» Skontrolujte, i su vSetky Sachtové dvere zamknuté.

» Spina¢ JRH prepnite do polohy INSP.

» Hlavny vypina¢ JH uvedte do polohy ON.

diéda LUET.
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4.3.8.3

4.3.8.4

» Hlavny vypina¢ JH uvedte do polohy OFF

» Vyslobodte cestujucich. Pozrite si odsek ,Vyslobodzovanie cestujucich z kabiny“.

» Hlavny spina¢ JH uvedte do polohy OFF a vyslobodte cestujucich; pozrite si odsek ,Vyslobodzovanie
cestujucich z kabiny*.

Presun kabiny pomocou manualneho uvolnenia brzdy

Ak sa kabina neda presunut pomocou nudzového riadenia, potom ju presurite manualne pomocou otvorenia
brzdy.

» Upokojte cestujucich, upozornite ich, aby odstupili od dveri, pretoZe kabina sa pohne.
» Uistite sa, Ze hlavny vypina¢ JH sa nachadza v polohe OFF.
» Sucasne stlacte tlacidla NAHOR a NADOL.
» Monitorujte LED diédy LR-U, LUET a LR-D.
» Ak su LED diédy LR-U, LUET a LR-D vypnuté.
» Zatvorte ovladaciu skrinku.
» Zatvorte a zamknite dvere strojovne.
» Upozornite pohotovostnu sluzbu.
» Ak sa rozsvietia LED diody LR-U, LUET a LR-D:
— Opatrne vlozte paku na uvolnenie brzdy do spustacej paky (FML/PML) alebo do drazok brzdy (FMR/PMR)
do znazornenej polohy.
— Pri monitorovani displeja uvolnite brzdu potiahnutim paky na otvorenie brzdy v smere SipKky.
ﬂ Ak sa kabina presuva prili$ rychlo a zaznie signal, potom potiahnite paku pre manualne uvolnenie
brzdy a na okamzité zastavenie zatiahnite brzdu stroja.

» Paku pre uvolnenie brzdy vlozte do stroja.
» Potiahnite paku na manualne uvolnenie brzdy.
» Brzdu stroja ponechajte na velmi kratku dobu otvorenu.
» Uvolhovanim a zatahovanim brzdy stroja pozorujte a regulujte rychlost trakéného kolesa.
» Postup opakujte, kym kabina nedosiahne nasledujucu zénu dveri.
» Odstrante paku pre uvolnenie brzdy.
ﬂ Pocas evakuacie displej a LED diédy LR-D a LR-U zobrazuju smer pohybu kabiny. Ak sa kabina
nepohybuje, pozrite si ,Evakua&né pokyny pre vyvazenu kabinu®.

» Kabinu presuvajte dovtedy, kym sa nerozsvieti LED diéda LUET.

» Ak LED diéda LUET svieti, znamena to, Ze kabina sa dostala na podlazZie.

» Paku na uvolnenie brzdy zatlacte spat do vychodiskovej polohy a potom ju odlozte spat’ na ulozné miesto.
» Zatvorte ovladaciu skrinku.

» Zatvorte a zamknite dvere strojovne.

» Evakuujte cestujucich. Pozrite si odsek ,Evakuacia cestujucich z kabiny*.

Vyslobodenie cestujucich z kabiny

» Zatvorte a zamknite skrinku rozvadzaca (AS).

» Presurite sa na podlazie uvedené na displeiji.

» Pouzite trojuholnikovy klG¢ na otvorenie Sachtovych dveri a vyslobodte cestujucich.

» Zatvorte Sachtové dvere.

» Skontrolujte, ¢i su Sachtové dvere zamknuté.

» Ak je nainstalovana, odstrarite supravu na vyslobodzovanie s vyvazenim (BEK), pozrite si ,Vyslobodzovacie
pokyny pre vyvazenu kabinu®.

» Upozornite servisnu firmu.

» Otvorte skrinku rozvadzaca a skontrolujte, ¢i sa hlavny vypina¢ JH nachadza v polohe OFF.

» Zatvorte a zamknite skrinku rozvadzada.
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4.3.9 Prehlad kratkej priehlbne a hornej ¢asti TSD21

ﬂ Obrazok znazoriuje verziu s kratkou priehlbfiou a kratkou hornou astou Sachty. Systém mozZno zmenit' v
zavislosti od konfiguracie systému vytahu.
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A Aktivujte paku TSD21 B  Deaktivujte paku TSD21
1 Ovladaci panel v pripade kontroly 2 Osvetlenie

3  Zasuvatelna prahova doska 4 Pohyblivé ¢apy

5 Paka TSD21 6  Tlacidlo DRZS

7 Osvetlenie LZS 8 Bezpecnostny systém

9 Dorazy naraznika U 10 Kirivka

11 Koncovy spina¢ (KSERE-U/D) 12 Spina¢ KFB

13 PanelREC 14 Dorazy naraznika D

15 Kabina 16 Vodidlo

Systém TSD21 pozostava z nasledujucich Casti:

— Monitorovanie manualneho otvarania kazdych dveri, ktoré vedu na strechu kabiny a/alebo do priehlbne.

— Riadiaci systém, ktory je zodpovedny za pohyb kabiny a resetovanie systému.

— Pohyblivé &apy umiestnené pod kabinou a ovladané pomocou paky na streche kabiny, kde poloha paky
uréujte aj polohu ¢apu.

— Dorazy naraznika, ktoré st namontované na vodidlach.

— Koncové spinacle, ktoré sa prepnu okamzite potom, o €apy narazia do dorazov naraznika.

— Tlacidlo resetu, ktoré mozno zamknut pomocou visiaceho zamku.

— V pripade, Ze su v spodnej Casti skratené vzdialenosti, signalizuju kontrolky v priehlbni aktivnu a pasivnu
polohu pohyblivych ¢apov.

— V pripade, Ze su v spodnej Casti skratené vzdialenosti, zasuvacia prahova doska.

4.3.9.1 Postup pri vstupe a vystupe zo Sachty TSD21

V zaujme spravneho pouzivania systému TSD21 vzdy zamknite DRZS pomocou visacieho zamku a postupujte
podla dodato&nych krokov uvedenych v tabulke pre postup pri vstupe a vystupe zo Sachty.
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Prehlad pristupu do Sachty

Pristup na strechu kabiny

Pristup do priehlbne

Kratka horna ¢ast’ a normaina
priehlben

Aktivujte paku TSD21 a vysunite
zabradlie (ak je pritomné)

Podobne ako bez TSD21

Kratka priehlben a normalna
horna ¢ast’

Podobne ako bez TSD21

Na streche kabiny aktivujte paku
TSD21

Na streche kabiny vypnite a
zapnite revizny rezim

Kratka horna c¢ast’ a kratka
priehlben

Aktivujte paku TSD21 a vysurite
zabradlie (ak je pritomné)

Na streche kabiny aktivujte paku
TSD21 a vysunite zabradlie (ak je k
dispozicii)

Na streche kabiny vypnite a
zapnite revizny rezim

Prehlad vystupu zo Sachty

Opustenie strechy kabiny

Opustenie priehlbne

Kratka horna ¢ast’ a normaina
priehlbent

Deaktivujte paku TSD21 a zasurite
zabradlie (ak je pritomné)

Vykonajte reset bezpe€nostného
zariadenia

Podobne ako bez TSD21

Kratka priehlben a normalna
horna ¢ast’

Podobne ako bez TSD21

Na streche kabiny deaktivujte paku
TSD21

Vykonajte reset bezpe¢nostného
zariadenia

Kratka horna cast’ a kratka
priehlben

Deaktivujte paku TSD21 a zasurite
zabradlie (ak je pritomné)

Vykonajte reset bezpe€nostného
zariadenia

Na streche kabiny deaktivujte paku
TSD21 a zasurite zabradlie (ak je
pritomné)

Vykonaijte reset bezpe€nostného
zariadenia

V pripade reviznej prevadzky v priehlbni sa pri resete bezpenostného systému resetuje aj revizia priehlbne.

ﬂ — Skor nez vstupite na strechu kabiny alebo do priehlbne, vZdy musite najskér aktivovat zastavovacie

zariadenie.

— Aktivacia paky TSD21 a vysunutie zabradlia (ak je k dispozicii) nespdsobi automaticku aktivaciu reviznej
prevadzky na streche kabiny.

4.3.9.2 Aktivacia systému

Kazdé Sachtové dvere alebo iny bod otvorenia, ktory umozniuje pristup do oblasti, kde je mensi bezpe€nostny
priestor. Sachtové dvere st vybavené bezpe&nostnym kontaktom (KNET) v asti mechanizmu nidzového
odomykacieho trojuholnikového kltu¢a. Po pouZiti nudzového odomykacieho zariadenia sa aktivuje
bezpecnostny systém, ktory zrusi beznu prevadzku, ako aj manualne uvolnenie elektrickej brzdy (PEBO).
Rozpojenim bezpecnostného obvodu a aktivaénej cesty PEBO sa brzda stroja odpoji/uzavrie a systém bude
opat bezpecny.

Revizna prevadzka v ramci systému:

Horny a/alebo spodny koniec Sachty je vybaveny dorazmi naraznika a kabina je zasa vybavena pohyblivymi
¢apmi, ktoré sa musia vysunut, aby do€asne umoznili potrebny bezpecnostny priestor v priehlbni/hornej casti
Sachty. Ak chcete presunut kabinu do revizneho rezimu, musia sa vysunut pohyblivé Capy.

Reset systému:
Reset bezpe€nostného systému je mozny len stlac¢enim tladidla reset, ktoré sa nachadza v skrinke rozvadzaca.

Tladidlo resetu na rozvadzacdi (DRZS) sa da uzamknut pomocou visiaceho zamku a pomocou integrovane;j
kontrolky (LZS) ukazuje, Ci je systém aktivny.

Indikacia stavu:

Stav spustenia systému sa zobrazuje v skrinke rozvadzaca.
Poloha paky na streche kabiny ukazuje polohu pohyblivych ¢apov.
V priehlbni ukazuje polohu ¢apov LSR/LSR-A.
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4.3.9.3 Komponenty a funkcie
Monitorovanie pristupovych dveri
Kazdé éavchtové dvere alebo iny bod otvorenia, ktory umoZzhuje pristup do oblasti, kde je mensi bezpe€nostny
priestor. Sachtové dvere su vybavené bezpecnostnym kontaktom (KNET) v ¢asti mechanizmu nadzového
odomykacieho trojuholnikového kluca.
Ked sa Sachtové dvere otvoria manualne pomocou trojuholnikového klu¢a, tento kontakt sa otvori eSte pred
odomknutim Sachtovych dveri.
Zmensené Monitorované Sachtové dvere
vzdialenosti
Kratka hlava Sachty V3etky Sachtové dvere umoziuju pristup na strechu kabiny
Kratka priehlber VSetky Sachtové dvere so vzdialenostou menej ako 2,5 m od podlahy priehlbne
Kratka priehlben a horna | V3etky Sachtové dvere
Cast Sachty
Bezpecnostny systém
Ked sa otvori jeden z kontaktov KNET, aktivuje sa bezpe€nostny obvod:
— Otvori sa bezpeénostny obvod vytahu.
— Otvori sa obvod na aktivaciu manualneho otvorenia elektrickej brzdy.
— Deaktivuje sa normalna prevadzka.
— Aktivuje sa kontrolka LZS, €o znamena stav spustenia systému.
— Ak je pritomna, v priehlbni sa nachadza ¢ervena kontrolka LSR-A pre pripad, Ze sa aktivuju skratené
vzdialenosti v spodnej Casti, €o znamena neaktivnu polohu pohyblivych kolikov.
Bezpec&nostny systém mozno znovu aktivovat iba v pripade, Ze vSetky monitorovacie kontakty KNET budu
zatvorené a relé RFRZS je napajané. Relé RFRZS méze byt napajané iba za nasledovnych podmienok:
— Je stlacené tlacidlo resetu DRZS a aktivuje sa relé RRZS.
— Relé RRZS odpoji bezpe¢nostny obvod od rozvadzaca vytahu a prepne ¢ast bezpenostného obvodu na relé
RFRZS.
Ked su v8etky S8achtové dvere zatvorené a uzamknuté (KTS/KV):
— Zastavovacie zariadenia v priehlbni (JHSG) a na streche kabiny (JHC) sa neaktivuju a vychody zo strechy
kabiny su zatvorené (KNA).
— Vysuvné zabradlie (ak je pritomné) je Uplne zasunuté (KBC-A).
— Systém TSD21 je v zasunutej polohe (KSR-A).
— Relé RFRZS je napajané a resetuje monitorovaci obvod.
Kazdy bezpecnostny kontakt v tejto Casti bezpecnostného obvodu musi byt zatvoreny. Kontakty dveri kabiny
(KTC) nie su pocas resetu monitorované, pretoze dvere kabiny mdzu byt otvorené.
Druhy bezpec&nostny obvod tvoria relé RSR, RSR1 a RKSR. Obvod je pripojeny k bezpe€nostnému kontaktu
KSR, ktory monitoruje vysunutd polohu pohyblivych kolikov. Spinag sa otvori, ked pohyblivé koliky nie su v Uplne
vysunutej polohe. Ked je tento obvod aktivovany:
— Obvod na aktivaciu manualneho otvorenia elektrickej brzdy otvoreny pomocou relé RZS, RZS1 a RKZS sa
znova zatvori.
— V priehlbni sa nachadza zelené kontrolka LSR pre pripad, Ze sa aktivuju skratené vzdialenosti v spodne;j
Casti, o znamena aktivnu polohu pohyblivych kolikov.
Obvod pracuje pomocou nudzového napajania rozvadzaca vytahu, €o znamena, Ze monitorovanie je aktivne, aj
ked je hlavny zdroj napajania vypnuty.
Ak je hlavny zdroj napajania vypnuty na dobu, ktora presahuje vyrovnavaciu kapacitu batérie, spusti sa systém,
pricom si vyZzaduje manualny reset na uvedenie vytahu do normalnej prevadzky.
Pohyblivé ¢apy
Kabina je vybavena 2 manualnymi pohyblivymi €apmi, ktoré su nainstalované na konstrukcii dlhého nosnika.
Vysuvanie ¢apov vynucuju pritlaéné pruziny (jedna na kazdy ¢ap).
Paka nainstalovana na okraji strechy kabiny je pripojena k prvému €apu pomocou kabla a prvy ¢ap je pripojeny k
druhému pomocou dalSieho kabla. Druhy ¢ap monitoruju 2 bezpeénostné kontakty KSR a KSR-A.
Paka je zaistena v ,normalnej“ polohe (€apy su zasunuté) pomocou kolika. Ak je tento kolik vysunuty, paka sa
automaticky prepne do ,aktivnej“ polohy (€apy sa vysunu).
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Stav spinaca v suvislosti s polohou ¢apu

KSR-A KSR Prevadzka vytahu
Capy su vysunuté Vynutenie otvorenia Zatvorené Je mozna iba revizna
(aktivne) prevadzka
Capy su zasunuté Zatvorené Vynutenie otvorenia Normalna prevadzka
(pasivne)
Capy su v strednej Vynutenie otvorenia Vynutenie otvorenia Mimo prevadzky
polohe

Otvoreny spina& KSR-A deaktivuje reZzim normalnej prevadzky a nudzové elektrické ovladanie v ramci
bezpe&nostného obvodu vytahu.

Zatvoreny spina€ KSR aktivuje reviznu prevadzku v ramci bezpecnostného obvodu vytahu a aktivuje
bezpe&nostny obvod, ktory spusti manualne uvolnenie elektrickej brzdy (PEBO), ako aj opticku signalizaciu v
priehlbni.

Capy obmedzuju pohyb kabiny na dorazy naraznika namontované v $achte. Kontakty KSR a KSR-A s
bezpecnostné kontakty.

Dorazy naraznika

Dorazy naraznika su namontované na vodidlach v hornej alebo spodnej ¢asti Sachty. Dorazy obmedzuju pohyb
kabiny v smere nahor alebo nadol, ked sa vysuvaju pohyblivé koliky.

Rychlost revizie je obmedzena na 0,3 m/s. Tato hodnota rychlosti sa neda zvysit.

Ak sa pohyblivé koliky z akéhokolvek dévodu vysunu, ked kabina prejde nainStalované narazniky, vacka zatlaci
pohyblivé koliky naspat a kabina mdze prejst naraznik v opacnom smere bez toho, aby doslo k poSkodeniu.

Koncové spinace v kabine pre reviznu prevadzku

Reviznu prevadzku obmedzuju dalSie koncové spinace v smere nahor a/alebo nadol (KSERE-U, a/alebo
KSERE-D). Koncové spinace su bezpe€nostné spinaCe. Spinate sa nachadzaju na streche kabiny a su spojené
s panelmi reviznej prevadzky na streche kabiny a v priehlbni.

Dalsie koncové spinade zaistuju, Zze bezpe&nostny elektricky obvod sa méze zatvorit iba po stladeni tlacidla
nahor alebo nadol, &im sa vytah vzdiali od naraznika.

Tlacdidlo reset

Tladidlo resetu riadiaceho systému DRZS sa nachadza v skrinke rozvadzaca. Tlacidlo reset moZno uzamknut
visiacim zamkom. Opticky signal LZS signalizuje, Ze je systém spusteny.

Informacie o polohe pohyblivych ¢apov
Viditelné informacie o polohe pohyblivych apov ovlddanych pomocou paky sa nachadzaju na streche kabiny.
Dve viditelné upozornenia sa potom nachadzaja v priehlbni.

— Cervena kontrolka LSR-A sa aktivuje po spusteni bezpe&nostného systému.
— Zelena kontrolka LSR sa aktivuje pomocou spina¢a KSR, ak su pohyblivé ¢apy vo vysunutej polohe.

Pristup na strechu kabiny a za€iatok revizie

» Otvorte Sachtové dvere umozriujuce pristup na strechu kabiny.
» Stlacte tlaCidlo zastavenia (JHC) na streche kabiny.
» Vstupte na strechu kabiny.
» Aktivujte paku TSD21.
» Vysuiite/rozlozte zabradlie (ak je pritomné).
ﬂ Aj v pripade, Ze je potrebna len revizia v priehlbni, je nutné najprv aktivovat rezim revizie na streche
kabiny.

Copyright © 2020 INVENTIO AG J 50900020_SK_01 67| 356




» Na aktivaciu rezimu revizie na streche kabiny:

— Aktivujte rezim revizie na streche kabiny (JREC).
— Uvoflnite spinag zastavenia na streche kabiny (JHC) po aktivacii reZzimu revizie na streche kabiny.
» Na aktivaciu rezimu revizie v priehlbni:

— Stlacte tlacidlo zastavenia (JHC) na streche kabiny.

— Deaktivujte reZim revizie na streche kabiny (JREC).

— Opustite strechu kabiny.

— Uvoflnite spinag zastavenia na streche kabiny (JHC).

— Zatvorte Sachtové dvere umozfiujuce pristup na strechu kabiny.

— Otvorte Sachtové dvere umoznujuce pristup do priehlbne.

— Stlacte tladidlo zastavenia (JHSG1) v priehlbni.

— Vstupte do priehlbne.

— Aktivujte spina€¢ JRESG v priehlbni na aktivaciu rezimu revizie.

— Tladidlo zastavenia (JHSG1) v priehlbni uvolnite az po aktivacii rezimu revizie v priehlbni.

ﬂ — Po aktivacii paky TSD21 je nutné pred aktivaciou revizie v priehlbni minimalne raz aktivovat rezim
revizie na streche kabiny.

— Systém neumozni presun vytahu, ak bol rezim revizie v priehlbni (JRESG) aktivovana po aktivacii

paky a pred aktivaciou a uvolnenim rezimu revizie na streche kabiny (JREC).

Opustite priehlberi alebo strechu kabiny a zresetujte bezpe€nostny systém

Reset bezpe€nostného systému mozno vykonat len pomocou tla¢idla DRSZ nachadzajiceho sa skrinke
rozvadzaca. ReZim revizie zo strechy kabiny sa pouZiva na navrat do najvy&Sieho poschodia.

» Opustenie priehlbne:
— Stlacte tlacidlo STOP (JHSG1) v priehlbni.
Deaktivujte reZzim revizie v priehlbni (JRESG).
Opustite priehlberni.
Spinac zastavenia (JHSG1) v priehlbni uvolnite aZ po opusteni priehlbne.
Zatvorte Sachtové dvere umoziujuce pristup do priehlbne.
— Vstupte na strechu kabiny. Pozrite si €ast' ,Pristup na strechu kabiny a zaciatok revizie®.
» Opustenie strechy kabiny:
— Stlacte tlaCidlo STOP (JHC) na streche kabiny.
— Deaktivujte rezim revizie na streche kabiny (JREC).
— Zasunte/zloZte zabradlie (ak je pritomné).
— Deaktivujte paku TSD21.
— Opustite strechu kabiny.
— Spina¢ STOP (JHC) na streche kabiny uvolnite az po opusteni strechy kabiny.
— Zatvorte Sachtové dvere umoznujuce pristup na strechu kabiny.
» Po uisteni sa, ze v priehlbni alebo na streche kabiny sa nenachadza ziadna osoba ani predmet, zresetujte
bezpelnostny systém.
ﬂ Podmienky pre Uspesny reset su:
— Uvolnena paka TSD21
— Zasunuté zabradlie
— VSetky zastavovacie zariadenia su uvolnené
— Sachtové dvere su zatvorené a uzamknuté.

> Ak su tieto podmienky splnené, stlatenim tlacidla resetu TSD21 (DRZS) dbjde k resetu bezpeénostného
systému a k vypnutiu aktivaéného svetla TSD21 (LZS). Vytah potom pred navratom do normalneho rezimu
vykona synchroniza¢nu jazdu.

Revizna prevadzka

Po aktivacii paky a vysunuti zabradlia (ak je pritomné) sa kabina presunie v reZzime revizie na streche kabiny
aktivaciou spina¢a JREC alebo v rezime revizie v priehlbni aktivaciou spinaca JRESG.

Ak sa osoba potrebuje presunut z priehlbne na strechu kabiny alebo naopak, tak pred deaktivaciou revizneho
spinaca je nutné zabranit pohybu kabiny pomocou spinac¢a STOP dovtedy, kym osoba neopusti Sachtu. Tento
postup zabraruje riziku, ktoré by mohlo vzniknut' v pripade, Ze druha osoba presuva kabinu pomocou iného
revizneho panela poc¢as toho, ako prva osoba deaktivovala rezim revizie, no eSte neopustila Sachtu.

Prvou reviznou prevadzkou povolenou rozvadza¢om vytahu je revizna prevadzka na streche kabiny.

Nudzova elektricka prevadzka

Nudzova elektricka prevadzka je mozna len vtedy, ked riadiaci systém nie je spusteny alebo ak su pohyblivé
koliky uplne vysunuté a zdbradlie (ak tam nejaké je) je taktiez vysunuté.
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Manualne elektrické uvolnenie brzdy

Elektrické uvolnenie brzdy je mozné len vtedy, ked riadiaci systém nie je spusteny alebo ked su pohyblivé koliky
uplne vysunuté.

Teleskopicka prahova doska

Teleskopicka prahova doska je pri normalnej prevadzke vysunuta, zasunuta je, ked kabina dosahuje najnizsiu

polohu, pri¢om splfia nasledujucu podmienku:

— Normalnej prevadzke brania elektrické bezpeCnostné zariadenia, ak prahova doska nie je vo vysunutej
polohe (KSC).

— Elektrické bezpe&nostné zariadenie je pripojené v Casti elektrického bezpeé&nostného obvodu, ktory je
premosteny pri nudzovej elektrickej prevadzke. V pripade, Zze sa prahova doska dotyka podlahy priehlbne,
pred prepnutim koncového spinac¢a v smere kabiny nadol sa nainstaluje dal$i spina¢ (KUESC).

— DalSi spinac premosti elektrické bezpe€nostné zariadenie na prahovej doske a umozni prahovej doske, aby
sa zasunula.

Zabradlie strechy kabiny

V pripade potreby pouzitia zabradlia strechy kabiny bez moznosti pouzitia fixného zabradlia je nainStalované
vysuvné zabradlie.

Toto zabradlie je vybavené bezpelnostnymi spinami:

— KBC-A pre Uplne zasunutu polohu.

— KBC pre uplne vysunutu polohu.

Pripadne je mozné spinace KBC a KBC-A skombinovat do jedného spinac¢a KFB.

Bezpecnostny kontakt pre nudzové elektrické ovladanie nie je nainstalovany, pretoZe kontakt KBC-A / KFB a
bezpe€nostny systém neumozriuju nudzove elektrické ovladanie, ak zabradlie nie je uplne zasunuté.

KNET

» Pomocou trojuholnikového klu&a otvorte jedny dvere, ktoré vedu do priestoru so znizenou bezpeénostou.
» Zatvorte dvere.

P> Uistite sa, Ze systém TSD21 je aktivovany (LZS svieti).

» Stlacte DRZS na resetovanie systému TSD21 a uistite sa, Ze LZS nesvieti.

Systémy TSD21 vybavené zvukovou odozvou

Pri kazdych Sachtovych dverach, ktoré vedu do zuzeného bezpeénostného priestoru, vykonajte nasledovné:

» Otocte trojuholnikovym klu€om, kym sa neaktivuje zvukovéa odozva.
P Uistite sa, Ze dvere sa neotvoria.
» Otocte trojuholnikovym kli€¢om, kym sa dvere neotvoria.
» Uvolnite trojuholnikovy kfug.
L Zvukova odozva sa zastavi.
» Zatvorte dvere.
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4.4

Ochrana pred u¢inkami zemetrasenia

V zavislosti od konfiguracie vytahu bude seizmicky balik obsahovat r6zne komponenty.

Popis

Seizmicka kategoéria vytahu

1

Dizajn nosnika stroja

X

AESD

Nudzovy zdroj napajania

Kryt zachytného bodu

Koliky vodidiel

Ochrana naraznikov

Pridrziavac¢ lana

Pridrziavace kabiny

Pridrziavace vyvazovacieho zavazia

Ocelové vyplne

XXX XX | X | X[ X|X|X|N

XXX [X|X|X|X

Systém seizmickej detekcie

XIX[X[|XX|X|X|X|X|X|X|w®

Vizualny indikator

X

Dalsie informacie o seizmickom baliku najdete v kapitole Prevadzka a udrzba, kde je komponent nainstalovany.

70| 356

J'50900020_SK_01

Copyright © 2020 INVENTIO AG




Udrzba

Bezpeénostné pokyny tykajuce sa udrzby

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéné napitie
Kontakt s dielmi pod napatim bude viest k zasahu elektrickym pradom.
Pred vykonavanim prac na zariadeni vypnite hlavny vypinac¢ a zariadenie Uplne odpojte od zdroja napajania.

ANEBEZPECENSTVO

Otacajuce sa stroje

Otacajuce sa diely mézu spbsobit pomliazdenia koncatin.

— NezdrZiavajte sa v blizkosti otacajucich sa dielov zariadenia.

— Nenoste volné oble€enie.

— DIhé vlasy si zopnite dozadu alebo si ich schovajte pod prikryvku hlavy.

Znedistenie brzdy mazivami
Pritomnost’ maziv na brzdovom bubne alebo brzdovych obloZeniach ovplyvfiuje brzdny uginok.
Odstrante akékolvek necistoty na vSetkych funkénych Eastiach brzdy.

Odstranené ochranné kryty

Odstranenie ochrannych krytov méze viest k nahodnému kontaktu s nebezpe&nymi Castami.
— Ak nie je uvedené inak, tak je zakazané odstrariovat ochranné kryty.

— Pri odstranenych ochrannych krytoch postupujte mimoriadne opatrne.

Neschvaleny spotrebny material

Pouzivanie Cistiacich materialov alebo maziv, ktoré neboli schvalené spolo¢nostou Schindler, ovplyvriuje
bezpeénu prevadzku vytahu.

Pouzivanie neschvéaleného spotrebného materialu je zakézané.

Neoriginalne nahradné diely

Spolo¢nost Schindler neschvaluje diely, ktoré dodavaju tretie strany. Instalacia neoriginalnych nahradnych
dielov méze mat nepriaznivy vplyv na prevadzku vytahu a komfort jazdy.

— Nie je povolené montovat neoriginalne nahradné diely.

— Pre objednanie originalnych nahradnych dielov sa obratte na vase miestne zastupenie spolo¢nosti Schindler.

Zrutenie strechy kabiny
Ak na strechu kabiny umiestnite prili§ vysokd hmotnost, moze déjst k jej zrateniu.
Na strechu kabiny neumiestfiujte hmotnost vy38iu ako 200 kg.
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5.2

5.3
5.3.1

5.3.2

Revizne nastroje

ﬂ Revizne nastroje sa mozu liSit v zavislosti od krajiny.

Nastroj Popis Ident. islo
Nastroj na kalibraciu remenia | 59351709

Suprava konektora pre 57816205
akceptacnu skusku

Trojhranny nudzovy klué 59313531:

HT = 2000 mm

59352070:

2000 mm = HT > 2300 mm
59356303:

2300 mm = HT > 2500 mm
59356304

2500 mm < HT <2700 mm

Cistenie
Bezpecnost’

A UPOZORNENIE

Vypnite svetlo
Nebezpelenstvo zasahu elektrickym prudom.
Osvetlenie pred jeho Cistenim vypnite.

Poskodenie povrchov materialov

Pouzivanie nespravnych Cistiacich rozpustadiel alebo Cistiacich technik méze spdsobit poSkodenie povrchov
materidlov. Pri Cisteni dodrziavaijte tieto pravidla:

— Nepouzivajte Cistiace prostriedky s obsahom silnych rozpustadiel alebo abrazivnych latok

Pred pouzitim rozpustadiel vzdy najprv vyskuSajte mechanické Cistenie pomocou mydlovej vody

Pri Cisteni roznych materialov vZdy postupujte so zohladnenim metédy Cistenia najcitlivejSieho materialu
Materialy so Struktirovanym povrchom Cistite len v smere povrchovej Upravy.

Poskodenie spésobené vodou
Voda vnikajuca do kabiny, Sachty alebo priehlbne mézZe spbsobit materialne Skody.
Uistite sa, ze do Sachty, priehlbne alebo kabiny nevnika ziadna voda.

Cistiace prostriedky

Material Prostriedok Metoda

Nehrdzavejlica | VSeobecné Bezne dostupny distiaci
ocel informacie prostriedok na nehrdzavejucu
ocel

Priklad: izopropylalkohol alebo
keton

72356
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Material Prostriedok Metéda
Lestena — Pripravny leStiaci prostriedok — Opatrne vycistite
pre nehrdzavejucu ocel — Vylestite Cistou bielou
— Bezne dostupny Cistiaci bavinenou handrou na vysoky
prostriedok na nehrdzavejicu lesk
ocefl
Priklad: izopropylalkohol alebo
keton
Vzorkovana/ — Tepla mydlova voda — Povrch odistite vihkou handrou
leptana — Studena Cista voda pouzitim teplej mydlovej vody
— Ziadny ¢istiaci prostriedok (nie saponatom)

— Oplachnite ¢istou vihkou
handrou a studenou Cistou
vodou

— Nechajte uschnut a potom
vylestite Cistou, suchou, bielou
bavinenou handrou

Farbena — Tepla mydlova voda — Velmi opatrne vycistite
— Ziadny é&istiaci prostriedok — Povrch odistite vihkou handrou
pouzitim teplej mydlovej vody
(nie saponatom)

— Oplachnite &istou vihkou
handrou a studenou Cistou
vodou

— Nechajte uschnut a potom
vylestite Cistou, suchou, bielou
bavinenou handrou.

Hlinik Tekuté Cistiace a odmastovacie — Nanasajte pomocou jemnej

prostriedky

bavinenej handry alebo
Spongie
— Vylestite a vydrhnite do sucha

Med’, mosadz, bronz

Tekuté Cistiace prostriedky na
chrom a mosadz

— Setrne naneste pomocou
makkej bavinenej handry
— Vylestite a vydrhnite do sucha

Drevo a dyha

Tekuty Cistiaci a odmastovaci
prostriedok

— Nanéa3ajte pomocou jemnej
bavinenej handry alebo
Spongie

— Vylestite a vydrhnite do sucha

Sklo a zrkadlo

BeZne dostupné tekuté Cistiace
prostriedky na sklo

— Setrne naneste pomocou
makkej bavinenej handry
— Vylestite a vydrhnite do sucha

Panely z umelej Zivice

BeZne dostupné Cistiace
prostriedky na plasty (rozpustadlo
obsahujuce alkohol alebo
uhlovodiky)

— Ocistite pomocou makkej
bavinenej handry

— Cistiace prostriedky nanasajte
Setrne

— Ocistite, vylestite a utrite do
sucha

Natierané povrchy

Jemné, tekuté odmastovacie
Cistiace prostriedky na baze
alkoholu alebo uhlovodikov

— Pred pouzitim na velkej ploche
vyskusajte reakciu na
nenapadnom mieste

— Ocistite makkou navihéenou
bavinenou handrou

Plastové laminaty

BeZne dostupné Cistiace
prostriedky na plasty

— Pred pouzitim na velkej ploche
vyskuSajte reakciu na
nenapadnom mieste

— Ocistite makkou navihéenou
bavinenou handrou
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Material

Prostriedok

Metoda

Koberec

Bezne dostupné prostriedky na
Cistenie kobercov alebo
rozpustadla na baze uhlovodikov
alebo alkoholu

Povysavajte

Vytepuijte

Vydrhnite navihéenou
Spongiou

Odolné stopy zotrite pomocou
handry namocenej v
rozpustadle

Dobre vysuste

Synteticka/pogumovana
podlahova krytina

Tekuté Cistiace a odmastovacie
prostriedky alebo alkohol, ako
napr. propylalkohol

Zotrite navlihéenou handrou na
utieranie podlahy

Kamern a obkladacky

Mydlova voda

Prahy dveri a stupadla

]’eplé mydlova voda
Ziadny distiaci prostriedok

Prah dveri a Skary dveri
vycistite vysavatom
Usadeniny negistot uvolnite
pomocou pomaly prchavych
rozpustadiel, medzi ktoré patri
napriklad petrolej

Pomocou kefy odstrarite
necistoty

Ak je to nutné, zoSkrabte
usadenu Spinu

Osvetlenie

Tepla mydlova voda
Ziadny gistiaci prostriedok

Vypnite osvetlenie

Vycistite povrch pomocou
vlhkej handry a teplej mydlovej
vody

Oplachnite Cistou vihkou
handrou a studenou Cistou
vodou

5.3.3 Diely, ktoré je nutné ocistit’
» Vydistite tieto diely nachadzajuce sa vo vnutri kabiny a na kazdom podlazi:
— Steny kabiny
— Strop kabiny
— Osvetlenie
— Ramy dveri
— Tlacidla
— Panely s indikatormi
» Vycistenie kabiny a prahov Sachtovych dveri:
— Prah dveri a Skary dveri vycistite vysavacom.
— Usadeniny necistét uvolnite pomocou pomaly prchavych rozpustadiel, medzi ktoré patri napriklad petrolej.
— Pomocou kefy odstrarite nedistoty.
— V pripade potreby vyskriabte usadené nedistoty.
74356 J 50900020_SK_01 Copyright © 2020 INVENTIO AG




5.4 Stroj DR FMB 130
541 Prehlad stroja

Suprava timi¢a

Motor

O N W =

Brzda

5.4.2 Plan udrzby stroja

Suprava ventilatorov

Anti-seizmické pridrziavace

Kdédovac + kabel + konektor
Suprava zadného loziska

Vodovaha
Pridrziava¢ remena

oo AN

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola &istoty
12 Kontrola nezvy€ajného hluku
12 Kontrola timiacich podloziek
12 Uistite sa, Ze stroj je spravne upevneny a vo vodorovnej polohe
12 Kontrola ventilatora
12 Kontrola stredného loZiska
12 Kontrola strojovej brzdy
12 Kontrola spinaca zastavenia JHM

54.3 Kontrola Cistoty

» Skontrolujte vSetky skrutky, aby ste sa uistili, Ze stroj je pevne zaisteny k podpere stroja.
» Uistite sa, ze chranic ventilatora je Cisty.

> Ak nie, oCistite brzdovy bubon.
» Uistite sa, Ze trakéna kladka je Cista.

L Ak nie, ocCistite trakénu kladku.

Uistite sa, Ze trakéna kladka a trakéné prostriedky nie su kontaminované mazivom ani olejom.
Ak je zneclistenie olejom alebo mazivom viditelné, pokuste sa najst miesto unikania.
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5.4.4 Kontrola nezvyc¢ajného hluku

» Uistite sa, Ze vSetky upevnenia stroja (upeviiovacie skrutky, upevnenie kabla a pod.) su spravne zaistené.

P> Uistite sa, ze vSetky ochranné prvky a kryty su spravne zaistené.

P Uistite sa, Ze stroj nevydava nezvy&ajny hluk po€as beznej prevadzky vytahu. Ak zadujete nezvy&ajny alebo
znepokojivy hluk:
— Odhalte jeho zdroj a zistite, €i sa problém da vyrieSit na mieste.
— Odhalte jeho zdroj a nahlaste problém, ak ho nie je mozné vyriesit okamzite.

545 Uistite sa, ze timiace podlozky su v spravnej polohe a si neporusené
» Ak su timiace podloZky prasknuté, vymerite ich.
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5.4.6 Uistite sa, ze stroj je spravne upevneny a vo vodorovnej polohe

NONUONNNNNN

N\

i

N\

1 Skrutka M12 x 60 na strane steny 2 Skrutka M12 x 60 na strane kabiny
3 TImiaca podlozka s malym priemerom s 4  Timiaca podlozka s velkym priemerom s
podlozkou podloZkou
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5  Vodiaca rurka (dIha) 6 Skrutka M12 x 100 na konci ventilatora
7 Vodovaha 8 Poistny drét

9 Uzamykacia prirubova matica M12 10 Prirubova matica so skrutkou M12

11 Vodiaca rarka (kratka)

» PriloZzenim vodovahy na stroj sa uistite, Ze je vo vodorovnej polohe.

Spravne nastavenie stroja je délezZité na zaistenie spravneho spravania zavesnych a trakénych prostriedkov.

» Skontrolujte, ¢i je uzamykacia prirubova skrutka M12 utiahnuta.
» Skontrolujte, Ci je prirubova matica so skrutkou M12 utiahnuta.
» Skontrolujte, i je poistny drot na mieste.
» Skontrolujte, &i je stroj vo vodorovnej polohe.
» V pripade potreby vyrovnajte stroj nasledovnym spdsobom:
— Uvolnite uzamykaciu prirubovi maticu M12.
Uvolnite prirubovi maticu so skrutkou M12.
Nastavte skrutku M12 x 100 na konci ventilatora tak, aby bol stroj rovno.
Zatiahnite uzamykaciu prirubovu maticu M12.
Zatiahnite prirubovu maticu so skrutkou M12.
ﬂ Pri tomto ukone sa musite vyhnat pouzitiu razovych kltucov.

5.4.7 Kontrola ventilatora

» Kontrola funkénosti ventilatorov:
— Zapnite ventilatory.
— Pomocou harku papiera skontrolujte pohyb vzduchu.
— Umiestnite ruku pred ventilator, aby ste citili, i dochadza k pohybu vzduchu.
— Uistite sa, ze vSetky ventilatory funguju spravne.
— Uistite sa, Ze ventilator nasava vzduch z motora.
— Ak je chybny jeden alebo viaceré ventilatory, tak vymerite ventilatorovu jednotku.

5.4.8 Kontrola stredného loziska

P Uistite sa, Ze oblast stredného loZiska je Cista a neuniké z nej mazivo ani ole;.
» Ak je pritomné mazivo alebo olej:
— Opatrne utrite stopy unikajuceho oleja Cistou suchou handri¢kou.
— Pri Cisteni si davajte pozor, aby ste mazivom nekontaminovali trakénu kladku.
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5.4.9

5.5
5.5.1

5.5.2

5.5.3

5.5.4

Kontrola spinac¢a zastavenia JHM

» Oznacte a odpojte elektroinstalaciu zo zadnej strany spinaca nudzového zastavenia JHM.

» Odstrante zIté poistné usko, ktoré sa nachadza na boku spinaca. Oto¢enim paky na spinac¢i odomknite a
odstrante spinac zo zadnej strany ovladacieho panela.
— Na ulah&enie montézZe dodrzZiavajte pred jeho odstranenim spravnu orientaciu tlagidla.

» Odstrante tlaCidlo z panela tak, ze odstranite poistni maticu a tesnenie.

» Skontrolujte, ¢i spina¢ nudzového zastavenia nejavi znamky korézie a o€ividného poskodenia. Kontrola
poskodenia elektrickych konektorov a znamky skratu.

» StlaCenim hriadela spinaca skontrolujte spravnost prevadzky. Stlacte spinac a vykonajte hladky reset.

» Skontrolujte elektroinstalaciu z hladiska preseknutych, ohnutych ¢i odhalenych vodicov, pripadne inych
poskodeni. Uistite sa, Ze konektory st bezpec€ne pripojené.

Brzda pre stroj DR FMB 130
Plan udrzby strojovej brzdy

ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Cislo osved&enia o typovej skuske a vyrobca su stiéastou dokumentu s
informaciami pre zakaznika.

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola identifikaCnych oznaceni
12 Vizualne skontrolujte brzdu
12 Kontrola spravneho nasadenia tesniacich krazkov
12 Kontrola vzduchovej medzery brzdy
12 Kontrola manuélneho uvolnenia brzdy MBR
12 Skuska bfzd

Kontrola identifikacnych oznaceni

ﬂ Toto je bezpe€nostny komponent. Pouzitie identifikaCnych oznaceni je povinné pri identifikacii a sledovani
komponentov.

» Uistite sa, Ze identifikacné oznacenia su pritomné a Citatelné.
» Ak identifikaéné oznacenia chybaju alebo su neditatelné, komponent vymerite.

Vizualne skontrolujte brzdu

A VAROVANIE

Zhorseny brzdny ué€inok z dévodu znedistenia brzdového kotuca

Znecistenie brzdovych kotu€ov olejom alebo mazivom rychlo zniZuje brzdny moment, o méZze viest k
posuvaniu kabiny. V§eobecne nedostatocny brzdny uc€inok alebo posuvanie kabiny s otvorenymi dverami moéze
viest k poskodeniu zariadenia, nebezpecnému zraneniu alebo k smrti.

Ak trakéné koleso vykazuje stopy oleja/maziva, tak to méze znamenat, Ze tesnenie loZiska a tkané tesnenie su
poskodené. Kontaktujte miestnu poboc¢ku spolo¢nosti Schindler.

» Uistite sa, ze brzdovy bubon je Cisty.
L Ak nie, oCistite brzdovy bubon.
» Skontrolujte, ¢i nedochadza k nezvy&ajnému hluku v brzdach.

> Ak dochadza k nezvy€ajnému hluku v brzdach, vymerite tesniace kruzky.
» Uistite sa, ze na brzdovych skrutkach je este utestiovaci lak.

> Ak nie, vyradte vytah z prevadzky a kontaktujte poboc¢ku spolo¢nosti Schindler.

Kontrola spravneho nasadenia tesniacich kruzkov

» Skontrolujte, i tesniaci krizok nejavi znamky pretrhnutia, prasknutia, deformacie ani stvrdnutia.
ﬂ Ak je tesniaci kruzok nespravne namontovany, bude dochadzat k unikom oleja alebo poSkodeniam.

P Uistite sa, Zze tesniaci kruzok nie je skrateny a Ze je spravne nainstalovany.
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5.5.5

Kontrola vzduchovej medzery

» Pred pouzitim listovy Skalomer ocistite, aby ste neznedistili vzduchovi medzeru.

» Vzduchovu medzeru musite pravidelne kontrolovat na 3 alebo viacerych miestach v okoli brzdy, napr. v
blizkosti zavrtnych skrutiek.

» Zacnite s najnizSou hodnotou (vaésinou 0,30 mm) a vlozte listovy Skalomer do brzdy aspofi na 20 mm.
Neodstranujte tesniaci krazok.

» Skontrolujte, na ktorej strane tesniaceho krizka treba vlozit listovy Skalomer.

» Proces zopakujte tak, Ze zvysite hodnotu o 0,10 mm a vloZite listovy 8kdlomer na rovnaké miesto, kde ste
pouzili nizSiu hodnotu.

» Po vytiahnuti listového Skélomeru sa uistite, Ze tesniaci kriZok je spravne nasadeny.

» Uistite sa, Ze tato pripustna vzduchova medzera je v sulade s hodnotami, ktoré sa uvadzaju v tabufke pre
kazdu brzdu.

5.5.6 Rozsah vzduchovej medzery pri brzdach Leroy Somer
1 Nastavovacia skrutka 2 Kotva brzdy
Strmen brzdy 4 Skaromer
5 O-kruzok

Typ ID TBMZ Vzduchova medzera
Vypnite stroj a okamzite
komponent vymenite
(mm)

FCRD90 59601930 2 x 65 Nm = 0,65

FCRD90 59601931 2x80Nm = 0,65

FCRD90 59602079 2 x 88 Nm =0,65

FCRD90 59609631 2 x 105 Nm = 0,65

FCRD90 59607477 2 x 150 Nm 20,65

FCRD90 59607478 2 x 165 Nm 20,65

FCRD90 59609632 2 x 105 Nm = 0,65

FCRD90 59609633 2 x 150 Nm =0,65

FCRD90 59609634 2 x 165 Nm = 0,65

FCRD90 59609689 2 x 105 Nm = 0,65

FCRD90 59609690 2 x 150 Nm 0,65

FCRD90 59601932 2 x 165 Nm > 0,65

FCRD90 59610401 2x68 Nm 20,50

FCRD90 59610402 2x80Nm 20,50

FCRD90 59610403 2 x 100 Nm =0,50
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1 Nastavovacia skrutka KB 2 Strmen brzdy

Kotva brzdovej cievky 4 Skaromer
5  O-kruzok

Typ ID TBMZ Vzduchova medzera
Vypnite stroj a okamZite
komponent vymerite
(mm)

FCRD112 59610601 2 x 100 Nm >0,60

FCRD112 59610602 2x125Nm >0,60

FCRD112 59610603 2 %160 Nm >0,60

FCRD112 59610604 2 x 200 Nm =0,60

FCRD112 59610605 2 x 220 Nm =0,60

FCRD112 59610612 2 x 100 Nm >0,60

FCRD112 59610613 2 x125Nm >0,60

FCRD112 59610614 2 %160 Nm =0,60

FCRD112 59610615 2 x 200 Nm >0,60

FCRD112 59610616 2 x 220 Nm =>0,60

FCRD132 - - > 0,55
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5.5.7 Kontrola manualneho uvolnenia brzdy MBR

1 Poloha na vloZenie manualneho uvolnenia brzdy 2 Smer tahania manualneho uvolnenia brzdy
3 Manualne uvolnenie brzdy 4 Drazka brzdy

» Manualne uvolnenie brzdy umiestnite do drazok brzdy v smere bielej Sipky.

» Posunutim manuélneho uvolnenia brzdy v smere €iernej Sipky uvolnite brzdu.

» Otacajte ruénym kolesom a uistite sa, Zze hriadel sa volne ota¢a (Ukon vyzadujuci si spolupracu dvoch oséb).
» Uvolnite manualne uvolnenie brzdy.

» Odpojte ruéné navijacie zariadenie.

» Odstrante pruzné zavlacky a ru¢né navijacie zariadenie.

» Zatvorte posuvné dvierka.
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5.5.8 Skuska brzd
» Skuska funkcie brzdy pri reviznej rychlosti.
» Spustite jazdu vytahu rychlostou VKI a uistite sa, ze pri otvorenej brzde, resp. pri jej zatiahnuti, nedochadza k
nezvycajnému hluku.
5.5.8.1 Dynamicka kompletna skuska brzdy v smere nahor
» Na vykonanie dynamickej skusky brzdy sa obratte na miestnu pobocku spolo¢nosti Schindler.

5.5.8.2 Dynamicka jednoducha skuska brzdy v smere nahor
» Na vykonanie dynamickej skusky brzdy sa obratte na miestnu pobocku spolo¢nosti Schindler.

5.6 Stroj DR PMB 125/135
5.6.1 Prehl'ad stroja

1
1 Kodovacie zariadenie (skryté) 2 Zavit na zaistenie zdvihania (2x)
3 Motor 4 Vodovaha

5  Brzda (systém)
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5.6.2

Plan udrzby stroja

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola Cistoty
12 Kontrola nezvy€ajného hluku
12 Kontrola timiacich podlozZiek
12 Uistite sa, Ze stroj je spravne upevneny a vo vodorovnej polohe
12 Kontrola ventilatora
12 Kontrola stredného loziska
12 Kontrola strojovej brzdy
12 Kontrola spinaga zastavenia JHM
5.6.3 Kontrola Cistoty
» Skontrolujte vSetky skrutky, aby ste sa uistili, Ze stroj je pevne zaisteny k podpere stroja.
P Uistite sa, Zze chrani¢ ventilatora je Cisty.
> Ak nie, ocistite brzdovy bubon.
P Uistite sa, Ze trakéna kladka je Cista.
L Ak nie, oCistite trakénu kladku.
OZNAMENIE
Uistite sa, Ze trakéna kladka a trakéné prostriedky nie su kontaminované mazivom ani olejom.
Ak je znecistenie olejom alebo mazivom viditelné, pokuste sa najst miesto unikania.
5.6.4 Kontrola nezvy¢ajného hluku
P Uistite sa, Ze v3etky upevnenia stroja (upevriovacie skrutky, upevnenie kabla a pod.) su spravne zaistené.
» Uistite sa, ze vSetky ochranné prvky a kryty su spravne zaistené.
P Uistite sa, Ze stroj nevydava nezvy&ajny hluk po€as beznej prevadzky vytahu. Ak zadujete nezvy&ajny alebo
znepokojivy hluk:
— Odhalte jeho zdroj a zistite, ¢i sa problém da vyrieSit na mieste.
— Odhalte jeho zdroj a nahlaste problém, ak ho nie je mozné vyriesit okamzite.
5.6.5 Uistite sa, ze timiace podlozky su v spravnej polohe a st neporusené
» Ak su timiace podloZky prasknuté, vymefrite ich.
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5.6.6 Uistite sa, ze stroj je spravne upevneny a vo vodorovnej polohe

S— =T =D
A  Stredova podpera B Zadna podpera
1 Skrutka so Sesthrannou hlavou M12 s 2 Stredové vodiace puzdro
bezpecnostnym otvorom
3 Horna timiaca podlozka 4  Tlmiaca podlozka

5 Puzdro skrutky so Sesthrannou hlavou M12-2SK 6

7 Sesthranna matica M12

Zadné vodiace puzdro
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6\\0 ]

a
1 Vodorovny povrch v spodnej Casti 2  Vodovaha
Vodorovny povrch v hornej Casti 4 Uzamykacia Sesthranna prirubova matica M12

5  Sesthranna prirubova matica so skrutkou M12 6  Skrutka so Sesthrannou hlavou M12

» Prilozenim vodovahy na stroj sa uistite, Ze je vo vodorovnej polohe.

Spravne nastavenie stroja je délezité na zaistenie spravneho spravania zavesnych a trakénych prostriedkov.

» Skontrolujte, i je poistny drot na mieste.
» V pripade potreby vyrovnajte stroj nasledovnym spésobom:
— Uvolnite uzamykaciu prirubovu maticu M12.
Uvolnite prirubovu maticu so skrutkou M12.
Nastavte skrutku M12 x 100 na zadnom konci tak, aby bol stroj rovno.
Zatiahnite uzamykaciu prirubovi maticu M12.
Zatiahnite prirubovu maticu so skrutkou M12.
ﬂ Pri tomto ukone sa musite vyhnut pouZitiu razovych klacov.

5.6.7 Kontrola ventilatora

» Kontrola funk&nosti ventilatorov:
— Zapnite ventilatory.
— Pomocou harku papiera skontrolujte pohyb vzduchu.
— Umiestnite ruku pred ventilator, aby ste citili, i dochadza k pohybu vzduchu.
— Uistite sa, Ze vSetky ventilatory funguju spravne.
— Uistite sa, Ze ventilator nasava vzduch z motora.
— Ak je chybny jeden alebo viaceré ventilatory, tak vymerite ventilatorovu jednotku.
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5.6.8

5.6.9

5.7
5.71

5.7.2

Kontrola stredného loziska

P> Uistite sa, Ze oblast stredného loZiska je Cista a neunika z nej mazivo ani olej.
» Ak je pritomné mazivo alebo olej:
— Opatrne utrite stopy unikajuceho oleja €istou suchou handri¢kou.
— Pri &isteni si davajte pozor, aby ste mazivom nekontaminovali trakénu kladku.

Kontrola spina¢a zastavenia JHM

» Oznacte a odpojte elektroinstalaciu zo zadnej strany spinaca nidzového zastavenia JHM.

» Odstrante ZIté poistné usko, ktoré sa nachadza na boku spina¢a. Oto€enim paky na spinac¢i odomknite a
odstrante spina€ zo zadnej strany ovladacieho panela.
— Na ulah€enie montaze dodrziavajte pred jeho odstranenim spravnu orientaciu tlacidla.

» Odstrante tlacidlo z panela tak, Zze odstranite poistni maticu a tesnenie.

» Skontrolujte, €i spina¢ nudzového zastavenia nejavi znamky koroézie a o€ividného poskodenia. Kontrola
poskodenia elektrickych konektorov a znamky skratu.

» Stlacenim hriadela spinaca skontrolujte spravnost prevadzky. Stlaéte spinac a vykonajte hladky reset.

» Skontrolujte elektroinstalaciu z hfadiska preseknutych, ohnutych & odhalenych vodi€ov, pripadne inych
poskodeni. Uistite sa, Ze konektory su bezpeéne pripojené.

Brzda pre stroj DR PMB 125/135
Plan udrzby strojovej brzdy

ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Cislo osved&enia o typovej skuske a vyrobca st stiéastou dokumentu s
informaciami pre zakaznika.

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola identifikanych oznaceni
12 Vizualne skontrolujte brzdu
12 Kontrola spravneho nasadenia tesniacich krazkov
12 Kontrola vzduchovej medzery brzdy
12 Skuska bfzd

Kontrola identifikacnych oznaceni

ﬂ Toto je bezpelnostny komponent. Pouzitie identifikaCnych oznaceni je povinné pri identifikacii a sledovani
komponentov.

P Uistite sa, Ze identifikaCné oznadenia su pritomné a Citatelné.
» Ak identifikaéné oznacenia chybaju alebo su neditatelné, komponent vymerite.
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5.7.3

5.7.4

5.7.5

5.7.6

Vizualne skontrolujte brzdu

A VAROVANIE

Zhorseny brzdny ucinok z dévodu znedistenia brzdového kotuca

Znedistenie brzdovych kotu€ov olejom alebo mazivom rychlo znizuje brzdny moment, ¢o méze viest k
posuvaniu kabiny. V8eobecne nedostatoCny brzdny u€inok alebo posuvanie kabiny s otvorenymi dverami moze
viest' k poskodeniu zariadenia, nebezpecnému zraneniu alebo k smrti.

Ak trakéné koleso vykazuje stopy oleja/maziva, tak to méze znamenat, Ze tesnenie loZiska a tkané tesnenie su
poskodené. Kontaktujte miestnu poboc¢ku spolo&nosti Schindler.

» Uistite sa, Ze brzdovy bubon je Cisty.
> Ak nie, ocistite brzdovy bubon.
» Skontrolujte, & nedochadza k nezvy&ajnému hluku v brzdach.

> Ak dochadza k nezvy€ajnému hluku v brzdach, vymerite tesniace kruzky.
» Uistite sa, Ze na brzdovych skrutkéch je eSte utesfiovaci lak.

. Ak nie, vyradte vytah z prevadzky a kontaktujte pobo¢ku spolo€nosti Schindler.

Kontrola spravneho nasadenia tesniacich krazkov

» Skontrolujte, ¢i tesniaci krizok nejavi znamky pretrhnutia, prasknutia, deformacie ani stvrdnutia.
ﬂ Ak je tesniaci kriZzok nespravne namontovany, bude dochadzat k inikom oleja alebo poSkodeniam.

P Uistite sa, Ze tesniaci kriZok nie je skruteny a Ze je spravne nainstalovany.

Kontrola vzduchovej medzery

» Pred pouzitim listovy Skalomer ocistite, aby ste neznedistili vzduchovi medzeru.

» Vzduchovu medzeru musite pravidelne kontrolovat’ na 3 alebo viacerych miestach v okoli brzdy, napr. v
blizkosti zavrtnych skrutiek.

» Zacnite s najnizSou hodnotou (vaésinou 0,30 mm) a vlozte listovy Skalomer do brzdy aspori na 20 mm.
Neodstrariujte tesniaci krizok.

» Skontrolujte, na ktorej strane tesniaceho kriuzka treba vloZit listovy Skalomer.

» Proces zopakujte tak, ze zvySite hodnotu o 0,10 mm a vloZzite listovy Skalomer na rovnaké miesto, kde ste
pouzili nizSiu hodnotu.

» Po vytiahnuti listového Skalomeru sa uistite, Ze tesniaci krdZok je spravne nasadeny.

» Uistite sa, ze tato pripustna vzduchova medzera je v sulade s hodnotami, ktoré sa uvadzaju v tabulke pre
kazdu brzdu.

Rozsah vzduchovej medzery pri brzdach Kendrion

A, B Vzduchova medzera 1 Tesniaci kruzok (2x)
2 Skrutka M10 x 130 a podlozka (3x) 3 MGB
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4 Cievka brzdového magnetu 5 MGB1
6  Skaromer 7 Uroven vzduchovej medzery

Typ ID TBMZ Vzduchova medzera
Vypnite stroj a okamzite
komponent vymenite
(mm)

78 11029B05 59609830 2 x 125 Nm >0,80

78 11029B05 59609831 2 x 155 Nm 20,80

78 11029B05 59609832 2 x 195 Nm >0,80

78 11029B05 59609833 2 x 250 Nm >0,80

Typ ID TBMZ Vzduchova medzera
Vypnite stroj a okamzite
komponent vymerite
(mm)

78 11033B05 59609834 2 x 300 Nm 20,75

78 11033B05 59609835 2 x 380 Nm 20,75

78 11033B05 59609836 2 x 475 Nm >0,75

Typ ID TBMZ Vzduchova medzera
Vypnite stroj a okamzite
komponent vymente
(mm)

78 11040B05 59609837 2 x 475 Nm >0,80

78 11040B05 59609838 2 x 560 Nm =0,80

78 11040B05 59609839 2 x 700 Nm >0,80

5.7.7 Rozsah vzduchovej medzery pri brzdach Leroy Somer

1 Nastavovacia skrutka 2 Kotva brzdy
3 Strmen brzdy 4  Skaromer
5 O-krazok
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Typ ID TBMZ Vzduchova medzera
Vypnite stroj a okamzZite
komponent vymerite
(mm)

FCRD90 59601930 2 x65Nm > 0,65

FCRD90 59601931 2x80Nm > 0,65

FCRD90 59602079 2x 88 Nm = 0,65

FCRD90 59609631 2 x105Nm > 0,65

FCRD90 59607477 2 x 150 Nm > 0,65

FCRD90 59607478 2 x 165 Nm > 0,65

FCRD90 59609632 2 x105Nm > 0,65

FCRD90 59609633 2 x 150 Nm = 0,65

FCRD90 59609634 2 x165Nm > 0,65

FCRD90 59609689 2 x105Nm > 0,65

FCRD90 59609690 2 x 150 Nm = 0,65

FCRD90 59601932 2 x165Nm >0,65

FCRD90 59610401 2 x68 Nm >0,50

FCRD90 59610402 2 x 80 Nm 0,50

FCRD90 59610403 2 x 100 Nm 0,50

Nastavovacia skrutka KB

Kotva brzdovej cievky

O-kruzok

N

Strmen brzdy

Skaromer
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Typ ID TBMZ Vzduchova medzera
Vypnite stroj a okamzZite
komponent vymerite
(mm)

FCRD112 59610601 2 x 100 Nm =0,60

FCRD112 59610602 2x125Nm >0,60

FCRD112 59610603 2 x 160 Nm 20,60

FCRD112 59610604 2 x 200 Nm >0,60

FCRD112 59610605 2 x 220 Nm >0,60

FCRD112 59610612 2 x 100 Nm >0,60

FCRD112 59610613 2x125Nm >0,60

FCRD112 59610614 2 x160 Nm =0,60

FCRD112 59610615 2 x 200 Nm >0,60

FCRD112 59610616 2 x 220 Nm >0,60

FCRD132 - - 20,55

5.7.8 Skuska brzd

» Skuska funkcie brzdy pri reviznej rychlosti.
» Spustite jazdu vytahu rychlostou VKI a uistite sa, Zze pri otvorenej brzde, resp. pri jej zatiahnuti, nedochadza k
nezvyajnému hluku.

5.7.8.1 Dynamicka kompletna skuska brzdy v smere nahor
» Na vykonanie dynamickej skusky brzdy sa obratte na miestnu pobocku spolo¢nosti Schindler.

5.7.8.2 Dynamicka jednoducha skuska brzdy v smere nahor
» Na vykonanie dynamickej skusky brzdy sa obratte na miestnu pobocku spolo¢nosti Schindler.

5.8 Frekvencny meni¢ DR VAB 11/22/33/44/88
5.8.1 Prehlad

1 DR VAB 011 2 DRVAB 022/DR VAB 033
3 DRVAB 044
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5.8.2

5.8.3

5.8.4

5.8.5

5.9
5.9.1

Plan udrzby

ﬂ Zivotnost komponentu je stanovena na 5,5 miliéna jazd a 10 rokov. Po uplynuti tejto doby sa odportéa
vymena komponentu.

Interval (v Popis
mesiacoch)

12 Kontrola ventilatora

Kontrola ventilatora

» Na vypnutie ventilatora pouzite ovladanie. Musia fungovat vSetky ventilatory ACVF a motora, ak su pripojené.
» Ak ktorykolvek z ventilatorov nefunguje, vymente cely frekvencny menic. .

Cistenie
» Podla potreby skrinku o istite.
» Nezabudnite ocistit ventilaéné mriezky.

Vymena

» V suvislosti s nahradnymi dielmi a informaciami o postupe pri vymene komponentu sa obratte na vade
miestne zastlpenie spolo¢nosti Schindler.
» Vymenu zaznamenajte do knihy vytahu.

Frekvenény meni¢ DR VAF 013/023/043
Prehlad

N

1 Kridlova skrutka / panelova prichytka Tesnenie krytu
3 Kryt PCBAICBR Zapadka
5 Suprava ventilatorov 6 Kryt konektorov

F N

92356
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5.9.2 Plan udrzby

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola ventilatorov a vzduchovych kanalov, v pripade potreby vycistenie
12 Kontrola funk&nosti ventiladtorovej jednotky

5.9.3 Vycistenie ventilatorov a vzduchovych kanalov

5.9.3.1 Odobratie krytu konektorov

1 Kridlova skrutka / panelova prichytka 2 Nylonovy nit

ANEBEZPECENSTVO

Nebezpecné napitie
Kontakt s dielmi pod napatim bude viest k zasahu elektrickym pradom.
Pred vykonavanim prac na zariadeni vypnite hlavny vypina¢ a zariadenie Uplne odpojte od zdroja napajania.

OZNAMENIE

Neplatnost’ zaruky a bezpe¢nostného certifikatu
Poskodenie tesnenia krytu ma za nasledok stratu platnosti zaruky a bezpecnostného certifikatu frekvenéného

menica.
Neotvarajte kryt PCBA ICBR.

» Hlavny vypina¢ JH prepnite do polohy OFF.

» Pockajte minimalne 5 mindt na Uplné vybitie kondenzatorov.
» Opatrne uvornite dve kridlové skrutky.

» Otvorte kryt konektorov.

93356
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5.9.3.2 Odobratie supravy ventilatorov

1 Zapadka 2 Napajaci kabel ventilatorov

» Zo supravy ventilatorov odoberte nylonovy nit.

» Pre uvolnenie supravy ventilatorov zatlaéte zapadky na oboch stranach.
» Napajacie kable ventilatora odpojte od frekvenéného menica.

» Odoberte supravu ventilatorov.

5.9.3.3 Cistenie

1 Vzduchovy kanal za napajacim modulom 2 Vzduchovy kanal za supravou ventilatorov
3 Suprava ventilatorov

» Pomocou vysavaca s plastovou dyzou vycistite nasledujuce diely:
— suUpravu ventilatorov
— vzduchovy kanal za supravou ventilatorov
— vzduchové kanaly za napajacim modulom.

5.9.3.4 Montaz supravy ventilatorov a krytu konektorov

» Napajacie kable ventilatora pripojte k frekvenénému menicéu.

» Namontujte supravu ventilatorov.

» Vlozte nylonovy nit.

» Zatvorte a pomocou dvoch panelovych prichytiek zaistite kryt konektora.
» Utiahnite dve kridlové skrutky.
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5.9.4 Kontrola funkénosti ventilatora

» Zapnite ventilatory. Pokyny su uvedené v informaciach o udrzbe riadenia.

» Pomocou harku papiera skontrolujte, i dochadza k pohybu vzduchu.

» Umiestnite ruku pred ventilator, aby ste citili, ¢i dochadza k pohybu vzduchu.
» Uistite sa, Ze vSetky ventilatory funguju spravne.

P Uistite sa, Ze ventilator odvadza vzduch
» Ak je ventilator chybny, tak ho vymerite.

od motora.

ﬂ Ventilator je jediny komponent, ktory mozno vymenit. Ak je chybny niektory z inych komponentoy, tak je
nutné vymenit cely frekvenény menic.

5.9.5 Vymena

» V suvislosti s nahradnymi dielmi a informaciami o postupe pri vymene komponentu sa obratte na vase

miestne zastupenie spoloénosti Schindler.

» Vymenu zaznamenaijte do knihy vytahu.

5.10 Riadenie vyt'ahu CO SC 1
5.10.1 Prehlad

Skrinka rozvadzaca

LDU

SCCORE PCBA (pod HMI)
HMI
SCAES (volitené)

PTDB (PTG)
NGL

O N AaAWw =

= 00O~ DN

SCMAIN PCBA

SCPOWH/L PCBA
BATNSG

Sietovy spinac
NGO1 (volitelné, len pre MRL a MMR)
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OKR

1 Interny komunikacny systém 2 REC
3 SCCAR 4 NGC
5 VEC_UPS 6  CANGIO 3.Q (volitelné, max. 2)
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LED diéda

Cislo na obrazku | Oznacenie Popis
komponentu
5 RH/EM Tato LED didéda sa nachadza pod tlacidlom DRH-E/DEM a sluzi
na jeho osvetlenie
Blika: Je zapnuté manualne vyslobodzovanie (PEBO)
Rychlo blika: Nadmerna teplota manualneho vyslobodzovania
(PEBO)
Stale svieti: Je zapnuty nidzovy rezim
Poistka / spina¢
Cislo na obrazku | Oznacenie Popis
komponentu
1 SPH Poistka pre bezpenostné zariadenie kratkej priehlbne a hornej
Casti Sachty
2 HK Poistka pre zavesny kabel
3 LOP Poistka pre zbernicu BIO na podlazi
4 CANL Poistka pre zbernicu CAN na podlazi
6 DRH-E/DEM Tlagidlo pre PEBO alebo nudzovu prevadzku
SCPOWL
o 0
E:E SCPOW 1.Q
o ID 5941373 ©
= L.
g —
I Wy S
0o ¢}
8 7
LED dioda
Cislo na obrazku | Oznacenie Popis
komponentu
3 KB Svieti: Kontakt je rozpojeny
Nesvieti: Kontakt je spojeny
4 KB1 Svieti: Kontakt je rozpojeny
Nesvieti: Kontakt je spojeny
5 KB2 Svieti: Kontakt je rozpojeny
Nesvieti: Kontakt je spojeny
6 KB3 Svieti: Kontakt je rozpojeny

Nesvieti: Kontakt je spojeny
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Cislo na obrazku | Oznacenie Popis
komponentu
7 BAT Svieti: Batéria je nabita na > 50 %
Blika: Uroveri nabitia batérie je medzi 10 % a 50 %
Nesvieti: Batéria je nabita na < 10 % alebo je odpojend
8 DWN Svieti: Prebieha stahovanie softvéru
Nesvieti: Neprebieha stahovanie softvéru
Tlacidlo / spinaé
Cislo na obrazku | Oznacenie Popis
komponentu
1 BAT-RESET Toto tlacidlo je nutné zatlalit po vymene pradznej batérie
2 BRAKE-TYPE VV: Rychle zatiahnutie poas nudzového zastavenia
VD: Pomalé zatiahnutie po€as nidzového zastavenia
SCCAR
= = ooooo
© HEQ0 = ©BESEE ©
== ieim ek —_—__°
R A scoaR ———
O = H = ©
__o .
m EEEEQEEEEQQEEE
LA ELERERSEEE ’ — j
=y =
=
@ - ‘r\ r\‘ ‘r\ r\‘ ; I _ @
© —- Ol ©
LED dioda
Cislo na obrazku | Oznacenie Popis
komponentu
neuvadza sa PWR Svieti: Je pritomné akékolvek napajanie dosky (NGL a/alebo
NSG)
Nesvieti: Napajanie dosky nie je pritomné (Ziadne NGL ani NSG)
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Cislo na obrazku | Oznacenie Popis
komponentu
neuvadza sa NOK Svieti alebo blika: Hardvérovéa chyba, zamrznutie CPU v
zavadzacom programe
Nesvieti: Ziadna hardvérova chyba, CPU bolo schopné vykonat
zavadzanie
neuvadza sa DWLD Blika: Prebieha stahovanie SW (softvéru)
Nesvieti: Neprebieha stahovanie SW (softvéru)
neuvadza sa REC Svieti: Zapnuta nudzova prevadzka
neuvadza sa ISKT5 Svieti: Cely bezpeénostny obvod je spojeny
neuvadza sa CAN1 (CAN vytahu) | Blika: Prebieha komunikacia cez zbernicu CAN
Nesvieti: Neprebieha komunikacia cez zbernicu CAN
neuvadza sa CAN1 (CAN vytahu) | Svieti alebo blika: Chyba komunikacie cez zbernicu CAN
Nesvieti: Ziadna chyba komunikacie cez zbernicu CAN
neuvadza sa CAN2 (CAN kabiny) | Blika: Prebieha komunikacia cez zbernicu CAN
Nesvieti: Neprebieha komunikacia cez zbernicu CAN
neuvadza sa CAN2 (CAN kabiny) | Svieti alebo blika: Chyba komunikacie cez zbernicu CAN
Nesvieti: Ziadna chyba komunikacie cez zbernicu CAN
neuvadza sa COP Svieti: Zisteny COP
neuvadza sa DOOR Svieti: Zisteny impulz prvych dveri
neuvadza sa 2DOOR Svieti: Zisteny impulz druhych dveri
neuvadza sa LMS1 Svieti: Zisteny frekvencny signal LMS
neuvadza sa LMS2 Svieti: Zisteny frekvencny signal druhého LMS

CANCPI

o ® e— e

X14

X1

X10
x13

ETERED @

Cd

CANCPI3.0

X5
X9
X12

C
C
C
(©) ©
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LED diéda

Cislo na obrazku | Oznacenie Popis
komponentu
1 DWLD Blika: Prebieha stahovanie SW (softvéru)
Nesvieti: Neprebieha stahovanie SW (softvéru)
2 WDOG Blika: Mikroradic¢ je v prevadzke
Svieti alebo nesvieti: Mikroradi¢ nie je v prevadzke (chyba)
3 SUPPLY Svieti: Je pritomné napajanie dosky
Nesvieti: Nie je pritomné napajanie dosky
CANGIO
1 2
© (EEEEEEEEEEE D J O
—
—= e (000000000 == 3
g @ /
—] L]0)
—] [ @
= '8 5 e
1@ @)
= . 4
o fo]
ij®) 5
o0 -
ij{e)
ie]
o[Q] A
i](@) =
@]
O O
LED dioda
Cislo na obrazku | OznacCenie Popis
komponentu
1 1—1I8 Svieti: Kontakt na vstupe je spojeny
Nesvieti: Kontakt na vstupe je rozpojeny
4 01—08 Svieti: Vystupné relé je zapnuté
Nesvieti: Vystupné relé nie je v prevadzke
2 PO Svieti: Je pritomné DC napajanie
Nesvieti: Nie je pritomné DC napajanie
3 CAN Blika: Prebieha komunikacia cez zbernicu CAN
Svieti alebo nesvieti: Komunikacia cez zbernicu CAN nie je v
prevadzke
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BIOGIO

v s o o e o o

EEEEEE & 6| g [ ©

LED diéda

Cislo na obrazku

Oznacenie
komponentu

Popis

1

WDOG

Blika: Mikroradic€ je v prevadzke

Svieti alebo nesvieti: Mikroradi¢ nie je v prevadzke (chyba)

PO

Svieti: Je pritomné DC napajanie
Nesvieti: Nie je pritomné DC napajanie

5.10.2 Plan udrzby

Interval (v
mesiacoch)

Popis

12

Kontrola funkénosti RCBO

12

Kontrola protokolu chyb, poétu jazd a LED diéd na HMI

12

Vizudlna kontrola skrinky

12

Kontrola manualneho a automatického vyslobodzovania

12

Kontrola pripojeni vSetkych Sachtovych dveri k PE

60

Vymena batérie po uplynuti Zivotnosti — skrinka rozvadzaca

60

Vymena batérie po uplynuti zZivotnosti — AESD
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5.10.3 Kontrola funkénosti RCBO

» Pre zastavenie vytahu stlacte nudzové tlacidlo JHM.
» Uistite sa, Ze spinace hlavného napajania SIS, SIBS a SIL reaguju.

L, Ak spinaCe nezareaguju, vymente komponent.

» Znovu nastavte SIL, SIBS a SIS.
» Vytah uvedte do normalnej prevadzky.

5.10.4 Vizualna kontrola skrinky

P Uistite sa, Ze dvierka skrinky sa bezchybne zatvaraju, aby nedochadzalo k vnikaniu prachu dovnutra.

» Vymente vSetky chybné batérie. Ak LED diéda batérie nesvieti, tak droven nabitia batérie je nizka, alebo
batéria je chybnd. Ak stav trva viac ako 1 hodinu, tak batéria je chybna.

» Pri zariadeniach MMR takisto skontrolujte napajaci modul, ktory sa nachadza v inej skrinke na stene MMR.

5.10.5 Kontrola vyslobodzovania

» Skontrolujte manualne vyslobodzovanie:

— Dodrziavajte pokyny pre manualne vyslobodzovanie (PEBO), ktoré sa nachadzaju na stitku v skrinke.
» Skontrolujte automatické vyslobodzovanie:

— Dodrziavajte pokyny pre automatické vyslobodzovanie, ktoré su uvedené v prilozenej dokumentacii.

5.10.6 Vymena batérie po uplynuti zivotnosti — skrinka rozvadzaca

» V knihe zaznamov zariadenia skontrolujte datum inStalacie/vymeny bateérii v skrinke rozvadzaca. Ak sa
batérie pouzivali dlhSie ako 60 mesiacov, tak ich vymernite:

— Prejdite ku skrinke rozvadzaca.

— Vytah odstavte z beZnej prevadzky. Pokyny najdete v primarnej prirucke pre vlastnika.
— Nastavte JH na OFF.

— Na PCBA napajania odpojte konektor batérie.

— Odpoijte vodice od svoriek batérii.

— Odizolujte svorky batérii.

— Uvolnite pridrziavaci remienok batérie.

— Vyberte batérie.

— VloZte nové batérie.

— Utiahnite pridrziavaci remienok batérie.

— Vodice znovu pripojte ku svorkam.

— Uistite sa, Ze na svorkach konektora batérie nie je pritomné Ziadne napatie.

— Uistite sa, Zze napatie ma spravnu polaritu. Pozrite si schému zapojenia zariadenia.
— Pripojte konektor batérie.

— Nastavte JH na ON.

5.10.7 Vymena batérie po uplynuti zivotnosti — AESD

» V knihe zaznamov zariadenia skontrolujte datum instalacie/vymeny batérii v skrinke rozvadzaca. Ak sa
batérie pouzivali dlhSie ako 60 mesiacov, tak ich vymerite:

— Vytah odstavte z beZnej prevadzky. Pokyny najdete v primarnej prirucke pre vlastnika.
— Prejdite ku skrinke s batériami AESD.

— Nastavte JH na OFF.

— Nastavte FU1 a FU2 v AESD na OFF.

— Odpoijte vodice od svoriek batérii.

— Odizolujte svorky batérii.

— Vyberte konzoly s batériami.

— Vyberte batérie.

— Vlozte nove batérie.

— Znovu namontujte konzoly s batériami.
— Vodice znovu pripojte ku svorkam.

— Nastavte FU1 a FU2 na ON.

— Nastavte JH na ON.

— Opustite strechu kabiny (v pripade MRL)
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5.10.8

Kod chyby
ID Popis chyby ID Popis chyby ID Popis chyby
chyby chyby chyby
0 No event 651 Supply failure cc2 1577 Brake emergency
stop data -
virgin store
detected
1 NormalStop 652 Input contactor 1578 Brake emergency
failure cc2 stop data -
storage mismatch
2 ExceptionMC 653 Charge contactor 1579 Brake emergency
failure cc2 stop - newblock
limit calculated
3 NoKSE STDSTL 654 DL overvolt trigg 1580 Brake emergency
ccz stop —undefined
data
4 InvldMovement 655 Current difference 1581 Brake emergency
warn cc2 stop data store
recover success
5 SH on STDSTL 656 Current loop 1582 Brake emergency
failure cc2 stop data
storage not
recover
6 SB on_ STDSTL 657 Overtemperature cc2 | 1583 Brake emergency
stop key entered
-initialized
7 SH Fault 658 External error cc2 1584 Brake emergency
stop counter
values entered
8 SB_Fault 659 Supply failure cc3 1585 Brake emergency
stop - air gap
value exceeded
9 KB Fault 660 Input contactor 1586 Brake emergency
failure cc3 stop - air gap
entered
10 FC Fault 661 Charge contactor 1587 Safetycircuit
failure cc3 overvoltage at
relay
11 FC Block 662 DL overvolt trigg 1588 Safetycircuit
cc3 undervoltage
output
12 DirectionErr 663 Current difference 1589 Safetycircuit
warn cc3 overvoltage
output
13 OverSpeed 664 Current loop 1590 Safetycircuit
failure cc3 overcurrent
14 UnderSpeed 665 Overtemperature cc3 | 1591 Stop override
relayl
15 NoTargetLow 666 External error cc3 1592 ST hoistway
image upload
failed
16 NoTargetUp 667 Dummy 1 1593 Hoistway access
guard fault
17 OverSpeedKSE 668 Dummy 2 SI communication
OK
18 NoLowerKSE 669 Dummy 3 1595 SI communication
dead
19 NoUpperKSE 700 Memory failure 1596 Overspeed KSE-U
20 PositionlLost 701 SWwarning 1597 Overspeed KSE-D
21 HigherPrio 702 Communication 1598 SI UET command
failure lost
22 MaskErased 703 Overcurrent motor 1599 Traction loss
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ID Popis chyby ID Popis chyby ID Popis chyby
chyby chyby chyby
23 JHC Pressed 704 IG failure 1600 JREC switch
fault
24 JHC1 Pressed 705 Speed difference 1601 JRECC switch
fault
25 JHSG Pressed 706 Speed ref missing 1602 JRH switch fault
26 JHR Pressed 707 SGRW failure 1603 JACCEN switch
fault
27 JHM Pressed 708 SH failure 1604 JUEKTS switch
fault
28 OverTempMotor 709 Safetycircuit 1605 JUEKTC switch
fault
29 TripBlocked 710 FCR not ready 1606 MBB current
difference
channel?2
30 NewTripBlockd 711 Overcurrent 1607 MBB open timeout
inverter current channel?2
31 PrepNewDest 712 Power electronic 1608 MBB close
failure timeout current
chanel?
32 PrepClearDest 713 Current difference 1609 SI configuration
mismatch
33 RelvNewDest 714 Current not zero 1610 Improve flight
time disabled
34 SH Timeout 715 Current sum failure 1611 Improve flight
B time failed -
safetycircuit
not closed
35 FC Timeout 716 Overtemp HS trigger 1612 Improve flight
B time failed -
overtravel
36 Timeout preparing 717 Overtemp HS 1imit 1613 Improve flight
time failed -
locking
withdrawn
37 CarAtLevel 718 DCL overvoltage 1614 Overspeed drive
trigger
38 TargetLost 719 DCL overvoltage 1615 Underspeed drive
39 NoDirRelv 720 DCL undervoltage 1616 Overspeed car
40 NoPHS Learn 721 DCL unsymmetric 1617 Underspeed car
voltage
41 ErrTachoFact 722 DCL charging time 1618 Speed reference
limit exceeded
42 LowKSE Low 723 DCL discharge time 1619 CLC blocked
sensor detected
43 LowKSE Hig 724 Power supply 1620 SI PHNRU wrongly
B IN fin
44 UpperKSE 725 Overtemp KTHBR 1621 SI PHNRU wrongly
OUT fin
45 NoFloorTop 726 Overtemp MH 1622 ST PHNRD wrongly
INfin
46 ErrFloorTop 727 HW failure 1623 ST PHNRD wrongly
OUT fin
47 ErrReleveling 728 Phase failure 1624 SI PHNRU
tolerance
48 InvldTripType 729 Fan failure 1625 ST PHNRD
tolerance
49 ErrFloorCTP 730 FCM failure 1626 SI PHNRU stuck
50 NoDistRelv 731 FCM overtemperature | 1627 ST PHNRD stuck
51 ZeroParam 732 Overtemp line choke 1628 Car damping
device permanent
activated
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ID Popis chyby ID Popis chyby ID Popis chyby
chyby chyby chyby
52 OverflowCTP 733 Mains current 1629 FC Start Failed
difference
53 NoSTR Com 734 Mains overcurrent 1630 FC Preparation
Failed
54 PCT Checksum 735 Mains phase 1631 Extensive zero
interruption speed trip for
inverter
55 NoMCR Com 736 Mains voltage 1632 SI PHNR fault
failure
56 CarNoStop 737 UEM detected 1633 SI maximum speed
exceeded
57 MCR NoStop 738 Inverter 1634 SI maximum
applicationerror teaching speed
exceeded
58 SH _NoStop 739 Unknown MC-PVEC 1635 SI outside
message learned hoistway
59 SingleReset 740 Overspeed 1636 Sync trip
aborted
60 DoubleReset 741 Tach loss 1641 ST validation
failed
61 RSE1 Fault 742 Reverse tach 1642 MBB voltage
difference
channel 2
62 RSE2 Fault 743 not a number 1643 MBB mains
undervoltage
channell
63 RSE3 Fault 744 overflow 1644 MBB mains
undervoltage
channel 2
64 PHS Fault 745 underflow 1645 MBB mains
overvoltage
channel 1l
65 PHNR D Fault 746 divide by zero 1646 MBB mains
overvoltage
channel 2
66 NoGetAnswer 747 Motor overload 1647 MBB overcurrent
brake channel 1
67 KUET Fault 748 Motor field 1648 MBB overcurrent
B overcurrent brake channel 2
68 SGRB_ Fault 749 Contactor fault 1649 MBB watchdog
timed out
69 SBNH Fault 750 1l minute full field 1650 MBB HW test
B failed channell
70 SW Warning 751 Open armature 1651 MBB hardware
B circuit fault channel 2
71 SWerror 752 Safetycircuit 1652 MBB HW test
failed channel 2
72 Safety 110V 753 PAC fault 1653 Safety parking
requested
73 Safety SPT 754 DCU CEMF fault 1654 Brake capability
test passed
74 Safety KNE 755 PCU CEMF fault 1655 Brake capability
test not passed
75 Safety RTS 756 PCU reset 1656 Brake capability
test aborted
76 Safetyend 757 Loop fault 1657 Motor
temperature
sensor
misconfigura-
tion
77 LM PrintsErr 758 IST fault 1658 KNE active
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ID Popis chyby ID Popis chyby ID Popis chyby
chyby chyby chyby
78 LM NoCommiss 759 Power supply 1659 Safety parking
config
79 Topt Fault 760 Line synch 1660 Safety parking
failed
80 OverTempMCR 761 Low line 1661 Safety parking
released
81 TripV_Tacho 762 Field loss 1662 Maximum relevel
limit
82 NoSupplyl2v 763 DCU failure 1663 Brake capability
test suspended
83 NoSupply24V 764 Bad thermistor 1664 Safety parking
not permitted
84 DMS Spoiled 765 High temperature 1665 Communication to
car lost
85 LM ComErr 766 Excessive ripple 1666 Communication to
car dead
86 RUET Fault 767 Blown fuse 1667 Communication to
car ok
87 RTSC Fault 768 Shorted doubler 1668 SH OFF run
88 TachoFault 769 Open SCR 1669 SHnot ON start
89 TripTimeExp 770 Bad parameter 1670 SH not OFF stop
90 StopOverFault 771 Forcing fault 1671 KV bridged
91 SMPB Fault 772 AV feedback 1672 KV fault
reversed
92 REC / RH HW failure 773 Parameter too high 1673 RTTC fault
93 AccessSwitch 774 Parameter out of 1674 RTTV fault
range
94 DoorLockFault 775 Parameter out of 1675 Safetycircuit
range test tap fault
95 ETSL Overspeed 776 Bypass fault 1676 Brake test
requested
96 ETSL VaneError 777 Parameter out of 1677 Safetycircuit
range mismatch
97 ETSL DeviceError 778 Parameter out of 1678 Door safety
range contact bypass
device plug
input broken
98 COM Busreconf 779 Parameter out of 1679 Communication to
range brake module
lost
99 RSK Fault 780 Field supply fault 1680 BCMblock
100 RFE Fault 781 PCU software fault 1681 UET check
delayed
101 RTRT Fault 800 VD35 base 1682 No UET check
102 RKUET Fault 809 wCommand unknown 1683 Inspection low
speed limit
exceeded
103 HighSpeedStop 812 Wrong motion 1684 RREC fault
direction
104 CDOOR bypass 821 Door movement too 1685 Ascending car
fast overspeed
105 SDOOR bypass 832 wKET-S2 failure 1686 Brake HW test
failed channell
106 PHASE loss 833 eKET-S2 Short: 1687 Brake HW test
contact bridged failed channel 2
107 Pit oil switch 834 wMotor over 1688 SK states
temperature inconsistent
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ID Popis chyby ID Popis chyby ID Popis chyby
chyby chyby chyby
108 Over temperature 835 eAuto setup failed 1689 MCR speed
oil feedbackmissing
109 KSE failure 836 wCAN messages too 1690 MCR STO safety
fast circuit state
not Off
110 Motor overload 837 eLocked position 1691 SI internal Log2
failure
111 No floor slowdown 838 eLocking jam 1692 Stopping time
expired
112 Pressure switch 839 eUnlocking jam 1694 SI
initialization
failed
113 Thermistor failure 840 wNGT 24VDC over 5% 1695 KNET in non TSD21
limit system
114 Anti stall failure 841 wNGT 24VDC under 5% 1696 TSD21: forbidden
limit car roof action
115 Duty cycle 842 eNGT 24VDC over 10% 1697 TSD21: forbidden
regulation limit pit action
116 KLU fault 843 eNGT 24VDC under 10% | 1698 TSD21: KNET not
limit enabled
117 KLD fault 844 ePower door off 1699 Pit node lost
118 NodeAlive 849 eOver current 1700 Brake capability
test info
119 Node dead 850 eOver voltage 1701 Drive block
recovery no
success
120 Door lock failure 851 eUnder voltage 1999 MAX EVENTS EXT
121 Switch fault 852 eDoor drive over 2000 Commissioning
temperature phase success
122 KSE fail 2 855 eInternal software 2001 2001
123 EVerror 856 eSoftware internal 2002 2002
parameter
124 EV shutdown 857 eSensor position 2003 Timeout expired
125 EV event 858 eCAN overrun 2004 2004
126 Wrong hardware 863 eCAN bus of £ 2005 EEPROM cell
spoiled
127 SI_Error 864 eCAN Rx queue 2006 Device not OK
overflow
128 LOWER KSE LOW_S 865 eCAN Tx queue 2007 Unknown
YNCH overflow commissioning
command
130 EQ Midpoint Fault 867 ePosition following | 2008 ADCno effect ADC
130 PCT Drive Para 868 eHall sensor 2013 Floor Mismatch
131 SI KNE active 869 eIndex processing 2015 Spoiled LMS type
132 SIETSL active 870 eEncoder resolution | 2017 CMMSS state not
OK
133 Inverter para not 874 eHall angle 2018 CMMSS parameter
accepted detection not OK
134 NTSD active 875 eSoftware position 2019 Systemnot OK
limit
135 DREC_DRH button 876 ePosition sensor 2020 LON TX spoiled
breach
136 Safety bypass 877 eSystem overloaded 2021 LON RX spoiled
137 JHCC pressed 899 Unknown VD35 essage | 2022 LON trouble
138 Brake not set 900 IOH error base 2023 LON PEND trouble
139 Unintended movement | 901 ConfigErr 2030 ADT range error

found
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ID Popis chyby ID Popis chyby ID Popis chyby
chyby chyby chyby
140 Unintended movement | 902 PIO error 2033 ADT EEPROM Id not
found OK
141 Safety T1 903 IO table overflow 2064 System
unavailable
142 Safety T2 904 IO Missing 2065 Trip not ready
143 Safety T2A 905 COP configuration 2066 No trip finish
error
144 Safety T2B 906 Duplicate BMK 2100 SI - noerror
145 Safety T3 910 COM Busreconf 2101 SI - no tape
available
146 Safety T3A 920 PCT IO section 2102 SI -nomagnetic
checksum zero
147 Safety T3B 921 PCT parameter 2103 SI -undefined
section checksum codeword
148 Safety T4 922 VCOM request 2104 SI -undefined
alternative
codeword
149 Safety T5 923 VCOM provide 2105 SI - ATAN2 catch
fail
150 Max Eevent Id 924 Board configuration | 2106 SI - ATAN2
TravelControl error interpolation
not available
151 LearnTrip 925 IO reserve 925 2107 SI - Leaps during
position
initialization
152 CorrTrip 951 IO Configuration 2108 SI - Position
Error extrapolated
153 SynchTrip 952 EEP_BurnProbl 2109 SI -Line 0 Swap
154 KS MagnetPos 953 Deployment Rule 2110 SI-1linel swap
Failure
155 KSE MagnetPos 954 Freeze table 2111 SI - toomany
invalidentry position
extrapolations
156 LearnMesProbl 961 EEP BurnPrbl 2112 SI - toomany
B undefined codes
157 DeltaS 2BP 970 Timer error 2113 SI - toomany
B invalid ADC sets
158 SF_Fault 971 IO VCOM telegram 2114 SI - toomany
mismatch missing tape
reports
159 NoBpReaction 1000 Bus error 2115 SI - tape gap too
small
160 SKErrorStart 1001 Address error 2116 ST - tape gap too
big
161l CarNotAtLevel 1002 Illegal instruction | 2117 SI - UART - no
freemessage
162 CarOutOfFloor 1003 Zero divide 2118 SI - UART - other
channel offline
163 TargetFailure 1004 CHK instruction 2119 SI - UART - query
overflow
164 FC ShortBrake 1005 TRAPV instruction 2120 SI - UART - too
many NACK
165 FC StopSpeed 1006 Privilege violation | 2121 SI - UART - Too
many timeouts
166 SW_BlockPerm 1007 TRACE 2122 ST - UART - RX
message
incomplete
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ID Popis chyby ID Popis chyby ID Popis chyby
chyby chyby chyby
167 LastBlockTime 1008 Uninitialized Int 2123 SI - UART -

Vect cleanup
incomplete
messages

168 ShaftChecksum 1009 Spurious interrupt 2124 SI - UART -
offline cleanup
169 Supply24V 1010 TRAP instruction 2125 SI - UART -
buffer overflow
170 FloorPrec 1011 User interrupt 2126 SI - UART - index
vector overflow
171 InvDrivePCT 1012 Stuck IRQ 2127 SI - UART -
invalid frame
172 InvDriveParam 1013 Task create 2128 SI - test token
timeout
200 Door error base 1014 Queue create 2129 SI - WDT test
timeout
201 ConfigErr 1015 Operating system 2130 SI -buffer under
RTEMS voltage
202 DoorOperErr 1016 New config reset 2131 SI -buffer over
voltage
203 ThermoDoorMot 1017 Event handler reset | 2132 SI -main supply
over voltage
204 DoorRevDevErr 1018 Appl. requested 2133 SI - test —relay
reset supply fail
205 DoorContrErr 1019 Memory allocation 2134 SI - Test -2V
failure under voltage
detection
206 DoorBoltErr 1020 Linel010 2135 SI - Test -2V
instruction over voltage
emulation detection
207 CloseSegErr 1021 Linellll 2136 SI -Test - 3V3
instruction under voltage
emulation detection
208 DoorDevErr 1022 HW breakpoint 2137 ST - Test - 3V3
over voltage
detection
209 DoorContac 1023 FPprotocol 2138 SI-Test-12V
violation under voltage
detection
210 Elevator guardian 1024 Format error 2139 SI-Test-12V
over voltage
detection
211 COM_ Busreconf 1025 Reserved interrupt 2140 SI - Test - 24V
under voltage
detection
212 Open sequence KOKB 1026 Autovector 1 2141 SI - test - 24V
over voltage
detection
213 DT-0 continuous 1027 Autovector 2 2142 ST - RAM check
activation initial fail
214 RPHT continuous 1028 Autovector 3 2143 ST - ROM check
activation timeout
215 REP continuous 1029 Autovector 4 2144 SI - RAM check
activation timeout
216 KTL continuous 1030 Autovector 5 2145 ST - supply
activation switch timeout
217 KSKB continuous 1031 Autovector 6 2146 ST - supply
activation switch recovery
timeout
218 DT-S continuous 1032 Autovector 7 2147 SI - over voltage

activation

3v3
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chyby chyby chyby
219 RTS continuous 1033 FP reserved 2148 SI - under
activation voltage 3V3
220 KOKB continuous 1034 FP Br Unord 2149 SI - over voltage
activation 2V
221 Door inverter 1035 FP inexact result 2150 SI - under
failure voltage 2V
222 Door drive 1036 FPdiv zero 2151 SI -over voltage
inspection active system-supply
223 Door locking jam 1037 FPunderflow 2152 SI - under
voltage system-
supply
224 Door un-locking jam | 1038 FP operand error 2153 SI - over voltage
24V
225 RPHT no activation 1039 FPoverflow 2154 SI - under
voltage 24V
226 RPHT recovered 1040 FP signaling NAN 2155 SI-invalid
memory item
227 Door node 1041 FPunimplemented 2156 SI - memory
communication lost DataType mirror timeout
228 Door node dead 1042 MMU reserved 2157 ST - memory
mirror timeout -
device state
229 Missing request 1043 MMU configerror 2158 SI - memory
response mirror timeout -
wanted device
state
230 DT-Omalfunction 1044 MMU illegal 2159 SI -memory
warning operation mirror timeout -
functional state
231 Door recovery no 1045 MMU access level 2160 SI - memory
success violation mirror timeout -
raw position
240 SW-Warning 1046 TPU interrupt 216l SI - memory
mirror timeout -
output KNE
251 Door command 1047 SCI interrupt 2162 SI - memory
timeout mirror timeout -
output ETSL
252 Door unavailable 1048 SPI interrupt 2163 SI - memory
mirror timeout -
output UET
253 Door wrong response 1049 CPM interrupt 2164 SI - memory
mirror timeout -
button
254 Floor zone not 1050 External H reset 2165 ST - memory
available mirror timeout -
RINS
255 Floor weight not 1051 PowerUpReset 2166 SI -memory
available mirror timeout -
KTCC
256 Out of floor zone 1052 Watchdog reset 2167 ST - memory
mirror timeout -
2KTCC
260 Reserve Error 260 1053 DoubleBusFaultRe- 2168 ST - memory
set mirror timeout -
HINS
261 Door position 1054 ClockLossReset 2169 SI - memory
recovery failure mirror timeout -
ROM CRC
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271

Door command
failure

1055

External S-reset

2170

SI - memory
mirror timeout -
floorimage CRC

300

CTR_PAR ACCESS

1056

BErr releasedwrite

2171

ST - memory
mirror timeout -
UET state

301

CTR_CALC

1057

BErr prefetch

2172

ST - memory
mirror timeout -

tape gap

302

TRC_PAR ACCESS

1058

BErr operand read

2173

ST - memory
mirror timeout -
wanted output
ETSL

303

TRC_POS_ERR

1059

BErr operand write

2174

SI - memory
mirror timeout -
wanted output
over

304

TRC_CALC

1060

BErr MoveMultiple

2175

ST - memory
mirror timeout -
wanted output
UET

305

OS CYCLE OVERRUN

1061

BErr exception
processing

2176

ST - memory
mirror timeout -
wanted output
KNE

306

PAR NOVRAM MISSING

1062

Dead task

2177

ST - memory
mirror timeout -
inspection state

307

HW_PAR ACCESS

1063

Group24vFail

2178

SI - memory
mirror timeout -
AC speed 1limit

308

HW POSITION

1064

Lift24vFail

2179

ST — memory
mirror timeout -
floor tolerance

309

HW POSREF

1065

l12vPowerFail

2180

ST - memory
mIrror timeout -
battery sleep
flag

310

HW_DRV_SERIOUS

1066

BatteryCharging

2181

SI - memory
mirror timeout -
standby sleep
flag

311

DRIVE OVER TEMP

1067

BatteryLow50

2182

ST - memory
mirror timeout -
test state

312

HW_FLASH READ

1068

BatteryLow25

2183

SI - floor image
full

313

HW_FLASH WRITE

1069

BatteryDeadOrMiss-—
ing

2184

SI - floor side
invalid

314

HW_WATCHDOG

1070

LiftIdSwitchInval-
id

2185

SI-floor
adjustment too
huge

315

IAC_MOD UPD FAIL

1071

MissingEB

2186

SI - floor
adjustment
unknown floor

316

IAC PAR UPD FAIL

1072

Saved registers

2187

SI - floor image
erased

317

IAC_UNKNOWN LEVEL

1073

ManualDoubleReset

2188

SI - UART -
invalid message
delivered
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318 IAC DOOR_TYPE 1074 Init NVRAM 2189 SI - Unknown
UNKNOWN special
librarianitem
319 IAC CLUTCH_FAILURE 1075 Bad SIMM Memory 2190 SI - IO -generic
failure
320 ESTIMATED 1076 CPLD_ Programmed 2191 SI - IOdynamic
CONSTRUCT_DATA active - ETSL
321 ESK INTERNAL 1077 0S fault 2192 SI - IOdynamic
active - over
322 ESK_PARAM WRITE 1078 OS restriction 2193 SI - IO dynamic
failure active - UET
323 ESK PARAM READ 1079 Appl restriction 2194 SI - IOdynamic
failure active - KNE
324 ESK COMMUNICATION 1080 BKPT BGND 2195 ST - IO dynamic
ERR passive - ETSL
325 VLON INTERNAL 1081 Page fault on 2196 SI - IO0dynamic
instruction fetch passive - over
326 VLON TRANSMIT 1082 Page fault on 2197 SI - IOdynamic
operand read passive - UET
327 VLON_ RECEIVE 1083 Page fault on 2198 SI -IOdynamic
operandwrite passive — KNE
328 EMERGENCY 1084 Bus error read 2199 SI - IO dynamic
protection activedrift -
ETSL
329 NORMAL RESET 1085 Bus error write 2200 SI - IO dynamic
protection activedrift -
over
330 EST LRACCU OVERFL 1086 Bus tenure 2201 SI - IOdynamic
activedrift -
UET
331 BLOCKED OPENING 1087 Date time first init | 2202 SI - I0Odynamic
DIRECTION activedrift -
KNE
332 BLOCK_CLOSE _ 1088 File operation 2203 SI - IO dynamic
DIRECTION interrupted passivedrift -
ETSL
333 SLV70_ OBSTACLE 1089 Init FLASH (file 2204 SI - IO dynamic
DETECT system) passivedrift -
over
334 SLV70_ RESULT RANGE | 1090 ManualResetPress 2205 SI - IOdynamic
passivedrift -
UET
335 IAC CLUTCH WARNING | 1091 Shutdown timeout 2206 SI - I0Odynamic
passivedrift -
KNE
336 DRIVE OVER TEMP 1092 SWupdate reset 2207 SI - IO static
WARNING active - ETSL
337 HOLDING FORCE AT 1093 RemoteInitiatedRe- | 2208 SI-IOstatic
CLOSED_ POSITION set active - over
338 Reserve 8 1094 Configuration 2209 SI - IO static
restore active - UET
339 Reserve 9 1095 ManualResetLong- 2210 SI -I0Ostatic
Press (hard reset) active - KNE
340 Reserve 10 1096 Cleared persistent 2211 SI - IO static
application data passive - ETSL
and flags
341 Reserve 11 1097 FLASH replacement 2212 SI -IOstatic
needed (File passive - over
System)
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chyby chyby chyby
342 Reserve 12 1200 LON error base Id 2213 SI -I0static
passive - UET
343 Reserve 13 1201 PowerUpReset 2214 SI - I0Static
Passive - KNE
344 Reserve 14 1202 Exception68332 2215 SI - IO SSR test
invert timeout -
UET
345 Reserve 15 1203 ExtReset 2216 SI - IO SSR test
reverse timeout
- UET
399 Unknown VD70 1204 DeadTask 2217 SI - IO SSR test
Message B invert timeout -
KNE
400 No Error 1205 WdogReset 2218 SI - IO SSR test
reverse timeout
- KNE
401 VCOM node connected 1206 MysteryReset 2219 SI - IO SSR
feedback - KNE
402 VCOM node 1207 NiInitFail 2220 SI -IOSSR
disconnected feedback - UET
403 PowerUp 1208 NewNodeFound 2221 SI - timeout
wakeup - battery
404 Start monitor 1209 Missing node 2222 SI - Timeout
expired wakeup - standby
405 Permanent active 1210 NiErrLogged 2223 ST - timeout
call device state
406 ExceptionMC 1211 NodeErrLogged 2224 SI - EEPROM -
operation fail
407 COM bus stress 1212 SvcPinEvent 2225 SI - EEPROM -
format wrong
408 PIOL ConfErr 1213 NiReset 2226 SI - EEPROM -
o invalid floor
image
409 COM_ Bus 1214 DupLocID 2227 ST - wrong
Reconfiguration hardware
410 PIO-Error 1215 NiErrCounter 2228 SI-invalid
ratio - free-
running
411 ARA-Service 1216 DiffCksGP_Konf 2229 SI -invalid
ratio -
millisecond
412 KTHM-Service 1217 DiffCksIO Konfl 2230 SI -invalid
ratio-main
413 TAB-Service 1218 TmoCksGP_Konf 2231 SI -invalidcall
count - free-
running
414 SDU-Service 1219 TmoDatGP_Konf 2232 SI -invalidcall
count -
Millisecond
415 SIDalive 1220 TmoCksIO Konf 2233 SI-invalidcall
count —main
416 SID dead 1221 TmoDatIO Konf 2234 SI -invalidcall
Ssquence - free-
running
417 Reserve Error 417 1222 DnLdGP_Konf 2235 SI -invalidcall
sequence -
millisecond
418 IO Subsys checksum 1223 DnLdIO KOnf 2236 SI-invalidcall
error sequence —main
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Popis chyby

ID
chyby
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Popis chyby

419

ParamGrp checksum
error

1224

CksErrGP_Konf

2237

SI -invalid
confirmation —
adjustment

420

SCT/PCT-Checksum

1225

CksErrIO Konf

2238

SI -invalid
confirmation -
battery handling

421

Invalid parameter
value

1226

DoubleReset

2239

SI -invalid
confirmation -
ETSL

422

FLASH failure

1227

HWisLCTRL

2240

SI -invalid
confirmation -
ETSL2

423

PCT define

1228

NiNoInAppBuf

2241

SI -invalid
confirmation —
KNE

424

Parameter missing

1229

NiNoInNetBuf

2242

SI - invalid
confirmation —
learning

425

SCT/PCT write error

1230

PmipNoOutQ

2243

SI -invalid
confirmation -
LUET

426

Wrong SBT data

1231

PmipIgOverflow

2244

SI -invalid
confirmation —
NTSD

427

Wrong SCT data

1232

SubsystemStart

2245

SI - invalid
confirmation -
overspeed

428

Endmonitor expired

1233

SybsystemDead

2246

SI - invalid
confirmation —
AC overspeed

429

Chip card general
error

1234

VcomUpcall

2247

SI -invalid
confirmation -
standby handling

430

Chip card general
warning

1235

KonfWipe

2248

SI - invalid
confirmation —
strange place

431

Chip card general
event

1236

CadiReset

2249

SI - invalid
confirmation -
UET

432

Chip card expansion
done

1237

VcomAllDied

2250

SI -invalid
confirmation —
UCM

433

Chip cardnot valid

1238

KonfTableFull

2251

SI -invalid
confirmation —
librarian

434

SCT expansion

1239

TelTrap

2252

SI - invalid
confirmation —
CPU check

435

Invalid SCT

1240

LonDistQFull

2253

SI - invalid
confirmation -
floor detection

436

Reserve Error 436

1241

LonPupXON

2254

SI - invalid
confirmation -
functional state

437

Reserve Error 437

1242

LonDownNACK

2255

SI -invalid
confirmation -
HMTI

438

Reserve Error 438

1243

FreezeFailed

2256

SI - invalid
confirmation -
I0 abstract
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chyby chyby chyby
439 Reserve Error 439 1244 No response 2257 SI -invalid
N N critical node confirmation -
IO abstract pin
440 Invalid parameter 1245 LON error debug 2258 SI-invalid
access confirmation -
I0 abstract
direct
441 Invalid telegram 1246 LonErr46 2259 SI-invalid
data confirmation -
IO abstract NTST
442 Invalid telegram 1247 LonErr47 2260 SI-invalid
attribute confirmation -
I0 abstract SAFE
443 Invalid telegram ID 1248 LonErr48 2261 SI-invalid
confirmation -
IO filter
444 Invalid telegram 1249 NodePowerFail 2262 SI-invalid
group confirmation -
IO handler SI -
invalid
confirmation -
IO handler
445 Invalidelevator 1250 BIO2 ISR 2263 ST -invalid
number Initialisation confirmation -
Error IO handler pin
446 Reserve Error 446 1251 BIO2 ISR 2264 SI -invalid
Buffering Error confirmation -
parameter
447 Reserve Error 447 1252 BIO2 ISR Queueing | 2265 SI-invalid
Error confirmation -
position
448 Reserve Error 448 1253 BIO2 ISR 2266 SI-invalid
Communication confirmation -
Error RAM check
449 PCT configerror 1254 BIO2 ISR 2267 SI-invalid
Busmaster Error confirmation -
ROM check
450 Parameter 1255 BIO2 spare 2268 SI-invalid
configuration error N confirmation -
runtime monitor
451 IO configuration 1256 BIO2 Reserve 1256 2269 SI -invalid
error confirmation -
stack check
452 SCT/PCT read error 1257 BIO2 Reserve 1257 2270 SI - invalid
confirmation -
statemachine
453 Timer table 1258 BIO2 Reserve 1258 2271 SI-invalid
overflow confirmation -
token handler
454 Totals logoverflow | 1259 BIO2Z Reserve 1259 2272 SI - invalid
confirmation -
translator
455 Unknown task id 1260 BIO2 queue failure 2273 SI-invalid
confirmation -
voltage
supervision
456 CT download 1261 BIO2 requestor 2274 SI-invalid
successful failure confirmation -
diagnostic
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457 Reserve Error 457 1262 BIO2 dispatcher 2275 SI-invalid
failure confirmation -
self monitor
slow
458 Reserve Error 458 1263 BIO2 missing node 2276 SI-invalid
confirmation -
self monitor
fast
459 Reserve Error 459 1264 BIO2 node alive 2277 SI -invalid
again confirmation -
UART postmaster
460 VCOM Init 1265 BIO2 No_Address__ 2278 SI-invalid
Left confirmation -
CAN Tx
401l VCOM open 1266 BIO2Z No_supported 2279 SI-invalid
Protocol confirmation -
CAN Rx
462 VCOM close 1267 BIO2multiple node 2280 SI-invalid
on address confirmation -
UART handler
463 VCOM provide 1268 BIO2multiple 2281 SI-invalid
BIOGIO nodes confirmation -
memory external
464 VCOM unprovide 1269 BIO2 nodes manually 2282 ST -invalid
cleared confirmation -
memory solid
465 VCOM request 1300 CAN error base Id 2283 SI - invalid
confirmation -
memory single
466 VCOM unrequest 1301 CANmissing node 2284 SI-invalid
confirmation -
memory mirror
467 VCOM send 1302 CAN node alive again | 2285 SI-invalid
confirmation -
memory manager
468 VCOM pend 1303 CAN node SWdownload | 2286 SI -invalid
failed confirmation -
FIT
469 VCOM get 1304 CAN 2287 ST -invalid
confirmation -
inspection
handler
470 VCOM accept 1305 CAN duplicate node 2288 SI-invalid
found confirmation -
inspection
overspeed
471 VCOM reply 1306 CAN dynamic node ID 2289 SI-invalid
configuration error confirmation -
test state
handler
472 VCOM queue overflow 1307 CAN node 2290 SI -invalid
configuration confirmation -
failed IO abstract SSR
473 VCOM table full 1308 CAN GC controller 2291 SI -invalid
error confirmation -
acceleration
474 VCOM comms queue 1309 CAN GC controller 2292 ST -invalid
full bus off confirmation -
kalman
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475

Too much bus
reconfiguration

1310

CAN GC controller
bus warning

2293

SI -invalid
confirmation —
kinematic
supervision

476

Elevator operation
interrupted

1311

CAN peripheral
controller bus off

2294

SI - invalid
confirmation —
undefined task

477

Elevator operation
resumed

1312

CAN LSS no node Id
left

2295

SI - CAN - BusOff

478

OVERLAY failure

1313

UnexpectedNodeSta-
teChange

2296

ST - CAN -
warning limit
reached

479

Reserve Error 479

1401

SW_Event

2297

SI - CAN -
passive error
send

480

No modem

1402

SW_Warning

2298

SI - CAN -
passive error
receive

481

Modem present

1403

SWError

2299

ST -
floordetection -
front NACK

482

Modem calling

1404

VarOutOfRange

2300

ST -
floordetection -
rear NACK

483

Modem answering

1405

JHC Pressed

2301

ST -
floordetection -
front response
compare

484

Modem online

1406

JHM Pressed

2302

ST -
floordetection -
rear response
compare

485

Modem error

1407

JHSG_Pressed

2303

ST -
floordetection -
no space to
publish front (B)

486

Modem line busy

1408

Supply24V_OFF

2304

ST -
floordetection -
no space to
publish rear (B)

487

Modem no dialtone

1409

DriveLocked

2305

ST -
floordetection -
no pace to
publish front (A)

488

Modem no carrier

1410

UnknownFloor

2306

ST -
floordetection -
no space to
publish rear (A)

489

Modem delayed

1411

SF_Fault

2307

SI -
floordetection -
use default flag
attributes

490

Table Overflow

1412

SF1 Fault

2308

ST -
floordetection -
not all flag
points

491

User level 3
disabled

1413

KB Fault

2309

SI - inspection
signal - HINS-
RINS mismatch

492

User level 3
reenabled

1414

ShaftChecksum

2310

SI - test state
handshake failed
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493 Low building sway 1415 StartFailed 2311 SI - ACC sensor -
active read timeout
494 Medium building 1416 TargetFailure 2312 SI - ACC sensor -
sway active No noise
495 Highbuilding sway 1417 CarNotAtLevel 2313 SI - ACC sensor -
active no active
connection
496 Building sway 1418 CarOutOfFloor 2314 SI - ACC sensor -
deactivated offset out of
range
497 Ins IOmissing 1419 KSE Int Fail 2315 ST - emergency
B B state
498 Group 24VDC Fail 1420 KS MagnetPos 2316 SI - UCM
detection
499 Lift 24VDC Fail 1421 KSE_MagnetPos 2317 SI - emergency
state boot
500 12VDC power fail 1422 KS Bounce 2500 Drive ext error
base Id
501 Control battery 1423 KSE Bounce 2501 Brake SB contact
charging stuck at
inactive
position
502 Control battery 1424 SynchFailed 2502 Brake SB1
charge low contact stuck at
inactive
position
503 Control battery 1425 IO NotPresent 2503 Brake SB contact
charge very low stuck at active
position
504 Control battery 1426 VF Notstop 2504 Brake SB1
dead / missing contact stuck at
active position
505 Control battery 1427 DeltaS 2BP 2505 Brake finds AC
charge time expired frequency other
than 50/60Hz
506 PEBO battery charge 1428 TEL Request 2506 Brake opening
Low aborted due to
under-voltage
507 Building sway 1429 TEL Provide 2507 AC input voltage
detection device out of range
error
508 WAD-service 1430 TEL Reply 2508 Pre-opening
aborted, safety
circuit is open
509 Group master 1431 TEL Get 2509 Safetycircuit
conflict mismatch
510 TM stress warning 1432 TEL ReadQueue 2510 KSB/KSBL1 error,
limit exceeded contact inactive
511 TM stress maximum 1433 TEL VCOMopen 2511 KSB/KSB1 error,
limit exceeded contact active
512 TM aging warning 1434 Unknown TEL 2512 No fast close on
limit exceeded MGB (1)
513 TM aging maximum 1435 No ANT PCT (Not 2513 MGB (1) Feedback
limit exceeded Used) error, FiWdiode
stuck open
514 TM defect steel cord | 1436 No VF20 PCT 2514 MGB (1) Feedback
in coated traction error, MGB
media transistor stuck
open
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515 Flashwrite 1437 OverTempMotor 2515 MGB (1) Ffeedback
hoistway image error, MGB or FW
not closed
516 TMvirgin store 1438 NoIncrement 2516 MGB (1) feedback
detected error, MGB or FW
not open
517 TM reference key 1439 InvldMovement 2517 Brake type
mismatch selection
mismatch
518 TMmismatch but same | 1440 OverSpeed 2518 Oversped DVB
reference key released during
activation
519 TMundefined data 1441 OverSpeedKSE 2519 Oversped DVB
released during
reset
520 Chip cardmissing 1442 DirectionErr 2520 Control battery
charge stopped,
temp. out-of-
range
521 TM aging clock 1443 DirNotAllowed 2521 Control battery
warning charge stopped,
Charg.Curve fail
522 TM aging clock error | 1444 PosLost Tacho 2522 Control battery
wrong type found
523 TM aging clock 1445 PosLost KS 2523 Control battery
failure recovered charge stage 1
time-out
524 PEBO device failure | 1446 PosLost KSE 2524 15V out-of-range
525 TM data storage 1447 FloorPrec 2525 MGB (1) feedback
recovery successful error, the two FW
diodes inactive
526 TM data storage 1448 RSK Fault 2526 MGB (1)
recovery failed overcurrent
found
527 PEBO battery and 1449 RSK1 Fault 2527 Heartbeat lost
device OK
528 SDU critical rope 1450 TIF WriteErr 2528 HW/SW is not
stretch compatible
529 SDU inadmissible 1451 TIF ReadErr 2529 Controller
rope stretch batteryno test
load current
530 Group 24VDC ok 1452 NoStartOK 2530 JEM knob is
missing
531 Lift 24VDC ok 1453 SK ErrorStart 2531 Command sequence
isnotvalid
532 12VDC power ok 1454 SK ErrorRun 2532 Control battery
no config
present
533 Control battery ok 1455 SynchTrip 2533 Control battery
and charged configerror
534 534 1456 LearnTrip 2534 AES interruption
event
535 Group comm transmit 1457 CorrTrip 2535 Booster DC
(Tx) stress voltage too low
536 Group comm receive 1458 Inv VE20 PCT 2536 ISHE contact
(Rx) overflow N N stuck
537 Group comm offline 1459 Inv_BMG Param 2537 Booster
temperature too
high
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538 TM installation 1460 LastBlockTime 2538 IRM contact
data entered stuck
539 TM stress count 1461 LearnFailed 2539 IRI contact
entered stuck
540 AEDS battery charge 1462 LearnMesProbl 2549 Unknown nnPOW__
low Message
541 AEDS battery OK 1463 TEL Send 4001 4001
542 VCOM ID conflict 1464 NoBpReaction 5000 No error
543 Overspeed governor 1465 Jump_ Tacho 5002 No physical data
rope tension LOW connection to
control center
544 EAQ operation 1466 SK Bridging 5003 Data line to
activated control center
busy
545 EAQ operation de- 1467 PosLost IUET 5004 No logical data
activated connection to
control center
546 Tractionmedial 1468 Supply24VOn 5005 Max data
broken connection
attempts to
control center
547 Tractionmedia 2 1469 VF20 Blocked 5006 Max data
broken connection time
tocontrol
center exceed
548 Tractionmedia 3 1470 SafetyllOV 5007 Data
broken communication
device dead
549 Tractionmedia 4 1471 SafetySPT 5008 Data
broken communication
device alive
550 Tractionmedia 5 1472 SafetyKNE 5009 Data
broken communication
device faulty
551 Tractionmedia 6 1473 SafetyRTS 5011 Data
broken communication
device intrusion
detection
552 Tractionmedia 7 1474 SafetyEnd 5012 Data
broken communication
device in use
553 Tractionmedia 8 1475 SW_BlockPerm 8000 Alarmerror base
broken
554 Tractionmedia 9 1476 DataDestroyed 8009 Alarmdevice is
broken off hook
555 Tractionmedia 10 1477 VF StartError 8010 Alarmdevice is
broken on hook
556 Building sway 1478 VF ShortBrake 8011 Car alarm test
manual override enabled
557 KEF input of AES 1479 VF StopSpeed 8012 Car alarmtest
device broken started
558 OEMpolicydisabled 1500 Travel control ext 8013 Car alarm test
error base Id end
559 OEMpolicy status 1501 Invalidcar 8014 Car alarmtest
undefined position disabled
560 OEM order data 1502 Position jump 8017 Main switch JH
mismatch for OEM off
never enable
561 Invalid TMM 1503 SI_Sensor Defect 8018 Mains power (UN)
configuration failed
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562 Parameter length 1504 Safety T6 8019 Car emergency
different light defect
563 Parameter type 1505 Invalid floor 8020 Car emergency
different position during light ok
trip
564 OEMpolicy status 1506 Invalid floor 8021 Hoistway/top-
disabled position in of-car
standstill temperature is
ok
565 OEMpolicy status 1507 KB ON standstill 8022 Hoistway/top-
enabled not active of-car
temperature out
of range
566 OEMpolicy status 1508 KB not ON start 8025 Electrical
enabled active indicators COP
failed
567 OEMpolicy status 1509 KB OFF run 8026 Electrical
never enable indicators LOP
failed
568 HW change 1510 KB not OFF stop 8028 Automatic self
test trip
triggered
569 Configbackup 1511 Broken traction 8030 EC cabinet
media temperature ok
570 CPUdiscovery timed 1512 SI communication 8031 EC cabinet
out lost temperature out
of range
571 SI standby wake-up 1513 SI UET device fault 8032 Main switch JH on
failed
572 Date/time set or 1514 SI floor device 8033 Mains power (UN)
adjusted fault ok
573 TM retainer failure 1515 SI internal log 8034 Car alarm test
failed
574 Car lighting low 1516 No target lower KSE 8035 Car alarm test ok
warning slowdown
575 Car lighting broken 1517 No target upper KSE 8036 Electrical
slowdown indicators COP
ok
576 Car lighting OK 1518 JNH active 8037 Electrical
indicators LOP
ok
577 Car lighting 1519 Bypass plug 8038 Daily test not
calibrationmissing conflict performed
578 Car lighting 1520 Door bypass recall 8039 Hoistway/top-
calibration failed of-car
temperature
sensor broken/
missing
579 Global timeout of 1521 ST teach-in mode 8040 Top-of-car
recovery/ emergency light
unavailable status defect
580 Emergency car 1522 SI ETSL device fault | 8041 Top-of-car
lighting emergency light
calibrationmissing ok
581 Emergency car 1523 SI KNE device fault 8043 Car alarm test
lighting deactivated
calibration failed
599 LC MAX Errors_ LC 1524 CAN Sync send 9000 Out-of-Service
600 Attempt to start not | 1525 CAN controller 9001 Passenger travel

allowed

operation
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601 Attempt to restart 1526 ZSB fault 9002 Independent
not allowed operation
602 Overtemperature 1527 KTS bridged 9003 Fire recall
operation
603 SWwarning 1528 KTC bridged 9004 Firefighter
operation
604 DL overvolt trigg 1529 RCAM fault 9005 Emergency power
operation
605 DL overvolt 1530 RTC fault 9006 Earthquake
operation
606 DC link 1531 RTS fault 9007 Emergency
undervoltage operation
607 Control hardware 1532 KTS fault 9009 Water Inpit
command wrong operation
608 Charging DC 1ink 1533 KTC fault 9010 Passenger
failure attendant
operation
609 Discharging DC link 1534 Door state fault 9011 Passenger travel
failure operation
without load
monitoring
610 Current loop not OK 1535 KTS/KTC bridged 9012 Passenger
release travel
operation
611 Deactivate current 1536 Invalid ST lash 9014 Building
loop failure emergency power
recall operation
612 Input contactor 1537 SI commission 9015 Priority travel
failure number not matching operation
613 Charge contactor 1538 SImismatchof 9016 Hospital
failure number of stops emergency travel
614 Current difference 1539 CLC zero load 9017 Building sway
warning calibration operation
frequency failed
615 SW IGwarning 1540 CLC reference load 9018 Building
calibration emergency power
frequency failed operation
616 Over current 1541 CLC continuous 9021 Occupant
warning adjustment not evacuation
successful operation
617 Over speed warning 1542 CLC no signal from 9022 Sabbath
sensor operation
618 Start direction 1543 CLC invalid signal 9029 Move around
wWrong from sensor service
619 Speed reference 1544 UET bridged 9039 Overload service
warning
620 Time control motor 1545 SBON standstill 9044 Out-of-Service
exceeded from remote
621 Receive UART 1546 SBnot ON start 9045 Out-of-Service
failure due to TMM
failure
622 Message source 1547 SB OFF run 9046 Technical Out-
failure of-Service due
tocritical IO
623 Message length 1548 SB not OFF stop 9050 Service
failure technicianvisit
624 Receive state wrong 1549 RBON standstill 9051 Installation
travel operation
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ID Popis chyby ID Popis chyby ID Popis chyby
chyby chyby chyby
625 Transmit state 1550 RB not ON start 9052 Configuration
Wrong operation
626 EPROM checksum 1551 RB OFF run 9053 Machine room
failure inspection
627 RAM failure 1552 RB not OFF stop 9054 Top-of-car
inspection
operation
628 Boardbattery 1553 Load measuring 9055 In-Car
failure functions disabled inspection
operation
629 RAM checksum 1554 Load measuring 9056 Hoistway access
failure functions enabled operation
630 Watchdog failure 1555 MBB open timeout 9057 Test travel
current operation
631 Transmit failure 1556 MBB close timeout 9059 Learning travel
current operation
632 Open safetycircuit 1557 MBB IGBT3 fault 9060 Inspection
preparation
travel
633 HW IG warning 1558 MBB hardware fault 9065 Hoistwaypit
inspection
operation
634 Exception vector 1559 MBB current 9066 Hoistwaypit
difference emergency recall
operation
635 Contactor time 1560 MBB mains not Off 9070 Elevator
exceeded unavailable
636 Driver print power 1561 MBB IGBT1 fault 9071 Elevator
failure temperature
recovery
637 Over-temperature 1562 MBB voltage 9072 Car position
brake resistor difference recovery
638 FCRno start 1563 Landing door opened 9077 Safetyparking
not permitted operation
639 FCRno stop 1564 LUET off at floor 9080 Stop switch
pressed
640 FCR interrupt 1565 UET circuit failed 9088 Static safety
circuit open
641 External error 1566 KTS/KTC fault 9091 Elevator CPU
startup
642 PCC failure 1567 INSP cmd to ACUM 9095 Mains power off
failure
643 Supply failure ccl 1568 KNE KPG bypass 9098 Elevator
activated temporary
breakdown
644 Input contactor 1570 Car damping device 9099 Elevator
failureccl activation failure permanent
breakdown
645 Charge contactor 1571 Car damping device 9200 Service change
failure ccl deactivation
failure
646 DL overvolt trigg 1572 CLC continuous 9201 Maintenance
ccl adjustment exceeded message cleared
647 Current difference 1573 SIverification 9202 Service tool
warn ccl trip failed connected
648 Current loop 1574 Safetycircuit 9203 Assisted
failureccl bridged acceptance test
executed
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ID Popis chyby ID Popis chyby ID Popis chyby
chyby chyby chyby
649 Overtemperature ccl | 1575 Brake emergency 9204 Diagnostic
stopwarning limit snapshot taken
exceeded
650 External error ccl 1576 Brake emergency
stopblocking limit
exceeded

5.1 Prislusenstvo FI GS

5.11.1 Prehlad

[EI5T] )

—

\/ \/

El

5.11.2  Plan udrzby

Interval (v Popis

mesiacoch)
12 Externé vizualne kontroly, kontroly funkénosti a istenie
12 Interné vizualne kontroly, kontroly funkénosti a Cistenie

5.11.3  Externé vizualne kontroly, kontroly funkénosti a éistenie

» Skontrolujte celkovy stav vSetkych prislusenstiev.

P Uistite sa, Ze v3etky prisludenstvé su utiahnuté.

» Skontrolujte stav a funkénost tlaCidiel a indikatorov. V pripade potreby ich vymerite.

P Uistite sa, Ze prisluSenstva su Cisté. V pripade potreby pouzite suchu handru alebo kefku.
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5.11.4 Otvorenie COP

\/ \/ \/

1 Plastova karta 2 COP
3 Upevnovacie body pridrziavacieho drétu COP 4  Dolny zavesny bod COP

» Vezmite plastovu kartu (podobnu identifikacnej karte) a vlozte ju do medzery medzi COP a stenou kabiny na
pravej strane.

» Mierne zatlacte na COP a kartu zasUvajte smerom nahor, az kym sa nedotkne uvolfovacieho mechanizmu.

» Posunte kartu nahor, aby ste odistili mechanizmus.

» COP obsahuje pruzinu a po odisteni mechanizmu sa otvori na 3 ... 5 mm. COP je drZzany magnetickymi
pruzkami. Pre otvorenie COP potiahnite jeho hornt hranu.

» Po odisteni COP sa uistite, ze oba konce upevifiovacich bodov pridrziavacieho drétu su spravne pripojené.

» Uistite sa, Ze oba konce upevhovacich bodov pridrZiavacieho drétu a samotny drét nie st poSkodené.

» COP presunte smerom nadol na dolnom zavesnom bode.

126 | 356 J'50900020_SK_01 Copyright © 2020 INVENTIO AG




5.11.5 Otvorenie pristupného COP (COPH)

d

1 COP-H

» Vlozte 3 mm inbusovy kI'i¢ do otvoru pre skrutku na lavej dolnej strane COPH a na uvolnenie inbusovej
skrutky nim otacajte smerom dolava.

» Rovnako postupujte aj pri inbusovej skrutke na pravej strane COPH.

» Po uvolneni inbusovych skrutiek mierne nadvihnite COPH pre presunutie COPH smerom nadol na dolnom
zavesnom bode.

5.11.6 Otvorenie LOP a LIP

1 Nastroj na uvolnenie LOP/LIP alebo skrutkova¢
na svorky
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5.11.7

1 Nastroj na uvolnenie LOP/LIP alebo skrutkovac
na svorky

1 Nastroj na uvofnenie LOP/LIP alebo skrutkovaé
na svorky

» Na zaklade schém zvolte metddu odobratia LOP alebo LIP.
» LIP a LOP vzdy otvarajte pomocou malého skrutkovaca alebo nastroja na uvolnenie LIP/LOP.

| |
4 / K
1 Tienené vedenie COP 2 Tieniaca svorka a vedenie

3 Hlavna PCBA COP 4 Nastroj na uvolnenie LOP/LIP alebo skrutkovac
na svorky

Interné vizualne kontroly, kontroly funkénosti a €istenie

=

oD'HHﬂH!‘H‘\I

[
O o

1]

[

(I
]

» Prach a ulomky odstrafite pomocou suchej handry alebo kefky.

» Skontrolujte stav vedenia a pripojeni a uistite sa, Ze nie su pritomné Ziadne poSkodenia. V pripade potreby ich
vymente.

» Skontrolujte pripojenie vSetkych tieniacich svoriek.

» Uistite sa, Ze vedenie a svorka su upevnené a v dobrom stave.

» Uistite sa, Zze hlavna PCBA COP nevykazuje Ziadne kordzie alebo zelené sfarbenie.

> To by mohlo indikovat poSkodenie vplyvom vody alebo vihkosti.
P Uistite sa, i su uvolfovacie svorky v dobrom stave. Ak je niektora z nich zlomena, tak ich vymerite.
» VVzdy skontrolujte, i vedenie nie je poSkodené alebo prerezané. Ak je, tak ho vymeiite.
» Z jednotky odstrarite zadny kryt.
» Skontrolujte, ¢i PCBA nevykazuje koréziu a ¢i zastrékové pripojenie nevykazuje poskodenia.
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5.11.8 Vymena tlacidiel

1 COP kabiny 2  Tlacidlo PCBA
3 Svorky PCBA 4 Svorky tlacidiel
5 Ochranna doska tlacidla

» Otvorte COP alebo LOP.

— Na niektorych LOP je pre ziskanie pristupu k prvku tlacidla potrebné odstranit velké PCBA.
» Odpojenie vedenie tlacidla PCBA.
» Pouzitim malého skrutkovaca v znazornenom smere otvorte svorky PCBA.
» Odoberte tlagidlo PCBA.
» V zndzornenom smere otvorte svorky tlacidla.
» Odoberte ochrannu dosku tlacidla.
» VVymeinite ochrannu dosku tlagidla.
» Vymente tlacidlo PCBA.
» Znovu pripojte vedenia.
» Namontujte v3etky predtym odstranené komponenty a zatvorte LOP alebo COP.
» Skontrolujte funkénost nového komponentu.
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5.12 Komunikaéna brana AC GTW 02 (loEE CUBE)
5.121 Prehfad

V prehlade je zobrazené IoEE CUBE (AC GTW 02) v kombinacii s CUBE UPS. CUBE UPS sa napaja z
hlavného zdroja napajania. CUBE UPS tvori zdroj napajania, nabijacka, zalozna batéria a monitorovaci obvod.

2
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[ TT 1M
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HuAWe_ Schindler

=T

1 Anténa pre IoEE CUBE 2 IoEE CUBE
3 CUBEUPS

5.12.2 Plan udrzby

Interval (v Popis
mesiacoch)
60 VVymena zaloZnej batérie pre CUBE UPS
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5.12.3 |loEE CUBE HMI

5.12.3.1 Popis LED diéd

12 3 4 5 6 -
NENES
>

"0 0 © ® 0O 0 ©
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II
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HUAWEL _Sehindler

i WA=

1 PWR (stav zdroja napajania) 2 FXS (stav telefénnej linky)
3 RS232-0/1 (stav RS232) 4 CAN-0/1 (stav CAN)
5 SIGNAL (stav signalu RF) 6 DI (stav digitdlneho vstupu/vystupu)
7 ETH 0/1/2/3 (stav Ethernetu) 8 CIL 1/2/3/4 (stav pripojenia)
5.12.3.2 PWR LED - Napajanie a stav spustenia
Stav PWR LED Farba LED diédy Stav
OFF (VYP) Ziadny Zariadenie je OFF (vypnuté)
ON (ZAP) Oranzova Spusta sa operacny systém zariadenia — nacitava sa
Boot/Uboot
1s ON (ZAP.) /1 s OFF Zelena Spusta sa operacny systém zariadenia — nacitava sa
(VYP.) Kernel/VRP
ON (ZAP) Zelena Prevadzka z hlavného zdroja napdjania a OS sa
uspesne spustila
0,1 s ON (ZAP.) /5s OFF | Zelena Prevadzka z batérie CUBE Power
(VYP.)
ON (ZAP) Cervena Hardvérova chyba
0,1s ON (ZAP.)/0,1s Cervena Porucha batérie CUBE Power
OFF (VYP.)
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5.12.3.3 Stav linky FXS LED - FXS

Stav LED diédy FXS

Farba LED diody

Stav

OFF (VYP) Ziadny Linka FXS nie je dostupnd/linka je vyvesena
0,5s ON (ZAP.)/0,5 s Zelena Linka je zavesend (aktivna)

OFF (VYP.)

0,1s ON (ZAP.)/0,1s Zelena Signal zvonenia (prichadzajuci hlasovy hovor)
OFF (VYP.)

5.12.3.4 RS232 - 0/1 LED - stav pripojenych sériovych zariadeni RS232

Stav LED diédy RS232

Farba LED diody

Stav

OFF (VYP)

Ziadny

Ziaden prijem udajov pre RS232

ON (ZAP)

Zelena

Prijem udajov pre RS232 (RX)

5.12.3.5 CAN - stav 0/1 LED diéd — ovladaca pripojenej zbernice CAN

Stav LED diédy CAN Farba LED diody Stav
OFF (VYP) Ziadny Ziaden prijem udajov pre CAN
ON (ZAP) Zelena Prijem Gdajov pre CAN

5.12.3.6 SIGNAL LED - Stav kvality a intenzity radiofrekvenéného signalu

Stav SIGNAL LED

Farba LED diody

Stav

0,1s ON (ZAP.)/0,1 s Zelena Problémy spojené s kartou SIM

OFF (VYP.)

0,5s ON (ZAP.) /0,5 s Zelena Nedostatoc¢ny (slaby) signal RF

OFF (VYP.)

0,25 s ZAP./0,25 s VYP. Zelena Signal je prili§ nizky (slaby)

1s ON (ZAP.) /1 s OFF Zelena Dostato¢ny (normalny) signal RF

(VYP.)

OFF (VYP) Ziadny Nezaregistrovany/strata sietovej registracie
(predvolena hodnota)

ON (ZAP) Zelend Dobry (silny) signal RF

5.12.3.7 SIGNAL LED - Hodnoty intenzity signalu (iba na referenéné ucely)

Siet’ Stav Intenzita signalu
Dobré RSSI>-60dBm
Prijatelné -89 dBm < RSSI <-60dBm
2G (RSSI) Nedostatocné - 120 dBm < RSSI <- 89 dBm
Ziaden signal RSSI <-120 dBm
Dobré RSSI=-70dBm
Prijatelné -85dBm < RSSI<-70dBm
3G (RSSI, s WCDMA) Nedostatocné -113dBm <RSSI <-85dBm
Ziaden signal RSSI<-113dBm
Dobré RSSI > -80 dBm
Prijatelné -90 dBm < RSSI <-80dBm
3G (RSSI, s CDMA 2000) Nedostatocné -125dBm <RSSI <-90dBm
Ziaden signal RSSI<-125 dBm
Dobré SINR=15dB
4G (SINR) Prijatelné 10dB <SINR<15dB
Nedostatocné -20dB <SINR<10dB
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Siet’ Stav Intenzita signalu
Ziaden signal SINR<-20dB
5.12.3.8 DI LED - Stav digitalneho vstupu/vystupu
Stav LED diédy DI Farba LED di6dy Stav

5.12.3.9

OFF (VYP)

Ziadny

Digitalny vstup je OFF (VYP.)

ON (ZAP)

Zelena

Digitalny vstup je ON (ZAP.)

ETHO az ETH3 LED - stav

portov pripojenia k Ethernetu

Stav LED diédy ETH

Farba LED diody

Stav

OFF (VYP) Ziadny Ethernet nie je pripojeny alebo je pripojené zariadenie
vypnuté
ON (ZAP) Zelena Ethernet je pripojeny

5.12.3.10 CIL1 az CIL4 LED - stav konfiguracie pripojenia

St Pobis Stav LED Stav LED Stav LED Stav LED
av P diédy CIL1 | diédy CIL2 | diédy CIL 3 | diédy CIL 4
Nie je mozna Ziadna
N1 konfiguracia, zariadenie nie OFF (VYP) OFF (VYP) OFF (VYP) OFF (VYP)
je pripravené
Nie je mozna Ziadna
N2 konfiguracia, zariadenie je Blika OFF (VYP) OFF (VYP) OFF (VYP)
pripravené
N3 Konfiguracia prijata/dostupna | ON (ZAP) OFF (VYP) OFF (VYP) OFF (VYP)
Nadvéazovanie internetového i
N4 pripojenia ON (ZAP) Blika OFF (VYP) OFF (VYP)
Internetové pripojenie
N5 nadviazané, ON (ZAP) ON (ZAP) OFF (VYP) OFF (VYP)
zosynchronizovany ¢as NTP
Pripajanie k serveru Do
NG Opz iy ON (ZAP) ON (ZAP) Blika OFF (VYP)
Uspes$ne vytvorené spojenie
N7 so serverom OpenVPN ON (ZAP) ON (ZAP) ON (ZAP) OFF (VYP)
N8 Pripaja sa k RMP ON (ZAP) ON (ZAP) ON (ZAP) Blika
Pripojenie k RMP bolo
N9 Uspedné ON (ZAP) ON (ZAP) ON (ZAP) ON (ZAP)
1 stlagenie Eﬁg?gys(%fg’)etoom Low Blika Blika Blika ON (ZAP)
o Vykona sa makky restart . .
2 stlacenia IoEE CUBE Blika Blika ON (ZAP) ON (ZAP)
3stlagenia | Yykonasaresetvyrobnych | gy ON(ZAP) | ON(ZAP) | ON(ZAP)
nastaveni
Stlacenie tlacidla nebolo - " o .
rozpoznané Blika Blika Blika Blika
OEM Rezim OEM je aktivny OFF (VYP) OFF (VYP) OFF (VYP) Blika
5.12.3.11 CIL1 az CIL4 LED - Stav vynimky
Stav Popis Stav LED Stav LED Stav LED Stav LED
diody CIL1 | diody CIL2 | diédy CIL 3 | diédy CIL 4
Docasna strata internetového o oo
E1 oripojenia ON (ZAP) Blika Blika OFF (VYP)
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5.12.4

Stav Popis Stav LED Stav LED Stav LED Stav LED
diody CIL 1 diody CIL2 | diédy CIL3 | diédy CIL 4
Strata pripojenia OpenVPN,
E2 internetové pripojenie je k ON (ZAP) ON (ZAP) Blika Blika
dispozicii

Vymena zaloznej batérie pre CUBE UPS
» Odpojte napajaci kdbel od CUBE UPS.

» Stlacte tlacidlo v spodnej Casti krytu a nasunite kryt smerom nahor.
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» Uvolnite drziak batérie potiahnutim za popruh smerom nadol a nasledne nahor.

» Odpoijte pripajaci kabel.
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» Batériu odstranite tak, Ze ju zatla€ite nahor a nasledne ju vyberiete.

» Ak chcete viozit novu batériu, postupujte podla vy$Sie uvedeného postupu, ale v opacénom poradi.
ﬂ Po maximalnej dobe nabijania 20 hodin stavova kontrolka CUBE UPS (STA) zmeni stav z ,Blika“ na
JZAP.“.

5.12.5 Likvidacia odpadu

ﬂ DodrzZiavajte miestne nariadenia tykajuce sa likvidacie odpadu.
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513 Interna komunikacia AC TMA 1 (ETMA PSTN)

5.13.1 Prehlad

1 ETMAMR PSTN 1 2 ETMATRI

3 ETMACAR

5.13.2 Plan udrzby

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Aktivacia skuSobného nudzového volania

5.13.3 Aktivacia skuSobného nudzového volania
ﬂ V pripade kapacitného COP:

» Patkrat v priebehu 10 sekdnd alebo rychlejSie stlacte tladidlo alarmu (DAKI). Tento pripravny krok oznami

nudzové volanie TACC ako ,skusSobné nidzové volanie od technika“.

» Po zazneni pipnutia stlacte tlacidlo alarmu (DAKI) na dihSie ako na 30 sekund, ¢im spustite realne skisobné

nudzové volanie.

ﬂ V pripade inych COP:

» V pripade potreby vypnite filtrovanie alarmov.
» Vydajte beZné nadzové volanie.
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5.14 Sachtové informacie AC GSI
5.14.1 Prehlad $achtovych informaénych komponentov

Sachtové informéacie AC GSI predstavuiju systém na nastavovanie absolutnej polohy kabiny.
Standardné komponenty pre $achtové informacie AC GSl:

1 Hlavny snimac 2 Magneticky pruzok
3 Snimac podlazia 4 Napina¢ magnetického pruzku
5 Horné upevnenie magnetického pasu 6 Magnet podlazia
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5.14.2 Prehlad volite’nych komponentov pre Sachtové informacie

7 Spina¢ KNE
9 Spina¢ KSE

8 Spina¢ KSERE

5.14.3 Plan udrzby pre Sachtové informacie AC GSI

ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Cislo osved&enia o typovej skuske a vyrobca su stiéastou dokumentu s
informaciami pre zakaznika.

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola identifikanych oznaceni
12 Kontrola magnetického pasu
12 Kontrola spinata KNE
12 Kontrola spinaca KSE a magnetu KSE
12 Kontrola spinata KSERE (iba v pripade kratkej hornej €asti Sachty a priehlbne)
12 Kontrola a nastavenie napnutia magnetického pasu
12 Kontrola hlavného snimaca AC GSI
60 Kontrola spinata KSSSI
240 Vymena hlavného snimaca AC GSI

5.14.4 Cistenie S8achtovych informaénych komponentov

Na zaistenie spolahlivej prevadzky o istite podsystémy a komponenty vzdy, ked je to potrebné.
Pomocou suchej handry odstrarite z magnetického pasu vSetky ocelové Ciastocky.

Uistite sa, Ze na valeku spinata KSSSI nie je prach.

Uistite sa, Ze na magnete podlazia nie je prach.
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5.14.5 Cistenie mechanického snimaéa KNE
» Uistite sa, Ze na valeku spinac¢a KSE nie je prach.

5.14.6 Cistenie spina¢a KSE
» Uistite sa, Ze na spinaci KSE a magnete KSE nie je prach.

5.14.7 Cistenie mechanického snimaéa KSERE
P Uistite sa, Zze na valCeku spina¢a KSERE nie je prach.

5.14.8 Kontrola identifikacnych oznaceni

ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Pouzitie identifikaCnych oznaéeni je povinné pri identifikacii a sledovani
komponentov.

P Uistite sa, Ze identifikaCné oznadenia su pritomné a Citatelné.
» Ak identifikaéné oznacenia chybaju alebo su necitatelné, komponent vymernte.

5.14.9 Kontrola pripojenia vSetkych Sachtovych informaénych komponentov

» Uistite sa, Ze vSetky pripojky su pevne a spravne pripojené.

» Uistite sa, Ze su vSetky upevnenia utiahnuté a vSetky nastavenia spravne.

» Uistite sa, Ze kabel spinata KSSSI je pripojeny k skrinke v priehlbni.

P Uistite sa, Ze kabel konektora pre hlavny snima¢ AC GSI je pripojeny ku konektorom.

» Uistite sa, Ze hlavny snima& AC GSI je spravne pripojeny a napajany.

P Uistite sa, Ze konektor snimaca podlazia AC GSI je spravne pripojeny k hlavnému snimaéu AC GSI.

5.14.10 Kontrola spojov mechanického spina¢a KNE
» Uistite sa, Ze kabel konektora pre spina¢ KNE je pripojeny ku konektoru.

5.14.11 Kontrola pripojeni spinaca KSE
P Uistite sa, Ze kabel spinata KSE je pripojeny k OKR (svorkovnica na streche kabiny).

5.14.12 Kontrola spojov mechanického spinaca KSERE
P Uistite sa, Ze kabel spinata KSERE je pripojeny k OKR (svorkovnica na streche kabiny).
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5.14.13 Kontrola magnetického pasu a hlavného snimac¢a AC GSI

v X | Vv

X
N
X

1 2 1
2 |

ooo

©
— = o

\—/

-
1 Spravne usporiadanie magnetického pasu 2 Bocny ofset (zakazany)
Copyright © 2020 INVENTIO AG J 50900020_SK_01

141|356




Prevadzkovy stav Vzdialenost’ 1 (mm): Ofset predpatia
(pozadovany)

HQ<60m 20...60

60 m<HQ <100 m 30...60

100m<HQ <250 m 40 ... 60

P Uistite sa, ze magneticky pas je spravne vedeny na hlavhom snimaci AC GSI.

P Uistite sa, Ze ocelova vrstva magnetického pasu je v kontakte s vodidlom magnetického péasu.
» Skontrolujte, ¢i medzi magnetickym pasom a relativnou spadnicou nie je ziadny boény odstup.
» Uistite sa, Zze magneticky pas ma spravnu odchylku predpatia vzhfadom na spadnicu.

5.14.14 Kontrola spinaca KNE

P Uistite sa, Ze kontakt je otvoreny po€as normalnej jazdy v achte.

» Uistite sa, ze valCek spinaca je v strede krivky KNE (hore aj dole).

» Uistite sa, Ze spinaC sa aktivuje pozdIz krivky KNE v ramci spravnej vzdialenosti jazdy.

P Uistite sa, ¢i je spinaé KNE nastaveny vzhladom na krivku KNE.

P Uistite sa, ze valCek spinaa KNE je zarovnany so stredom krivky KNE (KNE-U, KNE-D).
» Uistite sa, i spinac KNE funguje. Ak spina KNE nefunguje, vymerite ho.

» Ak k spusteniu spina¢a neddjde pozdiz obluka v predpokladanej polohe, upravte silu.

5.14.15 Kontrola spina¢a KSE a magnetu KSE

» Uistite sa, Ci je spina¢ KSE nastaveny vzhladom na magnet KSE.
» Uistite sa, €i spina¢ KSE funguje. Ak spina¢ KSE nefunguje, nevymienaijte ho.
P Uistite sa, Ze magnet KSE nie je poSkodeny. Ak je magnet KSE poSkodeny, vymerite ho.

5.14.16 Kontrola spinacda KSERE

» Uistite sa, Ze kontakt je otvoreny po€as normalnej jazdy v Sachte.

P Uistite sa, Ze valCek spinada je v strede obluku KSERE (hore aj dole).

» Uistite sa, Ze spinac sa aktivuje pozdiZ obluku KSERE v ramci spravnej vzdialenosti jazdy.
» Uistite sa, i spinac KSERE funguje. Ak spina¢ KSERE nefunguje, vymeiite ho.

» Ak k spusteniu spina¢a neddjde pozdiz obluka v predpokladanej polohe, upravte silu.
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5.14.17 Kontrola spinaca KSSSI

» Uistite sa, ze spinac je vycentrovany vzhfadom na krivku.
P Uistite sa, Ci spina¢ KSSSI funguje. Ak spina¢ KSSSI nefunguje, vymerite ho.

5.14.18 Kontrola napnutia magnetického pasu

» Skontrolujte, ¢i medzi magnetickym pasom a relativnou spadnicou nie je Ziadny bo¢ny odstup. V pripade
potreby magneticky pas upravte.

5.14.19 Kontrola hlavného snima¢a AC GSI
P Uistite sa, ze hlavny snima¢ AC GSI nie je poSkodeny. V pripade poSkodenia hlavny snima¢ AC GSI

vymerite.
A VAROVANIE

Ochranna funkcia ETSL pre zariadenia so znizenym zdvihom naraznika

Prevadzka zariadenia so znizenym zdvihom naraznika bez ochrannej funkcie ETSL méze viest k
posSkodeniu zariadenia alebo k vaznemu zraneniu &i smrti.

V pripade potreby sa uistite, ¢i nainstalovany hlavny snima& AC GSI disponuje ochrannou funkciou ETSL.

P Uistite sa, Ze hlavny snima¢ AC GSI pracuje spravne.
P Uistite sa, Ze hlavny snima¢ AC GSlI je vertikalne zarovnany v oboch smeroch a overte si to pomocou
vodovahy.

AC GSI 3 a 4, vedenie magnetického pasu
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AC GSI 10x/20x, vedenie magnetického pasu

N

AC GSI 5, nové vedenie magnetického pasu

» Uistite sa, ze material z vedenia magnetického pasu na hlavnhom snimaci AC GSI je spravny.
» Ak je hrubka materialu na hornej strane zakladne kanala X = £ 2 mm, vymefite magneticky pas.
5.14.20 Skontrolujte stav LED hlavného snimaca AC GSI 2/3/4/5

» Skontrolujte stav LED osvetlenia hlavného snimaca AC GSI. V pripade nddzového stavu resetujte hlavny
snimac¢ AC GSI.
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5.14.21 Prehlad LED indikatorov na hlavhom snimaci AC GSI

J8]puIYO:

@ Power, '
O KNE POWER @

OETSL KNE O
O UET UET O
@ LUET LUET @

ERROR
. Error . ®

Typ LED Farba Popis a funkcia

indikatora

Napajanie zelena LED svieti, ak je AC GSI napéjané.

KNE ZIta LED svietidlo svieti, ak je otvoreny bezpecnostny kontakt spinaca

KNE v normalnom rezime.

LED dIhSie svieti/kratSie nesvieti, ked je AC GSI v rezime
predbezného uvedenia do prevadzky.

LED kratSie svieti/dIhSie nesvieti, ked je AC GSI v rezime ucenia.

ETSL ZIta LED svietidlo svieti, ak je otvoreny bezpecnostny kontakt ETSL.

UET ZIta LED svietidlo svieti, ked su bezpecnostné kontakty UET spojené
(aktivne premostenie dveri).

LUET modra LED svietidlo svieti, ak je kabina od podlazia vzdialena 120 mm
alebo menej (= kabina je v zéne dveri)

Chyba éervena LED svietidlo svieti, ked doSlo k internej poruche a spusteniu
nudzového rezimu pre AC GSI.

A, B - Sucasnym stlaéenim tlacidiel A a B minimalne na 2 sekundy

spustite rezim ucenia.

Stlacdenim tla¢idla A alebo B ukondite rezim u€enia a v zavislosti
od jeho vysledku uvediete AC GSI do normalneho rezimu.

Prehlad stavu LED indikatorov na hlavhom snimaci AC GSI

Koéd LED svietidla | Stav Popis
OO O O O | Zariadenie nie je Ukazuje, ze AC GSI nie je napajany (bez zdroja napajania a bez
O00000O napajané batérie)
@) Q O\ JO) Stav predbezného Ukazuje, Ze AC GSI je v reZime predbeZného uvedenia do
@ QO o\ JO uvedenia do prevadzky.
prevadzky LED svietidlo KNE blika v pomere 90 % zapnuté, 10 % vypnuté.
LED diéda LUET méze byt zapnuta alebo vypnuta.
@) Q O O Rezim ucebne;j Ukazuje, ze AC GSl je v reZime ucenia.
@) Q OO0 jazdy LED svietidio KNE blika v pomere 10 % zapnuté, 90 % vypnuté.
LED diéda LUET méZe byt zapnuta alebo vypnuta.
Q O O ™ O | Normalny stav a Ak LED svietidlo LUET svieti, ukazuje, Ze kabina sa nachadza v
QO00ONO stav LUET zbne dveri.
Ak LED svietidlo LUET nesvieti, ukazuje, Ze kabina sa nachadza
mimo zony dveri.
V rezime uc€enia sa zobrazuju iba nau¢ené podlazia.
LED diéda LUET méze byt zapnuta alebo vypnuta.
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Kéd LED svietidla | Stav Popis
OO O @ O | Normalny rezim a Ukazuje, Ze kabina sa nachadza v zéne odomykania dveri, kde
aktivovany UET su kontakty dveri premostené. Stav ako pri normalnom rezime.

0000

@0 O8O0
@000NO0

Stav prejazdu

Ukazuje, Zze poas normalneho rezimu sa vyskytol stav prejazdu.
LED diéda LUET méze byt zapnuta alebo vypnuta.

LED diéda LUET méZe byt zapnuta alebo vypnuta.

@0008O0

Stav prekroc¢enia
rychlosti

Ukazuje, ze stav prekrocenia rychlosti sposobil otvorenie
bezpecnostnych kontaktov ETSL. LED diéda LUET méze byt
zapnuta alebo vypnuta.

Kontakty ETSL sa automaticky zatvoria 10 sekund potom, ¢o sa
kabina zastavi.

Stav prekrocenia rychlosti

—V normalnom rezime kabina dorazi na horné alebo spodné
podlaZzie s vy33ou rychlostou, aku povoluje rychlostna krivka
ETSL.

— Vrezime ulenia sa kabina pohybuje rychlejSie ako 1 m/s.

OO0 O ™ O | Vypadok napajania | AC GSlI je v normalnom rezime napajane z batérie.
O000OMO ‘r’eg‘ima'”om LED diéda LUET méze byt zapnuta alebo vypnuta.

@O O ™ @ Nudzovy stav Hlavny snima¢ AC GSl je po zisteni vnutornej chyby v nidzovom
Q000N ® rezime. VSetky bezpe&nostné kontakty su rozpojené.

DoSlo k internej poruche a AC GSI pre$lo do nudzového rezimu.
LED diéda LUET mézZe byt zapnuté alebo vypnuta. VSetky
bezpecnostné kontakty su rozpojené.

5.14.22 Reset hlavného snimaéa AC GSI
Hlavny snima& AC GSI resetujte po rozsvieteni chybovej LED diédy. Postupujte nasledovne:

» Vypnite napajanie hlavného snimaca AC GSI (vratane batérie), napriklad odpojenim od OKR (svorkovnica na
streche kabiny) alebo odpojenim konektora zavesného kabla.

» Zapnite hlavny snima¢ AC GSI.

» Ak chyba pretrvava, hlavny snima¢ AC GSI vymerite.

A VAROVANIE

Ochranna funkcia ETSL pre zariadenia so znizenym zdvihom naraznika

Prevadzka zariadenia so znizenym zdvihom naraznika bez ochrannej funkcie ETSL méze viest k poSkodeniu
zariadenia alebo k vdZznemu zraneniu &i smrti.

V pripade potreby sa uistite, ¢i nainstalovany hlavny snima¢ AC GSI disponuje ochrannou funkciou ETSL.
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5.15 Systém na meranie zat'azenia AC LMF
5.15.1 Prehfad

N

\,’L‘ —
B

1
1 LMS 2 Dolny nosnik
5.15.2 Plan udrzby
Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola upevnenia a funk&nosti LMS

5.15.3 Kontrola upevnenia a funkénosti LMS

» Uistite sa, ze LMS je pevne namontovany.
» Pomocou riadenia sa uistite, Ze LMS funguje spravne.
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5.16
5.16.1

5.16.2

5.16.3

Svetelna zavora
Prehlad

i
It

R T NN TR "TY

|

|
|

|
|

|
/

\
/

|

\

(2R R R R R R R R R R R

Plan udrzby

Interval (v Popis
mesiacoch)

12 Kontrola funkénosti a upevnenia svetelnej zavory

Kontrola funkénosti a upevnenia svetelnej zavory

A UPOZORNENIE

Poskodenie snimacov svetelnej zavory

Plast, z ktorého su vyrobené snimace svetelnej zavory, je citlivy na Skrabance a prili$ velké mnozstvo vody.
— Na distenie snimacovych jednotiek nepouzivajte ziadne rozpustadla, Cistiace prostriedky alebo abrazivne
handry.

— Zabrante poskriabaniu povrchu snimacov.

— Nepouzivajte velké mnozstva vody ani vysokotlakové Cistiace zariadenia.

» Vykonaite skugku opatovného otvarania pozdiz celej dizky dveri. Riadte sa miestnymi predpismi.
— Dvere sa musia otvorit, ak sa v drahe dveri v rozsahu 25 mm az 1600 mm nad prahom dveri vyskytne
predmet s priemerom 2 50 mm.
— Pozdlz dIzky dveri vykonaijte tri skusky v réznych vyskach.
— Uistite sa, Ze ked svetelna zavora zastavi otvaranie dveri, tak dojde k rozsvieteniu oranzovej diagnostickej
LED diédy na jednotke prijimaca.
P Uistite sa, Ze snimacCova jednotka je pevne namontovana na paneli dveri alebo zarubni dveri.
» Pomocou suchej alebo navihéenej handry opatrne vy istite prednu stranu snimacovych jednotiek.
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5.17 Zavesné a trakéné prostriedky STM

5171 Prehlad

N ——

NN N
OO OO OO

OONe

5.17.2 Plan udrzby

Interval (v Popis
mesiacoch)
<100000 | =100
jazd/rok 000 jazd/
rok
12 6 Vizualne kontroly
12 6 Cistenie zavesnych a trak&nych prostriedkov
12 6 Kontrola limitu Zivotnosti zavesnych a trakénych prostriedkov
12 6 Kontrola koncovych konektorov
12 6 Kontrola zariadenia proti skrateniu
12 6 Kontrola zarovnania bezpeénostného spinada KSS a premostenia kontaktov
12 6 Kontrola napnutia zavesnych a trakénych prostriedkov
12 6 Kontrola stavu zavesnych a trakénych prostriedkov
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5.17.3  Vizualne kontroly

1 PridrziavaC zavesnych a trakénych prostriedkov 2 STM
pod kabinou

P Uistite sa, Ze zavesné a trakeéné prostriedky su v drazkach kladky kabiny, kladky vyvazovacieho zavazia a
kladiek stroja umiestnené symetricky.

P> Uistite sa, Ze zavesné a trakéné prostriedky nevydavaju Ziadne nezvy€ajné zvuky.

P Uistite sa, Ze v3etky pridrziavace zavesnych a trak&nych prostriedkov su na svojich miestach.

P Uistite sa, Ze zavesné a trak&né prostriedky sa nedotykaju Sachtového materialu alebo kabiny.

517.4 Cistenie STM

A VAROVANIE
Poskodenie STM

Olej, rozpustadla, riedidla a acetén spdsobuju poSkodenie zavesnych a trakénych prostriedkov. PoSkodené
STM moZzu viest k vdZznym zraneniam alebo smrti.
Na Cistenie STM pouzivajte len vodu.

» Skontrolujte, €i sa na zavesnych a trak&nych prostriedkoch nenachadza olej, rozpustadlo alebo nedistoty.
— Ak su zavesné a trakéné prostriedky znecistené, ocistite ich pomocou suchej alebo vihkej handricky.

150 | 356 J 50900020_SK_01 Copyright © 2020 INVENTIO AG




5.17.5 Kontrola limitu Zivotnosti STM

Limity zivotnosti zavesnych a trakénych prostriedkov

Kritérium vymeny Popis ulohy
— Pouziva sa s trakénou kladkou s priemerom Okamzite naplanujte vymenu
125 mm alebo 150 mm
— a=3000 000 jazd
Déatum vyroby = 15 rokov Okamzite naplanujte vymenu
Déatum vyroby takmer 15 rokov Napléanujte vymenu
Poskodenie zavesnych a trakénych prostriedkov Precitajte si kapitolu Kontrola stavu zavesnych a
trakénych prostriedkov

Datum vyroby

MEGADYNE PVXX-2.5S5-XX-XX-XXXXXX1XX DO NOT CRIMP

1 Deri: Pondelok ... Nedefa=1 ... 7 2 Tyzdeni: 1 ... 52
3 Rok: 04 ... 99

» Skontrolujte poCet jazd zaznamenanych poéitadlom jazd vytahu.

» Pomocou informacii z protokolu vytahu a pocitadla jazd vypocitajte pocet jazd, ktoré vykonali namontované
zavesne a trakéné prostriedky od poslednej vymeny.

» Skontrolujte datum vyroby vytlaCeny na zadnej strane kazdého zavesného a trakéného prostriedku.

» Ak zavesné a trakéné prostriedky dosiahnu svoj individualny limit jazd alebo ak su starSie ako 15 rokov,
vSetky zadvesné a trakéné prostriedky treba okamzite vymenit.

» Ak zavesné a trakéné prostriedky dosiahnu svoj individualny limit jazd alebo stanoveny limit Zivotnosti 15
rokov pocas nasledujuceho intervalu kontroly, vymenu treba naplanovat v€as tak, aby sa nepresiahol limit
Zivotnosti zavesnych a trak&nych prostriedkov.

» Tieto udaje zaznamenajte do knihy vytahu alebo do riadenia:

— Datum revizie

Meno udrzbového technika

Pocet jazd

Vysledok vizualnej kontroly

ﬂ Pocet jazd je uvedeny na HMI v skrinke rozvadzaca.
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5.17.6 Kontrola stavu zavesnych a trakénych prostriedkov

» Skontrolujte viditelné poskodenia. V pripade ktoréhokolvek z tychto zisteni je nutné vymenit vSetky trakéné a
zavesné prostriedky.

Typ poskodenia Popis

Pretrhnutie lana VZdy upozornite servisnu firmu

Ked z oplastenia vy¢nievaju dréty, vzdy na to upozornite servisnu firmu

W

Poskodenie obalu — Vzdy upozornite servisnu firmu
pozdlzne trhliny
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Typ poskodenia

Popis

Poskodenie obalu — prie¢ne
trhliny

I

1]
i

7\

i
ayi

Ak praskliny obnazuju lano, vzdy upozornite servisnu firmu

Poskodenie oplastenia —
prepichnutie zavesnych a
trakénych prostriedkov
cudzim predmetom,
napriklad stratenou
skrutkou

Vzdy upozornite servisnu firmu

Korézia zavesnych a
trak&nych prostriedkov na
zadnej strane spésobena
odieranim

Vzdy upozornite servisnu firmu

Copyright © 2020 INVENTIO AG

J50900020_SK_01

153 | 356



Typ poskodenia

Popis

Korézia na profile Poly-V

L

Ak je to mozné, ocistite zavesné a trakéné prostriedky pomocou suchej
handricky. Neexistuje Ziaden dévod na vymenu

Korézia/hrdza na zadnej
strane zavesnych a
trakénych prostriedkov

VZdy upozornite servisnu firmu

Poskodeny okraj zavesnych
a trakénych prostriedkov,
vonkajSie lano je viditelné

=
_—

VZdy upozornite servisnu firmu

Opotrebovany alebo
poskodeny profil
ovplyviujuci vedenie
zavesnych a trakénych
prostriedkov

00002856

VZdy upozornite servisnu firmu

Zvinenie zavesnych a
trak&nych prostriedkov

Ak je amplitdda viny viac ako 2 mm, vzdy upozornite servisnu firmu
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Typ poskodenia

Popis

Zavesné a trakéné
prostriedky vystavené ohfu
(bez obrazka)

VZdy upozornite servisnu firmu

Poskodenie zadnej strany
zavesnych a trakénych
prostriedkov

-

Ak je viditelné lano, vzdy upozornite servisnu firmu

5.17.7 Kontrola koncovych spojeni a zariadenia proti skruteniu

== Vi

[ rie

..J
S &
\ q‘\
p>
N

» Uistite sa, Ze poistné matice na koncoch kabiny a koncoch vyvazovacieho zavazia su na svojich miestach a

utiahnuté.

P Uistite sa, ze zavlaCky a dosti¢ky proti skruteniu su na svojich miestach.
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5.17.8 Kontrola zarovnania bezpec¢nostného spina¢a KSS a premostenia kontaktov

KZU = 2

1 Spustacia dosticka (na KSS)

» Pre skusku funkénosti manualne aktivujte bezpecnostny spina¢ KSS.

— Zo spustacej dosti¢ky nadvihnite vacku.
» Alternativne mézete spustaciu dosticku naklopit smerom dopredu.

— Skuska je uspesna, ked bezpecénostny spina¢ KSS rozpoji bezpe&nostny obvod.
» Ak spina¢ nefunguje, vymerite ho.
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5.17.9 Kontrola napnutia STM
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» Kabinu presunite priblizne 2 m pod upeviiovaci bod kabiny.

» Palcom zatlaCte na prvy zavesny a trakény prostriedok a skontrolujte napnutie.
» Palcom zatladte na iné zavesné a trakéné prostriedky a porovnajte napnutie.

» Ak je pritomny jasny rozdiel v napnuti, tak uvolnite poistnd maticu a nastavte napnutie kazdého zavesného a

trakéného prostriedku.

» Dvakrat presufite kabinu z hornej €asti do dolnej Casti Sachty.
» Vykonajte kontrolu napnutia zavesnych a trakénych prostriedkov.

> Ak napnutie nie je rovnaké, tak ho znovu nastavte.
» Ked je napnutie vSetkych zavesnych a trak&nych prostriedkov rovnakeé, utiahnite poistné matice.

5.17.10 Vymena STM

P V suvislosti s nahradnymi dielmi a informaciami o postupe pri vymene komponentu sa obratte na vase
miestne zastupenie spolo¢nosti Schindler.

» VVymenu zaznamenajte do knihy vytahu.
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5.18
5.18.1

5.18.2

5.18.3

5.18.4

Systém vodidiel MM GRS
Plan udrzby

Interval (v Popis
mesiacoch)

12 Kontrola a Cistenie upevnenia

12 Kontrola a Cistenie zberacov oleja

Bezpeénost’

A UPOZORNENIE

Znecistenie zavesnych a trakénych prostriedkov olejom

Znedistenie zavesnych a trakénych prostriedkov olejom mdZe spdsobit preklzovanie trakéného hriadefa, ¢o
mdze viest k poSkodeniu zariadenia alebo k zraneniam.

— Napriklad pomocou olejnicky s prisluSnym hrdlom zabranite akémukolvek znecisteniu zavesnych a
trakénych prostriedkov pri plneni mazacich pristrojov.

— Odstranite rozliaty olej.

Kontrola a ¢istenie upevnenia

Doraz naraznika TSD21 (volitelné)
Konzola Omega

VonkajSia doska podpery stroja
Upevnenie pohyblivého kabla

Koncové spojenie zavesnych a trakénych
prostriedkov na vyvazovacom zavazi

CBD (volitefné)
Podpera stroja
Konzola L
Vodidlo kabiny
0 Vodidlo vyvaZzovacieho zavazia

O NOTWwWw =
= 00 & A~ N

» Uistite sa, Ze tieto komponenty su spravne upevnené:
— VsSetky konzoly vodidiel
VSetky spojky vodidiel
Dva obmedzovace rychlosti
Podpera stroja
Dva ochranné kryty vyvaZovacieho zavaZia.
» Uistite sa, Zze poistny drét na kazdej upeviiovacej skrutke stroja je v spravnej polohe.
» V pripade zariadeni bez strojovne sa uistite, ze frekvenény menic je bezpecne pripevneny k stene Sachty.
» V pripade mini strojovne sa uistite, Ze horny kryt timic¢a je bezpecne pripevneny k hlavnému nosniku budovy.

Kontrola a cistenie zberacov oleja
» Odstrante olej zo zberacov oleja na vodidlach kabiny a vyvazovacieho zavazia.
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5.19 Olejovy naraznik SA OLE
5.19.1 Plan udrzby naraznika

ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Cislo osved&enia o typovej skuske a vyrobca su stéastou dokumentu s
informaciami pre zakaznika.

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Vycistenie naraznika
12 Kontrola identifikacnych oznaceni
12 Kontrola stavu naraznika a nosnika naraznika
12 Kontrola polohy naraznika
12 Kontrola upevnenia naraznika
12 Kontrola hladiny oleja v ndrazniku
12 Skuska funkénosti
60 Kontrola vertikalneho pohybu
60 Kontrola vySky naraznika
60 Kontrola kontaktu bezpeénostného spinaca naraznika

5.19.2 Vycdistenie naraznika

A VAROVANIE
Poranenie alebo smrt’ personalu

Netesnost zniZuje vykon olejovych naraznikov, €o méze spbsobit vazne poranenie alebo smrt.
Netesny olejovy naraznik vymernite.

» Ocistite kryt naraznika a piest.
» Piest zfahka namazte olejom.

5.19.3 Kontrola identifikaénych oznaceni

ﬂ Toto je bezpecnostny komponent. Pouzitie identifikaénych oznaceni je povinné pri identifikacii a sledovani
komponentov.

» Uistite sa, Zze identifikacné oznacgenia su pritomné a Citatelné.
» Ak identifikacné oznacenia chybaju alebo su necitatelné, komponent vymernte.

5.19.4 Kontrola stavu naraznika a nosnika naraznika
» Uistite sa, Ze naraznik a nosnik naraznika (ak je pritomny) nie su poskodené.

5.19.5 Kontrola polohy naraznika

P Uistite sa, Ze naraznik a nosnik naraznika sa v $achte nachadzaju vo vertikalnej polohe.
P Uistite sa, Ze je naraznik v jednej rovine s doskou kabiny/vyvazovacieho zavazia.

5.19.6 Kontrola upevnenia naraznika
» Uistite sa, Ze montazne skrutky su spravne pripojené. V pripade potreby ich dotiahnite.

5.19.7 Kontrola vertikalneho pohybu naraznika

> Uistite sa, Ze piest naraznika nie je zablokovany a Ze sa s nim da volne pohybovat bud ruéne, alebo
pomocou nudzového riadenia v priehlbni, ak je k dispozicii.
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5.19.8 Kontrola hladiny oleja v narazniku

Vyliatie oleja z naraznika

Ak sa do naraznika naleje prili§ vela oleja, nadbytoény olej sa vyleje z naraznika.

Pomocou indikatora hladiny oleja skontrolujte hladinu oleja a uistite sa, Ze sa neprekro¢i maximalna hladina
oleja.

» Skontrolujte hladinu oleja prostrednictvom indikatora.
— Vyberte indikator hladiny oleja.
— Ak ma naraznik odvzdusnovaciu skrutku, odstrante ju.
— Skontrolujte spravnu hladinu oleja na indikatore hladiny oleja.
Minimalna hladina oleja (A) je vyznacena na indikatore hladiny oleja.
» V pripade potreby doplrite olej HLP 68/ISO 6743/4 L-HM68/68A na maximalnu hladinu.
Maximalna hladina oleja (B) je vyznadena na indikatore hladiny oleja.

5.19.9 Kontrola vysky naraznika
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5.19.10

5.19.11

5.19.12

Typ HP (mm)
LSB10.A 221 +2
LSB16.B 483 +3/-2
LSB18.B 575 +3/-2
LSB20.B 767 +4/-5
LSB25.B 1158 +4
MLB13.1 404 +4
MLB16.1 526 +4
MLB18.1 628 +4
MLB20.1 776 +4
MLB25.1 1158 +4
MLB32.1 1725 +4/-5
MLB35.3 2104 5
MLB40.3 2689 5
SEB16.2 537 +4/-5
SEB18.2 640 +4/-5
SEB20.2 774 +4/-5
SEB25.2 1123 +4/-5
LB16.003 613 15
LB18.001 719 £5
LB20.001 83515
LB23.001 1034 5
LB25.003 1207 £5
LB32.002 1702 5
LB35.001 2104 +5
LB40.001 2689 5
LB50.001 4208 +8/-9
LB55.001 5031 +8/-9
LB60.001 6173 +8/-9

» Podla tabulky skontrolujte, ¢i je rozmer HP spravny, ked je naraznik Uplne roztiahnuty.
» Ak rozmer HP nie je v povolenom rozsahu uvedenom v tabulke, naraznik vymefite.

Kontrola kontaktu bezpeénostného spina¢a naraznika

» Pomocou riadenia aktivujte funkciu privolania ESE.
» Pomaly prilozte kabinu k narazniku.
» Na obrazovke SMLCD si overte, €i sa bezpe€nostny obvod otvara v sulade so spinacom naraznika.

Skuska funkcie

ﬂ Informacie o poziadavkach na skusky funkénosti a ich frekvencii s uvedené v miestnych nariadeniach.

» Pomocou riadenia aktivujte funkciu privolania ESE.

» Kabinu pomaly umiestnite na naraznik.

» Zdvihnite kabinu.

» Zopakujte ukony popisané v plane udrzby a skontrolujte naraznik a nosnik naraznika.
Kontrola stavu nosnika naraznika.

Kontrola polohy, vysky a upevnenia naraznika.

Kontrola pohybu naraznika.

Kontrola kontaktu bezpeénostného spinaca naraznika.

Vymena naraznika

ﬂ V suvislosti s ndhradnymi dielmi a informaciami o postupe pri vymene komponentu sa obratte na miestne
zastupenie spolocnosti Schindler.

» Vykonajte skusku funk&nosti.
» Vymenu zaznamenaijte do knihy vytahu.
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5.20 Elastomérovy naraznik SA AC a SA PS
5.20.1 Plan udrzby naraznika

ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Cislo osved&enia o typovej skuske a vyrobca su stéastou dokumentu s
informaciami pre zakaznika.

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Vycistenie naraznika
12 Kontrola identifikacnych oznaceni
12 Kontrola stavu naraznika a nosnika naraznika
12 Kontrola poskodenia, deformacie alebo odlupovania povrchu naraznika
12 Kontrola polohy naraznika
12 Kontrola upevnenia naraznika
12 Kontrola integrity naraznika
12 Skuska funkénosti

5.20.2 Vycistenie naraznika

A VAROVANIE
Poskodenie naraznika

Kyseliny, rozpustadla a zasady mézu naraznik poskodit.
Pouzivajte iba schvalené produkty.

» Prach a iné nedistoty z naraznika odstranujte iba pomocou vody.
5.20.3 Kontrola identifikacnych oznaceni
ﬂ Toto je bezpecnostny komponent. Pouzitie identifikaénych oznaceni je povinné pri identifikacii a sledovani
komponentov.
» Uistite sa, ze identifikacné oznacenia su pritomné a Citatelné.
» Ak identifikacné oznacenia chybaju alebo su necitatelné, komponent vymente.

5.20.4 Kontrola stavu naraznika a nosnika naraznika
P Uistite sa, Ze naraznik a nosnik naraznika (ak je pritomny) nie st poSkodené.

5.20.5 Kontrola poskodenia, deformacie alebo odlupovania povrchu naraznika

» Skontrolujte fyzicky stav vonkajSieho povrchu naraznika.

— Na tvarovanom povrchu sa na dizke = 40 mm a hibke = 3 mm nesmu vyskytovat Ziadne praskliny.

— Nesmie sa vyskytovat ani poSkodenie materialu alebo oddelovanie tvarovaného povrchu na ploche
= 20x20 mm.

— Ak je naraznik deformovany a jeho vyska je o 2 5 mm nizSia ako menovita vyska, naraznik vymente.

5.20.6 Kontrola polohy naraznikov
ﬂ Uistite sa, Ze vy8kovy rozdiel medzi lubovolnymi dvomi naraznikmije <5 mm.

P Uistite sa, Ze ndraznik a nosnik ndraznika sa v Sachte nachadzaju vo vertikalnej polohe.
P Uistite sa, Ze je naraznik v jednej rovine s doskou kabiny/vyvaZovacieho zavaZia.

5.20.7 Kontrola upevnenia naraznika

» Uistite sa, ze montazne skrutky su spravne utiahnuté. V pripade potreby dotiahnite.
» Uistite sa, Ze spojenie naraznika so zakladovou platriou je neporusené.
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5.20.8

5.20.9

5.20.10

Kontrola integrity naraznika

A VAROVANIE

Znecdistenie elastomérovych naraznikov

Vykon naraznikov vyrobenych z materialu Diepocell BM sa zhorSuje pri kontaminacii vodnymi kvapalinami, ¢o
mézZe pri pohybe naraznika spbésobit poSkodenie zariadenia alebo zranenie cestujucich vo vytahu.

— Ak su narazniky kontaminované vodnymi kvapalinami, napr. po zaplaveni priehlbne vodou, narazniky
vymerite.

— Ak je material naraznika po vykonani skusky poskriabanim drobivy, nadrazniky vymenite. Spojenie naraznika
so zakladovou doskou je zoslabené.

A VAROVANIE

Paralelné elastomérové narazniky s réznym vekom

Paralelné elastomérové narazniky s réznym vekom negativne ovplyviuju vykon naraznika, €o méze v pripade
pohybu naraznika viest k poSkodeniu zariadenia alebo k zraneniam u pasazierov vo vytahu.

VSetky narazniky v ramci supravy paralelnych elastomérovych naraznikov vzdy vymienajte za rovnaky produkt
a v rovhakom Case.

» Uistite sa, Ze ndraznik nevykazuje viditelné znamky znedistenia alebo poSkodenia v dosledku kontaktu s

kvapalinami, akymi su Cistiaci prostriedok, olej atd.
@/..
{ i3

» V pripade potreby vymerite narazniky.

» Pripravte si plochy skrutkova¢ s nasledujucimi rozmermi:
— Hrubka=1,2... 1,6 mm
— Sirka=6,5... 10 mm.

» Skrutkovacom manualne vyvijajte tlak na povrch naraznika tak, ako je to znazornené na obrazku. Patkrat
vykonajte Skrabanie zhora nadol alebo zdola nahor, a to v zavislosti od upevnenia naraznika.

» Ak je na narazniku z dévodu zhor$enia stavu materialu viditelna jasna stopa po Skrabani, vymerite narazniky.

Skuska funkénosti

ﬂ Informécie o poziadavkach na skusky funkénosti a ich frekvencii si uvedené v miestnych nariadeniach.

» Pomocou riadenia aktivujte funkciu privolania ESE.

» Kabinu pomaly umiestnite na naraznik.

» Zdvihnite kabinu.

» Zopakujte ukony popisané v plane udrzby a skontrolujte naraznik a nosnik naraznika.
— Kontrola stavu nosnika naraznika.
— Kontrola polohy, integrity a upevnenia naraznika.

Vymena naraznika

ﬂ V suvislosti s nahradnymi dielmi a informaciami o postupe pri vymene komponentu sa obratte na miestne
zastupenie spolo¢nosti Schindler.

» Vykonajte skisku funk&nosti.
» VVymenu zaznamenajte do knihy vytahu.
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5.21 Pruzinovy naraznik SA BS-EM
5.21.1 Plan udrzby naraznika

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Vydcistenie naraznika
12 Kontrola stavu naraznika a nosnika naraznika
12 Kontrola polohy naraznika
12 Kontrola upevnenia naraznika
12 Skuska funk&nosti

5.21.2 Vycistenie naraznika
» Prach a iné nedistoty z ndraznika odstrafujte iba pomocou vody.

5.21.3 Kontrola stavu naraznika a nosnika naraznika
» Uistite sa, Ze naraznik a nosnik naraznika (ak je pritomny) nie su poskodené.

5.21.4 Kontrola polohy naraznikov

ﬂ Uistite sa, Ze vySkovy rozdiel medzi lubovolnymi dvomi naraznikmije <5 mm.

P Uistite sa, Ze naraznik a nosnik naraznika sa v $achte nachadzaju vo vertikalnej polohe.
P Uistite sa, Ze je naraznik v jednej rovine s doskou kabiny/vyvazovacieho zavazia.

5.21.5 Kontrola upevnenia naraznika

» Uistite sa, ze montazne skrutky su spravne utiahnuté. V pripade potreby dotiahnite.
» Uistite sa, Ze spojenie naraznika so zakladovou platfiou je neporusené.

5.21.6 Skuska funkcnosti

ﬂ Informacie o poziadavkach na skusky funkénosti a ich frekvencii si uvedené v miestnych nariadeniach.

» Pomocou riadenia aktivujte funkciu privolania ESE.

» Kabinu pomaly umiestnite na naraznik.

» Zdvihnite kabinu.

» Zopakujte ukony popisané v plane udrzby a skontrolujte naraznik a nosnik naraznika.
— Kontrola stavu nosnika naraznika.
— Kontrola polohy, integrity a upevnenia naraznika.

5.21.7 Vymena naraznika

ﬂ V suvislosti s nahradnymi dielmi a informaciami o postupe pri vymene komponentu sa obratte na miestne
zastupenie spolo¢nosti Schindler.

» Vykonajte skisku funkénosti.
» Vymenu zaznamenajte do knihy vytahu.
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5.22 Systém obmedzovaca rychlosti SA GBP 201

5.221 Prehlad

ﬂ Na obrazku nie je znazorneny kryt, aby bolo dobre vidiet' jednotlivé komponenty.

N oW =

Typovy §titok

Elektrické dialkové ovladanie (volitelné)
Doska predbezného kontaktu
Prevadzkovy §titok

Nalepka so Sipkou

Zadrzovacia pruzina

oo AN

rychlosti

9 Pridrziavac lana (volitelné)

5.22.2 Plan udrzby obmedzovaca rychlosti

Bezpednostny spinal obmedzovaéa rychlosti

Kyvadlo pre vybavovaciu rychlost obmedzovaca

ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Cislo osved&enia o typovej skuske a vyrobca su stéastou dokumentu s
informaciami pre zakaznika.

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 VSeobecna kontrola obmedzovaca rychlosti
12 Kontrola lana obmedzovaca rychlosti a spojky
12 Kontrola napinacieho zariadenia a spina¢a uvolneného lana
12 Kontrola bezpe&nostného spinata obmedzovada rychlosti
60 Skuska trecej sily lana obmedzovaca rychlosti FC a aktivacia zachytavaca
60" Skuska vybavovacej rychlosti
- Kontroly a skusky sa vyZaduju v sulade s miestnymi nariadeniami

1) Skusku funkénosti musi vykonat’ kvalifikovany technik spolo¢nosti Schindler.
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5.22.3 Kontrola Cistoty

A VAROVANIE

Mazanie systému obmedzovaca rychlosti
Mazanie obmedzovaca rychlosti alebo jeho lana negativne ovplyvriuje funkciu systému zachytavaca.
Nepremazavajte obmedzovag rychlosti a jeho lano.

ﬂ Nepouzivajte Cistiace prostriedky s obsahom silnych rozpustadiel alebo abrazivnych latok.

» Skontrolujte, i sa na obmedzovadi rychlosti nenachadzaju necistoty alebo olej.

— Uistite sa, Ze v draZke kladky sa nenachadzaju necistoty ani ole;.
— V pripade potreby ocistite z obmedzovaca rychlosti neistoty alebo olej.

» Ocistite napinacie zariadenie lana.

5.22.4 Kontrola identifikaénych oznaéeni
ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. PouZitie identifikaCnych oznaceni je povinné pri identifikacii a sledovani
komponentov.
P Uistite sa, Ze identifikaCné oznacenia su pritomné a Citatelné.
» Ak identifikacné oznacenia chybaju alebo su necitatelné, komponent vymerite.
5.22.5 Kontrola stavu plomby tovarne

» Uistite sa, Ze je plomba tovarne na mieste a Ze nebola porusena ani zlomena.
» Ak je plomba tovarne poskodena, vymenite obmedzovac rychlosti. Obratte sa na miestnu pobocku
spolo¢nosti Schindler a urobte zaznam do knihy vytahu.

5.22.6 Kontrola stavu obmedzovaéa rychlosti
P Uistite sa, Ze obmedzovac rychlosti nie je poSkodeny a zdeformovany.

5.22.7 Kontrola stavu lana obmedzovaca rychlosti

3\
[+

:

4 .

1 \
1 Ocelové lano 2 Zlomy v prameni v smere
3 Jadro lana 4 Pramen
5 Jeden smer lana 6 Drét mimo smeru

ﬂ P&vodny priemer lana obmedzovaca rychlosti sa uvadza na identifikacnom Stitku.
ﬂ Ak sa lano obmedzovaca rychlosti samo nepohybuje, skontrolujte spravnu polohu vodidiel.

ﬂ Ak niZSie uvedeny postup zlyha, vymerite lano obmedzovaca rychlosti.
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» Skontrolujte stav lana obmedzovaca rychlosti pri reviznej rychlosti VKI zo strechy kabiny.
— Uistite sa, Ze lano obmedzovaca rychlosti sa méze pocas prevadzky volne pohybovat.
— Uistite sa, Ze v jednom zvazku lana nie je viac ako 6 pretrhnutych drétov.
— Uistite sa, Ze v jednom prvku zvazku lana nie su viac ako 3 pretrhnuté droty.
— Ak zbadate Cerveny prach alebo hrdzu, znamena to, Ze lano obmedzovaca rychlosti je poSkodené alebo
zdeformované.
— Uistite sa, Ze lano obmedzovaca rychlosti nie je kontaminované olejom alebo mazivom.
— Uistite sa, ze sa priemer lana nezmensil viac, ako je limit odpora¢any vyrobcom (5 ... 10 %).

5.22.8 Kontrola stavu lanovej spojky

N

1 Podlozka Vidlicovy ¢ap
3 Zavlacka 4 Pruzinovy drbt

» Skontrolujte stav lanovej spojky a podradenych komponentov; ¢i nie su poskodené, deformované a €i su
upevnené:

Podlozky

- Cap

Zavlacky

Pruzinovy drét.

5.22.9 Kontrola statického upevnenia obmedzovaca rychlosti
» Skontrolujte, &i je obmedzovac rychlosti staticky upevneny.

5.22.10 Kontrola upevnenia bezpeénostného spinacéa obmedzovaca rychlosti
» Skontrolujte upevnenie kontaktného spinaca.

5.22.11 Kontrola upevnenia spina¢a uvolneného lana na napinacom zariadeni

ﬂ Spinace uvolneného lana nesmiete obchadzat pomocou nudzového riadenia.

» Skontrolujte upevnenie spinac¢a uvolneného lana.
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5.22.12 Kontrola upevnenia napinacieho zariadenia

|3
| —— 4
‘ 5
[T 0 ||
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\N / (@)
6 <
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|
1 MontéZna podpera 2 Svorka vodidla
3 Lano obmedzovaca rychlosti 4 Napinacie zavazie
5 Upevriovacia skrutka napinacieho zavazia 6 Spinac¢ uvolneného lana

ﬂ Hmotnost napinacieho zariadenia sa méze lisit od tej, ktora je znazornena.

» Skontrolujte upevnenie napinacieho zariadenia.
— Skontrolujte nepriepustnost’ svoriek vodidla, upeviovacich skrutiek napinacieho zavaZia a montazne;j
podpery. )
— Uistite sa, Ze napinacie zariadenie sa nepresunulo nadol pozdIz vodidla z pévodnej polohy.
— Skontrolujte prediZenie lana obmedzovac&a rychlosti. Napinacie rameno musi byt v horizontalnej polohe.
— Uistite sa, Ze spravna montazna poloha napinacieho zavazia je = 240 mm od podlazia.

L» V pripade potreby zarovnajte napinacie zariadenie a skratte lano.

5.22.13 Kontrola prevadzky spina¢a uvolneného lana

» Manualne aktivujte spina¢ nenapnutého lana.

» Vyjdite zo Sachty.

» Zapnite spina¢ nudzoveho zastavenia.

» Zatvorte Sachtové dvere.

» Iniciujte privolanie z podlaZia a sledujte pohyb kabiny:
— Uistite sa, Ze kabina sa nehybe.
— Ak sa kabina hybe, najdite poruchu a opravte ju.

5.22.14 Kontrola stavu kladky na obmedzovaci rychlosti

ﬂ Ak nizSie uvedeny postup zlyha, vymerite obmedzovac rychlosti. Obratte sa na miestnu poboc¢ku
spolocnosti Schindler a urobte zaznam do knihy vytahu.

» Skontrolujte, ¢i nie je drazka kladky opotrebovana alebo poSkodena.
» Skontrolujte kovové prvky v oblasti drazky.

ﬂ Prieény pohyb kladky obmedzovaca rychlosti je > 3 mm alebo nadmerny hluk poukazuje na
opotrebované lozisko.

» Skontrolujte prie€ny pohyb kladky obmedzovaca rychlosti alebo pripadné Skripajlce zvuky pocas prevadzky.
ﬂ Kladka sa nesmie hybat axidlne, o by naznacovalo, Ze je opotrebované loZisko.

» Skontrolujte axialny pohyb kladky obmedzovad&a rychlosti.
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5.22.15 Kontrola stavu kyvadla
» Uistite sa, ze rameno kyvadla nie je opotrebované.

1 O-krazok 2 Treci valéek

P Uistite sa, Ze treci valCek O-kruzZku nie je poSkodeny.
> V pripade poSkodenia vymerite O-krazok.

q
'
'
'
'

!

v

» Zmeranim medzery A medzi kyvadlom a kladkou skontrolujte, €i loZisko nie je opotrebované.

L Ak je rozmer < 1 mm, vymerite obmedzovac rychlosti. Obratte sa na miestnu poboc¢ku spolo€nosti
Schindler a urobte zaznam do knihy vytahu.
» Skontrolujte prie€ny pohyb alebo pripadné Skripajuce zvuky po€as prevadzky.
L Ak zistite pritomnost prie€neho pohybu alebo Skripajucich zvukov, vymerite obmedzovac rychlosti. Obratte
sa na miestnu pobocku spolo¢nosti Schindler a urobte zdznam do knihy vytahu.

=3
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5.22.16 Kontrola prevadzky bezpe¢nostného spinaca obmedzovaca rychlosti

» Skontrolujte pohyblivost’ pohyblivych dielov.

» Aktivujte bezpeCnostny spina¢ obmedzovaca rychlosti.

» Uistite sa, Ze bezpecnostny spina¢ obmedzovaca rychlosti sa spravne aktivuje.

P Uistite sa, Ze kabina sa v reviznom reZime nemdéze pohybovat.

» V pripade uspechu vykonaijte reset bezpecnostného spina¢a obmedzovaca rychlosti.

5.22.17 Postup skusky

5.22.17.1 Skaska mechanického spust'ania

ﬂ Trecia sila obmedzovaca rychlosti lana FC sa po vymene lana obmedzovaca rychlosti takisto musi
skontrolovat.

P

ﬂ Hmotnost' napinacieho zariadenia sa méze liSit od tej, ktora je znazornena.

» Uistite sa, Ze kabina je prazdna.
ﬂ Ubezpedte sa, Ze Sachtové dvere su pristupné aj bez nutnosti presunu kabiny, pretoze po tejto skuske
sa kabinou nebude dat pohybovat.

» Odstrante jeden blok zavazia z napinacieho zariadenia (priblizne 1/2 trecej sily lana pri vratnej kladke FCU) a
znovu utiahnite jeden blok zavaZia pomocou skrutky a matice.
» Kabinu/vyvazovacie zavazie presunte smerom nadol priblizne o 10 cm pri nizkej rychlosti riadenia spatného
privolania.
— Aktivaciou kyvadla pomocou ERC alebo manualne zablokujte kladku obmedzovaca rychlosti a umoznite
presun kabiny o dalSich.

» Ak je zachytavag aktivny a ak sa kabina/vyvaZovacie zavaZie zastavi, skuska je Uspesna.
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» Ak zachytavac nie je aktivny a kabina/vyvazovacie zavazie sa pohybuje:
— Uistite sa, Ze spustaci mechanizmus a zachytavac¢ sa pohybuju volne.
Uistite sa, Ze na napinacom zariadeni je sprdvne zavazie.
Uistite sa, Ze lano obmedzovaca rychlosti nie je namazané.
Uistite sa, Ze obmedzovac rychlosti je spravne zarovnany.
Zopakujte skusku.
> V pripade potreby vymenite obmedzovad rychlosti alebo lano obmedzovaca rychlosti.
» Posuvajte kabinu/vyvazovacie zavazie smerom nahor, az pokym sa obmedzovac rychlosti a zachytavac
nevypnu.
» Nastavte bezpecnostny spina¢ na obmedzovaci rychlosti a na spustacom mechanizme zachytavaca.
» Nainstalujte a utiahnite odstraneny blok zavazia napinacieho zariadenia pomocou skrutky a matice.

5.22.17.2 Skuska vybavovacej rychlosti

Menovita rychlost’ | Povolena tolerancia pri prevadzkovej kontrole Typ zachytavaca

VKN (m/s) vybavovacej rychlosti VCA

VKN £ 0,63 VCAnamerana < 1,00 m/s Samosvorny valcekovy
zachytavac
Progresivny zachytavac

0,63 <VKN =1,00 VCAnamerana < 1,50 m/s Progresivny zachytavac

VKN > 1,00 VCAnamerana < 1,25 x VKN + 0,25/VKN Progresivny zachytavacd

Py

- =

E](é‘”ﬁ”";;_

» Skontrolujte rychlost ozna€ovania na identifikanom S&titku a uistite sa, Ze je nainstalovany spravny
obmedzovac rychlosti.

» Uistite sa, Ze obmedzovac rychlosti a napinacie zariadenie su spravne nainstalované.

» Kabinu umiestnite tak, aby bola packa obmedzovaca rychlosti (na spustacom mechanizme) zachytavaca
lahko pristupna.
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» Ubezpecte sa, Zze Sachtové dvere su pristupné aj bez nutnosti presunu kabiny. Po skuske sa uz kabina
nebude mbct hybat.
ﬂ Ak packa obmedzovaca rychlosti nie je v priehlbni dostupna, technik musi postup vykonat na streche
kabiny.
» Uistite sa, Ze kabina je v spravnej polohe v zavislosti od niZSie uvedenych podmienok:
— Kabina je skontrolovana a packa obmedzovaca rychlosti na spustacom mechanizme zachytavaca sa
nachadza v hornej Casti kabiny:
Kabinu umiestnite tak, aby sa na jej strechu dalo dostat' z najvySsieho podlazia.
— Kabina je skontrolovana a packa obmedzovaca rychlosti na spustacom mechanizme zachytavaca sa
nachadza v spodnej Casti kabiny:
Kabinu umiestnite tak, aby bola packa obmedzovacda rychlosti pristupna zo Sachtovej priehlbne.
— VyvaZovacie zavaZie sa kontroluje zo strechy kabiny:
Kabinu umiestnite tak, aby bola packa obmedzovaca rychlosti pristupna zo strechy kabiny.
— Ak sa kontrola vyvaZovacieho zavazia vykonava zo Sachtovej priehlbne:
Kabinu umiestnite tak, aby bola packa obmedzovada rychlosti pristupna zo $achtovej priehlbne. Nad
lanovu spojku pridajte dodané zavazia.
» Zdvihnite packu obmedzovaca rychlosti a upevnite ju, aby zostala v prisluSnej polohe. Uistite sa, ze
zachytavac zostava aktivovany.
» Od packy obmedzovaca rychlosti uvolnite lanovu spojku.
» Nad lanovu spojku upevnite pridavné zavazie.
— Vyberte také zavazie, ktoré umozni postupné zrychlovanie lana obmedzovaca rychlosti.
— Zavazia pridavajte od 1 ... 3 kg nad lanovu spojku. PouZivajte len dodané zavaZzia.

» Po vykonani kontroly v §achtovej priehlbni potiahnite za lanovu spojku s dodato€nymi zavaziami nasledovne:

— Priblizne 3 m pri menovitej rychlosti < 1,75 m/s.
— Priblizne 10 m pri menovitej rychlosti > 1,75 m/s.

» K lanu obmedzovaca rychlosti priloZte tachometer.

» Uvolnite lano obmedzovaca rychlosti. Lano obmedzovaca rychlosti spolu s pridavnym zavazim nechajte
zrychlovat smerom nadol, az kym nedéjde k aktivacii oomedzovaca rychlosti.

» Volnu ruku pouZzite na zachytenie strany lana obmedzovaca rychlosti, ktora sa pohybuje smerom nahor.

» Zapiste si zobrazenu hodnotu a vykonajte reset tachometra.

» Postup zopakujte s lanom obmedzovaca rychlosti s dodato&nymi zavaziami eSte dvakrat a vypocitajte
priemer vSetkych troch merani.

» Porovnajte priemernd hodnotu s povolenou odchylkou vybavovacej rychlosti VCA v tabulke.

» Odstrante pridavné zavazie. Pripojte lanovu spojku, uvolnite packu obmedzovaca rychlosti a v pripade
potreby vykonajte reset bezpeénostného spinaca zachytavaca.

» Vykonajte reset obmedzovaca rychlosti.

5.22.18 Nahradné diely

ﬂ Dalsie informéacie o nahradnych dieloch ziskate v miestnej pobo&ke spolo¢nosti Schindler.
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5.23 Dvere kabiny DO SEC
5.23.1 Prehlad dveri kabiny

Prah dveri
Val&ek nosnika
Remen pohonu

NOWw -

Mechanizmus pohonu

Zamka kabinovych dveri
Horny nosnik dveri
Zatvaraci mechanizmus
Panel dveri

oo A~DN

5.23.2 Plan udrzby dveri kabiny

Interval (v Popis

mesiacoch)
12 Kontrola Cistoty
12 Kontrola pritomnosti poSkodeni a kordzie
12 Kontrola stavu vodiacej Celuste
12 Kontrola stavu remefia pohonu dveri
12 Kontrola stavu synchroniza¢ného lana
12 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri
12 Kontrola zarovnania panela dveri
12 Kontrola vzdialenosti panela dveri
12 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave
12 Kontrola uzamykania zamku kabiny DO SEC
12 Kontrola vykonu panela dveri
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5.23.3 Kontrola Cistoty

1 2
0 sy 0
° Py oy % 3 ol o o@ 00 oo 5 05 oogoo o° py °
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1 Mechanizmus dveri 2 Vodidlo

ﬂ — Nepouzivajte &istiace prostriedky s obsahom silnych rozpustadiel alebo abrazivnych latok.
— Na vodidla nenanasajte olej ani mazivo.
— Profil prahu dveri a panely dveri Cistite handrickou.

P Uistite sa, Zze mechanizmus dveri a vodidlo su zbavené necistét a hrdze.
P Uistite sa, Ze panely dveri a profil prahu dveri su €isté a zbavené nedistét.

5.23.4 Kontrola pritomnosti poskodeni a korézie
» Uistite sa, Ze mechanizmus dveri, panely a prahy dveri nie su poSkodené a nejavia znamky korozie.

5.23.5 Kontrola stavu vodiacej ¢eluste

1 Vodiaca Celust

» Potlacte panel dveri smerom k strane otvarania.
P Uistite sa, Zze panely dveri sa pohybuju hladko a Ze vedu v prahu dveri.

— Ak je medzera medzi stenou prahu a vodiacou Celustou > 1 mm, vymenite vodiacu Celust.
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5.23.6 Kontrola stavu remena pohonu dveri

» Uistite sa, Ze na remeni pohonu dveri nie su chybajuce alebo poSkodené zuby.

» Uistite sa, Zze remeri pohonu dveri nie je rozstrapkany.

» Uistite sa, Ze remen pohonu dveri nie je poSkodeny.

» Uistite sa, Ze remen pohonu dveri je spravne napnuty v sulade s oznaenim na nosniku pohonu dveri.

— Ak remen pohonu dveri nie je spravne napnuty, nastavte jeho napnutie.

5.23.6.1 Nastavenie napnutia remena pohonu dveri

2 3

1 Napina¢ remefia 2 Skrutka
3  Skrutkovaé

ﬂ Skrutku neodstranujte Uplne; uvolnite ju tak, aby sa mohol pohybovat iba napina¢ remena.

» Na uvolnenie napinaca remena uvolnite skrutku.

» Vlozenim skrutkovaga do vyrezu odtlaéte podpornu konzolu napina¢a remera od pohonu dveri a zvyste
napnutie remena.

» Utiahnite skrutku a vyberte skrutkovac.
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5.23.7 Kontrola stavu synchronizaéného lana

P Uistite sa, Ze synchronizacné lano nie je poSkodené.

» Uistite sa, Ze synchroniza¢né lano nie je rozstrapkané.

» Uistite sa, Ze synchronizadné lano nejavi znamky korozie.
> Uistite sa, ze kablové svorky su utiahnuté.

» Uistite sa, ze dlZka tlaCnej pruziny je spravna.

5.23.8 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri

1 Panel dveri 2 Mechanizmus dveri

P Uistite sa, Ze zarubne panelov dveri su vo vertikalnej a vzdjomne rovnobezZnej polohe.
» Zatvorte panely dveri.
» V pripade centralnych dveri sa uistite, Ze medzera medzi zarubfiami panelov dveri je 1 ... 6 mm.
» V pripade teleskopickych dveri so zatvaranim dolava alebo doprava sa uistite, Ze medzera medzi zarubfiami
panelov dveri a ramom dverije 1 ... 6 mm.
» V pripade potreby upravte medzeru a zarovnajte panely dveri.
— Uvolnite skrutky.
— Zarovnaijte panely dveri.
— Utiahnite skrutky.
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5.23.9 Kontrola zarovnania panela dveri

S

A

3

S \ \1

S

A  Centralne dvere

1 Panel dveri

B

Teleskopické dvere

» Uistite sa, Ze panely dveri su otvorené. Pomocou vhodného nastroja skontrolujte, &i su panely dveri kabiny
zarovno s prednou stenou alebo zarubriou dveri.
» Ak nie su dverové panely zarovnané:

5.23.10 Kontrola vzdialenosti panela dveri

Uvornite svorku synchronizacného lana, ¢im uvolnite panel dveri zo synchronizacného lana.
Uistite sa, Ze podloZky nie su poSkodené.
Zarovnaijte panely dveri a utiahnite svorku synchronizaéného lana.

V pripade potreby nastavte zadnu alebo prednu supravu vyrovnavacich podloziek.

» Uistite sa, Ze medzi nasledujdcimi komponentmi je pritomna véla < 10 mm:

— Panely dveri a prah dveri.

— Panely dveri a predné Casti kabiny.

L» V pripade potreby nastavte panely dveri.
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5.23.11 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave

S———=

S——

1 Panel dveri

ﬂ Pri manualnom pohybe panelov dveri nevyvijajte silu va¢siu ako 150 N.

» Uistite sa, Ze panel dveri je zatvoreny a Ze dvere su zamknuté.

» Panely dveri manualne otvarajte zospodu najviac, ako to bude mozné.

P Uistite sa, Ze je dodrzana vzdialenost X < 30 mm pre teleskopické dvere a X <45 mm pre centralne dvere.
» Ak vzdialenost presiahne hodnotu tolerancie, nastavte panely dveri a skontrolujte stav protivaléekov.
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5.23.12 Kontrola vykonu panela dveri

5.24
5.24.1

5.24.2

5.24.3

ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpecuje manualne.

» Uistite sa, Ze na rame dveri alebo na dverach kabiny nedochadza ku kontaktom.
— V pripade potreby nastavte panel dveri alebo ram dveri.
P Uistite sa, Ze vodiace &eluste sa v prahu pohybuju lahko. Ak pohyb dveri nie je hladky:

— Odstrarite vodiace ¢eluste a skontrolujte horizontalne zakrivenie panela dveri.
— V pripade potreby vymernite vodiacu ¢elust.

ﬂ Uistite sa, Ze pohyb dveri sa zabezpecuje v normalnom rezime alebo v rezime prevadzky HMI.

P Uistite sa, Ze hlavné valCeky sa pohybuju hladko a Ze pri pohybovom odpore nevznika nadmerny hluk (napr.

hrmot).

» Ak vznika nadmerny hluk alebo dochadza k nerovhomernému pohybu, vykonajte nasledovné:

— Jemny hrmot: Skontrolujte stav hlavného val€eka. Hrmot je prijatefny, ak hluk zmizne po €astom pohybe

- g\illﬁg’/l'hrmot: Skontrolujte stav hlavného valeka.
> V pripade potreby vymerite hlavny valCek.

— Nerovnomerny pohyb: Uistite sa, Ze protivalCek je spravne nastaveny.
L V pripade potreby vymenite protivalCek.

ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpeduje v normalnom rezime.

» Skontrolujte celkovy vykon dveri.

— Skontrolujte kvalitu jazdy dveri.
Uistite sa, ze nedochadza k hrmotu alebo Skrabotu vo dverach.
Uistite sa, Ze sa dvere nezastavia po€as uzamykania/odomykania.

» Skontrolujte, ¢i vodiaca ¢elust nevydava hluk.

> V pripade zna¢ného hluku nastavte alebo vymerite komponenty.
» Skontrolujte uplné zatvaranie Sachtovych dveri a dveri kabiny.

— Uistite sa, Ze medzi panelmi dveri nie je viditefna medzera.
— Ak su dvere uplne zatvorené, uistite sa, Ze zo Sachty nevidno Ziadne svetlo.

L» V pripade potreby nastavte panely dveri a dorazy drzZiaka.

Zamok dveri kabiny pre DO SEC
Plan adrzby zamku dveri kabiny

Uistite sa, Ze pri zatvarani zamku Sachtovych dveri alebo dveri kabiny nevznika hluk.

ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Cislo osved&enia o typovej skuske a vyrobca st stiéastou dokumentu s

informaciami pre zakaznika.

Interval (v Popis
mesiacoch)

12 Kontrola identifikaénych oznaceni

12 Kontrola stavu val€eka zamku a protivaléeka

12 Kontrola polohy vacky zatvaracieho mechanizmu

12 Kontrola zarovnania zatvaracieho mechanizmu

12 Kontrola polohy platne zatvaracieho mechanizmu

12 Kontrola polohy zapadky

12 Kontrola zarovnania spinacov a premostenia kontaktov

Kontrola identifikaénych oznaéeni

ﬂ Toto je bezpecnostny komponent. Pouzitie identifikaCnych oznaceni je povinné pri identifikacii a sledovani

komponentov.
P Uistite sa, Ze identifikaCné oznacenia su pritomné a Citatelné.
» Ak identifikatné oznacenia chybaju alebo su necitatelné, komponent vymerite.

Kontrola stavu valéeka zamku a protivaléeka
» Uistite sa, Zze poistné valCeky, protivalCeky a poistné podlozky nie su poSkodené.
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5.24.4 Kontrola polohy vacky zatvaracieho mechanizmu

2 mm

V)

» Skontrolujte vzdialenost medzi val¢ekom a krivkou, ak je spojka v zatvorenej a zamknutej polohe.
— Uistite sa, Ze vzdialenost bude 2 mm.

> V pripade potreby upravte polohu zatvaracieho mechanizmu.

@f@

&

>4 mm

» Skontrolujte vzdialenost medzi zapadkou zamku a ha¢ikom zamku. Pouzite imbusovy kli¢ s rozmerom
4 mm.

— Uistite sa, Ze vzdialenost bude =4 mm.
> V pripade potreby nastavte zapadku zamku a hacik zamku
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5.24.5 Kontrola zarovnania zatvaracieho mechanizmu

A  Centralne dvere (C2) B  Teleskopické dvere (T2)

» Odmerajte vzdialenost medzi zatvorenymi vidlicami zatvaracieho mechanizmu a valéekmi mechanizmu
Sachtovych dveri.

> Ak vzdialenost a miery nie su spravne, vymerite zatvaraci mechanizmus.
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A  Centralne dvere (C2) B  Teleskopické dvere (T2)

» Odmerajte vzdialenost medzi otvorenymi vidlicami zatvaracieho mechanizmu a val¢ekmi mechanizmu
Sachtovych dveri.

> Ak vzdialenost a miery nie su spravne, vymefite zatvaraci mechanizmus.

5.24.6 Kontrola polohy platne zatvaracieho mechanizmu

2 mm

1 Kladka

ﬂ Uistite sa, Ze valCeky sa suCasne dotykaju aj platne zatvaracieho mechanizmu.

P Uistite sa, Ze zatvaraci mechanizmus je spravne zatvoreny.
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» Zatlacte valCeky nadol manualne.
» Skontrolujte vzdialenost medzi platiiou uzatvaracieho mechanizmu a odomykacim val¢ekom.
— Uistite sa, Ze vzdialenost bude 2 mm.

> V pripade potreby nastavte vzdialenost medzi platfiou uzatvaracieho mechanizmu a odomykacim
valéekom.

5.24.7 Kontrola polohy zapadky

1 7 mm oznacena linia 2 Spinac KTC
3 Premostenie kontaktov 4 Zapadka

ﬂ Oznacena linia na zamku dveri ukazuje, kde je zapadka zasunuta na 7 mm.

» Uistite sa, ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.
P Uistite sa, Ze zapadka je zasunuta minimalne na 7 mm, skér nez ddjde ku kontaktu so spinaom KTC.

5.24.8 Kontrola zarovnania spinacov a premostenia kontaktov

5.24.8.1 Kontrola zarovnania spinaca dveri kabiny KTC a premostenia kontaktov

— Z
g If\
\2

1;|_L/ X

\/

Copyright © 2020 INVENTIO AG J 50900020_SK_01 183 | 356




1 Premostenie kontaktov

2

Spinac KTC

P Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju dorazu naraznikov.

» Skontrolujte polohu KTC.

— Poloha X: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a bezpe&nostnym spinac¢om KTC je 4 mm.
— Poloha Y: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinaa KTC.
— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinaca KTC.

> V pripade potreby nastavte spina¢ KTC.

5.25 Dvere kabiny DO VAR 15
5.25.1 Prehlad dveri kabiny

Hlavny komponent

4
3 e TR, s
2 A
/8
1
\\_L\
IR 9

1 Prah 2 Zatvaraci mechanizmus
3 Vacka zatvaracieho mechanizmu 4 Remeri pohonu
5 Pohon dveri 6 Kladky
7 Vodidla 8 Dverové panely
9 Vodiaca Celust
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Mechanizmus dveri

1 Zatvaraci mechanizmus 2 Kontaktné rameno spinaca dveri kabiny KTC

3 Premostenie kontaktov spinaca dveri kabiny KTC 4 Spinac dveri kabiny KTC

5 Paka na uvolnenie zatvaracieho mechanizmu 6 Platiia vacky zatvaracieho mechanizmu

7 Premostenie kontaktov spinaca dveri kabiny KET- 8 Drziaky

9 grz,,'naé dveri kabiny KTC2 10 Premostenie bezpe€nostnych kontaktov spinaca
dveri KTC2

11 Svorka synchroniza¢ného lana 12 Synchronizaéné lano

13 Podpora premostenia kontaktov 14 Naraznik dorazu

15 Zapadka
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5.25.2 Plan udrzby dveri kabiny

Interval (v Popis

mesiacoch)
12 Kontrola Cistoty
12 Kontrola pritomnosti poskodeni a kordzie
12 Kontrola stavu vodiacej ¢eluste
12 Kontrola stavu synchroniza¢ného lana
12 Kontrola stavu remefia pohonu dveri
12 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri
12 Kontrola zarovnania panela dveri
12 Kontrola vzdialenosti panela dveri
12 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave
12 Kontrola stavu pohybu panela dveri
12 Kontrola uzamykania zamku kabiny DO VAR 15
12 Kontrola vykonu panela dveri

5.25.3 Kontrola Cistoty

1 Pohon dveri 2 Vodidlo

ﬂ — Nepouzivaijte Cistiace prostriedky s obsahom silnych rozpustadiel alebo abrazivnych latok.
— Na vodidla nenanas$ajte olej ani mazivo.
— Profil prahu dveri a panely dveri €istite handrickou.

» Uistite sa, Zze mechanizmus dveri a vodidlo su zbavené necistot a hrdze.
» Uistite sa, Ze panely dveri a profil prahu dveri su €isté a zbavené necistét.

5.25.4 Kontrola pritomnosti poSkodeni a korézie
P Uistite sa, Zze mechanizmus dveri, panely a prahy dveri nie su poskodené a nejavia znamky korézie.
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5.25.5 Kontrola stavu vodiacej celuste

DO VAR 15 (CD Varidor 15)

1 Vodiaca Celust 2 Spodny pridrziavac
Skrutka so Sesthrannou hlavou 4 Konzola vodiacej Celuste

» Potlacte panely dveri smerom k strane otvarania.
» Uistite sa, Ze panely dveri sa pohybuju hladko a Ze vedu v prahu dveri.

— Ak je medzera medzi stenou prahu a vodiacou ¢elustou > 1 mm, vymernte vodiacu ¢elust.

5.25.6 Kontrola stavu synchronizaéného lana

| W

X  Dizka stlagenej pruziny Y  Dizka volnej pruziny

» Uistite sa, Ze synchronizacné lano nie je poSkodené.

P Uistite sa, Ze synchroniza¢né lano nie je rozstrapkané.

» Uistite sa, Ze synchronizacné lano nejavi znamky korozie.
> Uistite sa, Ze lanové svorky su utiahnute.

> Uistite sa, Zze dlzka stlacenej pruziny je X =19 mm.
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5.25.7 Kontrola stavu remena pohonu dveri

v ( >
XM

» Uistite sa, Ze na remeni pohonu dveri nie st chybajuce alebo poSkodené zuby.

» Uistite sa, Ze remen pohonu dveri nie je rozstrapkany.

» Uistite sa, Zze remen pohonu dveri nie je poSkodeny.

» Uistite sa, Ze remen pohonu dveri je spravne napnuty v silade s oznagenim na nosniku pohonu dveri.
— Ak remen pohonu dveri nie je spravne napnuty, nastavte jeho napnutie.

5.25.7.1 Nastavenie napnutia remenia pohonu dveri

1 Napinac remena 2 Sesthranna matica

ﬂ Sesthranné matice neodstrariujte Uplne; uvolnite ich tak, aby sa mohla pohybovat iba podporna konzola
napinaca remena.

» Na uvolnenie napina¢a remena uvolnite Sesthranné matice.

» Vlozenim skrutkovaca do vyrezu odtlaéte podpornu konzolu napina¢a remera od pohonu dveri a zvyste
napnutie remena.

» Utiahnite jednu Sesthrannu maticu a vyberte skrutkovac.

» Utiahnite druhu Sesthrannu maticu.
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5.25.8 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri

s =
. L] o ° ;rt
1
1 Panel dveri 2 Mechanizmus dveri
3 Skrutka

» Uistite sa, Ze zarubne panelov dveri su vo vertikalnej a vzdjomne rovnobeznej polohe.
» Zatvorte panely dveri.
» V pripade centralnych dveri sa uistite, Ze medzera medzi zarubriami panelov dveri je 1 ... 6 mm.

» V pripade teleskopickych dveri so zatvaranim dolava alebo doprava sa uistite, Ze medzera medzi zarubfiami
panelov dveri a ramom dverije 1 ... 6 mm.

» V pripade potreby upravte medzeru a zarovnajte panely dveri.
— Uvolnite skrutky.
— Zarovnaijte panely dveri.
— Utiahnite skrutky.
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5.25.9 Kontrola zarovnania panela dveri

A  Centralne dvere B  Teleskopické dvere
1 Panel dveri 2 Svorka synchronizaéného lana
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» Uistite sa, ze panely dveri su otvorené. Pomocou vhodného nastroja skontrolujte, €i su panely dveri kabiny
zarovno s prednou stenou alebo zarubriou dveri.
» Ak nie su dverové panely zarovnané:

— Uvofrnite svorku synchronizaéného lana, ¢im uvolnite panel dveri zo synchronizaéného lana.
— Uistite sa, Ze podlozky nie su poSkodené.
— Zarovnajte panely dveri a utiahnite svorku synchronizacného lana.

5.25.10 Kontrola vzdialenosti panela dveri

» Uistite sa, Ze medzi nasledujucimi komponentmi je pritomna vola 3 ... 5 mm:

— Panely dveri a prah dveri.
— Panely dveri a ram.

> V pripade potreby nastavte panely dveri.

5.25.11 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave

1 Panel dveri

ﬂ Pri manualnom pohybe panelov dveri nevyvijajte silu va¢siu ako 150 N.

» Uistite sa, Ze panel dveri je zatvoreny a Ze dvere su zamknuté.

» Panely dveri manualne otvarajte zospodu najviac, ako to bude mozné.

» Uistite sa, Ze je dodrzana vzdialenost’ X < 30 mm pre teleskopické dvere a X <45 mm pre centralne dvere.
» Ak vzdialenost presiahne hodnotu tolerancie, nastavte panely dveri a skontrolujte stav protivaléekov.
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5.25.12 Kontrola stavu pohybu panela dveri

A

i

M

® 0

[ I

1 Primarny zatvaraci mechanizmus 2 Platfia vacky zatvaracieho mechanizmu
3 Upevnovacie matice 4 Pridrziavad

ﬂ Uistite sa, Ze su dokoncené vSetky nastavenia pre primarny zatvaraci mechanizmus.

» Rucne stlatte zatvaracie mechanizmy a nasledne ich potiahnite v smere otvarania tak, aby sa pridrziavac
dotykal haku platne vacky zatvaracieho mechanizmu.
P Uistite sa, Zze panely dveri sa pohybuju su¢asne.

L» V pripade potreby upravte polohu zatvaracieho mechanizmu.
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5.25.13 Kontrola vykonu panela dveri

5.26
5.26.1

5.26.2

5.26.3

ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpecuje manualne.

» Uistite sa, Ze na rame dveri alebo na dverach kabiny nedochadza ku kontaktom.
— V pripade potreby nastavte panel dveri alebo ram dveri.
P Uistite sa, Ze vodiace &eluste sa v prahu pohybuju lahko. Ak pohyb dveri nie je hladky:
— Odstrarite vodiace ¢eluste a skontrolujte horizontalne zakrivenie panela dveri.
— V pripade potreby vymernite vodiacu ¢elust.
ﬂ Uistite sa, Ze pohyb dveri sa zabezpecuje v normalnom reZime alebo v reZime prevadzky HMI.

P Uistite sa, Ze hlavné valCeky sa pohybuju hladko a Ze pri pohybovom odpore nevznika nadmerny hluk (napr.
hrmot).

» Ak vznika nadmerny hluk alebo dochadza k nerovhomernému pohybu, vykonajte nasledovné:
— Jemny hrmot: Skontrolujte stav hlavného val€eka. Hrmot je prijatefny, ak hluk zmizne po €astom pohybe
- g\illﬁg’/l'hrmot: Skontrolujte stav hlavného valeka.
> V pripade potreby vymerite hlavny valCek.
— Nerovnomerny pohyb: Uistite sa, ze protivalCek je spravne nastaveny.
L V pripade potreby vymenite protivalCek.
ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpeduje v normalnom rezime.

» Skontrolujte celkovy vykon dveri.

— Skontrolujte kvalitu jazdy dveri.

Uistite sa, ze nedochadza k hrmotu alebo Skrabotu vo dverach.

Uistite sa, Ze sa dvere nezastavia po€as uzamykania/odomykania.

Uistite sa, Ze pri zatvarani zamku Sachtovych dveri alebo dveri kabiny nevznika hluk.
» Skontrolujte, ¢i vodiaca ¢elust nevydava hluk.

> V pripade zna¢ného hluku nastavte alebo vymerite komponenty.
» Skontrolujte uplné zatvaranie Sachtovych dveri a dveri kabiny.

— Uistite sa, Ze medzi panelmi dveri nie je viditefna medzera.
— Ak su dvere uplne zatvorené, uistite sa, Ze zo Sachty nevidno Ziadne svetlo.

L» V pripade potreby nastavte panely dveri a dorazy drzZiaka.

Zamok dveri kabiny pre DO VAR 15
Plan adrzby zamku dveri kabiny

ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Cislo osved&enia o typovej skuske a vyrobca st stiéastou dokumentu s
informaciami pre zakaznika.

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola identifikaénych oznaceni
12 Kontrola stavu val€ekov a klznych vedeni
12 Kontrola mechanického zamku dveri kabiny v zatvorenej polohe
12 Kontrola vzdialenosti mechanického zamku dveri kabiny v zatvorenej polohe
12 Kontrola polohy uvolfiovacieho valCeka zatvaracieho mechanizmu
12 Kontrola polohy zapadky
12 Kontrola zarovnania spinacov a premostenia kontaktov

Kontrola identifikaénych oznaceni

ﬂ Toto je bezpelnostny komponent. PouZitie identifikaCnych oznaceni je povinné pri identifikacii a sledovani
komponentov.

» Uistite sa, ze identifikacné oznacenia su pritomné a Citatelné.

» Ak identifikacné oznacenia chybaju alebo su necitatelné, komponent vymernte.

Kontrola stavu valéekov a klznych vedeni

» Uistite sa, zZe hlavné valCeky, protivalCeky alebo kizné vedenia a poistné podlozky nie su poSkodené.
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5.26.4 Kontrola mechanického zamku dveri kabiny v zatvorenej polohe

D

1 Podpora premostenia kontaktov 2 Zapadka
3  Vodidlo

ﬂ Proces kontroly polohy ramena so zapadkou je rovnaky pre centralne dvere aj pre teleskopické dvere.

P Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.
» Uistite sa, Ze rameno so zapadkou je v horizontalnej polohe. Vizualne skontrolujte vodidlo.
» Uistite sa, Ze vzdialenost medzi ramenom so zapadkou a podperou premostenia kontaktov je 7 mm.

194 | 356 J'50900020_SK_01 Copyright © 2020 INVENTIO AG




5.26.5 Kontrola vzdialenosti mechanického zamku dveri kabiny v zatvorenej polohe

o

1 Podpora premostenia kontaktov 2 Zapadka

P Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.

» Uistite sa, Ze rameno zamku so zapadkou je v normalnej polohe a Ze sa dotyka podpery premostenia
kontaktov.

» Manualne otvorte dvere v zatvorenej polohe tak, ze ruéne mierne otvorite zatvaraci mechanizmus.

» V pripade centralnych dveri sa uistite, Ze vzdialenost medzi ramenom so zapadkou a podperou premostenia
kontaktov je minimalne 3 mm.

» V pripade teleskopickych dveri sa uistite, ze vzdialenost medzi ramenom so zapadkou a podperou
premostenia kontaktov je minimalne 5 mm.

Copyright © 2020 INVENTIO AG J 50900020_SK_01 195 | 356




5.26.6 Kontrola polohy uvolnovacieho val¢eka zatvaracieho mechanizmu

1 Paka na uvolnenie zatvaracieho mechanizmu 2 Naraznik dorazu
Nosnik

3
ﬂ Uistite sa, Ze skrutky kladky nebudu odstranené uplne. Uvolnite skrutky kladky, aby sa mohol pohybovat
iba napinag.

» Drziaky posurite priblizne 20 mm v smere otvarania.

» DrZiaky presurnite v smere zatvarania tak, aby sa nachadzali vo vzdialenosti 10 mm od gumeného naraznika.

» Uistite sa, Ze sa uvolfiovaci valek zatvaracieho mechanizmu dotyka uvolfiovacej paky zatvaracieho
mechanizmu.

> V pripade potreby nastavte uvolfiovaci valéek zatvaracieho mechanizmu.
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5.26.7 Kontrola polohy zapadky

Wi

—

1 Premostenie kontaktov 2 Spinac KTC
3  Zapadka 4 7 mm znacka

ﬂ Oznacena linia na zamku dveri kabiny ukazuje, kde je zapadka zasunuta na 7 mm.

» Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.
P Uistite sa, Ze zapadka je zasunuta minimalne na 7 mm, skoér nez ddjde ku kontaktu so spinacom KTC.
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5.26.8 Kontrola zarovnania spinacov a premostenia kontaktov

5.26.8.1 Kontrola zarovnania spinaca dveri kabiny KTC a premostenia kontaktov

X
>

O

1 Premostenie kontaktov 2 Spinac KTC

» Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.

» Skontrolujte polohu KTC.

Poloha X: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a bezpeénostnym spinaom KTC je 4 mm.
Poloha Y: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinaca KTC.

Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spina¢a KTC.

> V pripade potreby nastavte spina€ KTC.
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5.26.8.2 Kontrola zarovnania bezpec¢nostného spinac¢a KTC2 a premostenia kontaktov

=5 —_.I'//_ -

1 Bezpecdnostny spina¢ KTC2 2 Premostenie kontaktov

P> Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.
» Skontrolujte polohu KTC2.
— Poloha X: Vzdialenost medzi premostenim bezpecnostnych kontaktov a bezpe€nostnym spinacom KTC2
je 4 mm.
— Poloha Y: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte bezpe€nostného spinaca KTC2.
— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte bezpe&nostného spinaca KTC2.

> V pripade potreby nastavte bezpeénostny spina¢ KTC2.
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5.26.8.3 Kontrola zarovnania spinac¢a dveri kabiny KET-S2 a premostenia kontaktov

1 Premostenie kontaktov 2 Spina¢ KET-S2

» Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.

» Skontrolujte polohu KET-S2.

Poloha X: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a bezpe€nostnym spinaom KET-S2 je 3 mm.
Poloha Y: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinaéa KET-S2.

Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinaca KET-S2.

> V pripade potreby nastavte spina KET-S2.
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5.27 Sachtové dvere DO FEC-EU
5.27.1 Prehlad $achtovych dveri

Prah

Naw =

Ochranna doska

Panel dveri
Mechanizmus dveri

2 Vodiaca éelust
4 Ram dveri
6 Zariadenie na uvolnenie zamku dveri

5.27.2 Plan udrzby Sachtovych dveri

Interval (v Popis

mesiacoch)
12 Kontrola Cistoty
12 Kontrola pritomnosti poSkodeni a korézie
12 Kontrola stavu vodiacej Celuste
12 Kontrola stavu synchroniza¢ného lana
12 Kontrola vertikalnej subeZnosti panela dveri
12 Kontrola zarovnania panela dveri
12 Kontrola vzdialenosti panela dveri
12 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave
12 Kontrola prevadzky uzatvaracej pruziny dveri
12 Kontrola zariadenia na uvolnenie zamku dveri
12 Kontrola nudzového uvolnenia
12 Kontrola poskodenia spinata KNET
12 Kontrola zamku Sachtovych dveri DO FEC-EU
12 Kontrola vykonu panela dveri
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5.27.3 Kontrola Cistoty

1 Mechanizmus dveri 2 Vodidlo

ﬂ — NepouZzivaijte Cistiace prostriedky s obsahom silnych rozpustadiel alebo abrazivnych latok.
— Na vodidla nenanasajte olej ani mazivo.
— Profil prahu dveri a panely dveri €istite handri¢kou.

» Uistite sa, ze mechanizmus dveri a vodidlo su zbavené nedistot a hrdze.
» Uistite sa, ze panely dveri a profil prahu dveri su Cisté a zbavené necistot.

5.27.4 Kontrola pritomnosti poskodeni a korézie
» Uistite sa, Zze mechanizmus dveri, panely a prahy dveri nie su poSkodené a nejavia znamky korézie.

5.27.5 Kontrola stavu vodiacej ¢eluste

DO FEC-EU (LD Fermator Compact)

1 Konzola vodiacej Celuste 2 Profil prahu
3 Vodiaca Celust

» Potlacte panely dveri smerom k strane otvarania.
» Uistite sa, Ze panely dveri sa pohybuju hladko a Ze vedu v prahu dveri.

— Ak je medzera medzi stenou prahu a vodiacou ¢efustou > 1 mm, vymerite vodiacu Celust.
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5.27.6 Kontrola stavu synchronizaéného lana

W

X Dizka stlagenej pruziny Y  Dizka volnej pruziny

» Uistite sa, Ze synchroniza¢né lano nie je poSkodené.

P Uistite sa, Ze synchroniza¢né lano nie je rozstrapkané.

P Uistite sa, Ze synchronizacné lano nejavi znamky korozie.
> Uistite sa, ze lanové svorky su utiahnute.

» Uistite sa, ze dizka stlaCenej pruziny je X =21 mm.

5.27.7 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri

1 Panel dveri 2 Skrutka
3 Mechanizmus dveri
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» Uistite sa, Ze zarubne panelov dveri su vo vertikalnej a vzajomne rovnobeznej polohe.
» Zatvorte panely dveri.
» V pripade centralnych dveri sa uistite, Ze medzera medzi zarubfiami panelov dveri je 1 ... 6 mm.
» V pripade teleskopickych dveri so zatvaranim dolava alebo doprava sa uistite, Ze medzera medzi zarubriami
panelov dveri a ramom dverije 1 ... 6 mm.
» V pripade potreby upravte medzeru a zarovnajte panely dveri.
— Uvornite skrutky.
— Zarovnaijte panely dveri.
— Utiahnite skrutky.

5.27.8 Kontrola zarovnania panela dveri

A B

- ;

3

S

A  Centralne dvere B  Teleskopické dvere
1 Panel dveri

P Uistite sa, Ze panely dveri su otvorené. Pomocou vhodného nastroja skontrolujte, &i su panely dveri kabiny
zarovno s prednou stenou alebo zarubriou dveri.
» Ak nie su dverové panely zarovnané:
— Uvolnite svorku synchronizaného lana, ¢im uvolnite panel dveri zo synchronizacného lana.
— Uistite sa, Ze podloZky nie su poSkodené.
— Zarovnajte panely dveri a utiahnite svorku synchronizacného lana.
— V pripade potreby nastavte zadnu alebo prednu supravu vyrovnavacich podloziek.

5.27.9 Kontrola vzdialenosti panela dveri

» Uistite sa, Ze medzi nasledujucimi komponentmi je pritomna vola 3 ... 5 mm:

— Panely dveri a prah dveri.
— Panely dveri a ram.

L» V pripade potreby nastavte panely dveri.
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5.27.10 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave

S———=

S——

1 Panel dveri

ﬂ Pri manualnom pohybe panelov dveri nevyvijajte silu va¢siu ako 150 N.

» Uistite sa, Ze panel dveri je zatvoreny a Ze dvere su zamknuté.

» Panely dveri manualne otvarajte zospodu najviac, ako to bude mozné.

P Uistite sa, Ze je dodrzana vzdialenost X < 30 mm pre teleskopické dvere a X <45 mm pre centralne dvere.
» Ak vzdialenost presiahne hodnotu tolerancie, nastavte panely dveri a skontrolujte stav protivaléekov.
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5.27.11 Kontrola prevadzky uzatvaracej pruziny dveri

Otvorenie C2

1 Uzatvaracia pruzina dveri 2 Napinaci prvok
3 Drziak napinacieho prvku 4 Drziak pruziny
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Otvorenie T2

1 Drziak napinacieho prvku 2 Uzatvaracia pruzina dveri
3 Drziak pruziny

» Uistite sa, Ze uzatvaracia pruzina dveri nejavi znamky kordzie.
P Uistite sa, Ze pruzina dveri nevydava pocas otvarania a zatvarania dveri zZiaden hluk.
— V pripade potreby pruzinu dveri oCistite.
» Uistite sa, ze sa uzatvaracia pruzina dveri nachadza v spravnej polohe.
P Uistite sa, Ze v3etky Sachtové dvere funguju spravne.
> Uistite sa, Ze vSetky panely dveri su automaticky zatvorené z viacerych otvaracich poléh.
» Uistite sa, ze zamok dveri je spravne zasunuty.
» Ak existuje viac ako jedno umiestnenie drziaka pruziny, natiahnite uzatvaraciu pruZinu dveri k tomu dalSiemu.
» Ak dvere nefunguju alebo ak zamok dveri spravne nezapada, vymente uzatvaraciu pruzinu dveri.
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5.27.12 Kontrola zariadenia na uvolnenie zamku dveri

ﬂ Skontrolujte iba zariadenie na uvolnenie Sachtovych dveri na najniz§om podlazi.

v
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1 Ocelové lano 2 Platnha lana

» Potiahnite za ocelové lano a uistite sa, ze sa otvori zamok dveri.
P Uistite sa, Ze sa uvolfovacie zariadenie nedotyka zamku dveri.
P Uistite sa, Ze ocelové lano nie je poSkodené.

5.27.13 Kontrola nidzového uvolnenia

» Zasurite klU¢ nadzového uvolnenia do mechanizmu nuidzového uvolnenia.

» Otodte kli¢om nudzového uvolnenia a uistite sa, Ze rameno nudzového uvolnenia uvolni zamok dveri.

P Uistite sa, Zze torzna pruzina nejavi znamky korozie.

» Po vytiahnuti kli¢a nudzového uvolnenia sa uistite, ze rameno nidzového uvolnenia sa vrati do pévodne;j
polohy.

» Pomocou klu¢a nadzového uvolnenia 10-krat oto¢te ramenom nudzového uvolnenia.

» Uistite sa, Ze sa mechanizmus nudzového uvofnenia mbze volne pohybovat.

5.27.14 Kontrola poskodenia spinaca KNET
ﬂ Spina¢ KNET je volitefny a je povinny, ked je nainstalované do¢asné bezpecnostné zariadenie (TSD).

» Uistite sa, ze spinaC KNET nie je poskodeny.
L, Ak je spinac KNET poSkodeny, vymerite ho.
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5.27.15 Kontrola vykonu panela dveri

ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpecuje manualne.

» Uistite sa, Ze na rame dveri alebo na dverach kabiny nedochadza ku kontaktom.
— V pripade potreby nastavte panel dveri alebo ram dveri.
P Uistite sa, Ze vodiace &eluste sa v prahu pohybuju lahko. Ak pohyb dveri nie je hladky:
— Odstrarite vodiace ¢eluste a skontrolujte horizontalne zakrivenie panela dveri.
— V pripade potreby vymernite vodiacu ¢elust.
ﬂ Uistite sa, Ze pohyb dveri sa zabezpecuje v normalnom reZime alebo v reZime prevadzky HMI.

P Uistite sa, Ze hlavné valCeky sa pohybuju hladko a Ze pri pohybovom odpore nevznika nadmerny hluk (napr.
hrmot).
» Ak vznika nadmerny hluk alebo dochadza k nerovhomernému pohybu, vykonajte nasledovné:

— Jemny hrmot: Skontrolujte stav hlavného val€eka. Hrmot je prijatefny, ak hluk zmizne po €astom pohybe
- g\illﬁg’/l'hrmot: Skontrolujte stav hlavného valeka.
> V pripade potreby vymerite hlavny valCek.
— Nerovnomerny pohyb: Uistite sa, Ze protivalCek je spravne nastaveny.
L V pripade potreby vymenite protivalCek.
ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpeduje v normalnom rezime.

» Skontrolujte celkovy vykon dveri.
— Skontrolujte kvalitu jazdy dveri.
Uistite sa, Ze nedochadza k hrmotu alebo Skrabotu vo dverach.
Uistite sa, Ze sa dvere nezastavia po€as uzamykania/odomykania.
Uistite sa, Ze pri zatvarani zamku Sachtovych dveri alebo dveri kabiny nevznika hluk.
» Skontrolujte, ¢i vodiaca ¢elust nevydava hluk.

> V pripade zna¢ného hluku nastavte alebo vymerite komponenty.
» Skontrolujte uplné zatvaranie Sachtovych dveri a dveri kabiny.

— Uistite sa, Ze medzi panelmi dveri nie je viditefna medzera.
— Ak su dvere uplne zatvorené, uistite sa, Ze zo Sachty nevidno Ziadne svetlo.

L» V pripade potreby nastavte panely dveri a dorazy drzZiaka.

5.28 Zamok sachtovych dveri pre DO FEC-EU
5.28.1  Plan udrzby zamku Sachtovych dveri

ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Cislo osved&enia o typovej skuske a vyrobca st stiéastou dokumentu s
informaciami pre zakaznika.

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola identifikaénych oznaceni
12 Kontrola stavu val€eka zamku a protivaléeka
12 Kontrola polohy zapadky
12 Kontrola polohy valéeka zamku
12 Kontrola zarovnania spinacov Sachtovych dveri a premosteni kontaktov

5.28.2 Kontrola identifikaénych oznaceni

ﬂ Toto je bezpelnostny komponent. PouZitie identifikaCnych oznaéeni je povinné pri identifikacii a sledovani
komponentov.
P Uistite sa, Ze identifikaCné oznadenia su pritomné a Citatelné.
» Ak identifikacné oznacenia chybaju alebo su necitatelné, komponent vymente.
5.28.3 Kontrola stavu valéeka zamku a protivalc¢eka
P Uistite sa, Ze poistné valCeky, protivalCeky a poistné podlozky nie su poSkodené.
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5.28.4 Kontrola polohy zapadky

1 Premostenie kontaktov 2 Podpera KTS
3  SpinaC KTS 4  Zipadka

ﬂ Oznacena linia na zamku dveri ukazuje, kde je zapadka zasunuta na 7 mm.

» Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.
» Uistite sa, Ze zapadka je zasunuta minimalne na 7 mm, skér nez dojde ku kontaktu so spinaom KTS.
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1 Uzavrety gumeny doraz 2 Podpera KTS
3  Zapadka 4 Nosnik

P Uistite sa, Ze vzdialenost medzi podperou KTS a zapadkou je 1 mm.
» Uistite sa, Ze vzdialenost nenarisa funkciu spinaca KTS.
5.28.5 Kontrola polohy valéeka zamku
» Uistite sa, ¢i je medzi valCekmi zamku a prahom dveri kabiny dostatoéna medzera na prejazd.

> V pripade potreby nastavte val€eky zadmku a zatvaraci mechanizmus tak, aby dosahovali spravnu
vzdialenost.
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5.28.6 Kontrola zarovnania spinacov a premostenia kontaktov

5.28.6.1 Kontrola zarovnania spinaca Sachtovych dveri KTS a premostenia kontaktov

A  Centralne dvere B

Teleskopické dvere
1 Spina¢ KTS

2 Premostenie kontaktov

» Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju dorazu naraznikov.
» Skontrolujte polohu KTS.

— Poloha X: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinaca KTS.
— Poloha Y: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a spinaom KTS je 1 ... 2 mm.
— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinaca KTS.

> V pripade potreby nastavte spina€ KTS.
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5.28.6.2 Kontrola zarovnania bezpeénostného spina¢a KTS1 a premostenia kontaktov

1 Premostenie kontaktov 2 Bezpelnostny spinaé KTS1

P> Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.

» Skontrolujte polohu KTS1.
— Poloha X: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a bezpe¢nostnym spinacom KTS1 je 1 ... 2 mm.
— Poloha Y: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte bezpe&nostného spina¢a KTS1.
— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte bezpeénostného spinaca KTS1.

> V pripade potreby nastavte bezpeénostny spina¢ KTS1.
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5.29 Sachtové dvere DO NST
5.29.1 Prehlad $achtovych dveri
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1 Ochranna doska 2 Vodiaca ¢elust
3 Panel dveri 4 Zariadenie na uvolnenie zamku dveri
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5 Magnet dveri Sachtového informaéného systému 6 Mechanizmus dveri
— Iba nariadenie MX a SC

7 Ram dveri

8 Prah

5.29.2 Plan udrzby Sachtovych dveri

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola &istoty
12 Kontrola pritomnosti poskodeni a korézie
12 Kontrola stavu vodiacej Celuste
12 Kontrola stavu synchronizaéného lana
12 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri
12 Kontrola zarovnania panela dveri
12 Kontrola vzdialenosti panela dveri
12 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave
12 Kontrola prevadzky uzatvaracieho zariadenia dveri
12 Kontrola zariadenia na uvolnenie zamku dveri
12 Kontrola nidzového uvolnenia
12 Kontrola modulu LDU
12 Kontrola zamku Sachtovych dveri DO NST
12 Kontrola vykonu panela dveri

5.29.3 Kontrola Cistoty

1 Vodidlo

ﬂ — Nepouzivajte Cistiace prostriedky s obsahom silnych rozpustadiel alebo abrazivnych latok.
— Na vodidla nenanas$ajte olej ani mazivo.
— Profil prahu dveri a panely dveri Cistite handrickou.

» Uistite sa, Ze mechanizmus dveri a vodidlo su zbavené necistét a hrdze.
P Uistite sa, Ze panely dveri a profil prahu dveri su €isté a zbavené necistét.

5.29.4 Kontrola pritomnosti poskodeni a korézie

P Uistite sa, Zze mechanizmus dveri, panely a prahy dveri nie su poskodené a nejavia znamky korézie.
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5.29.5 Kontrola stavu vodiacej celuste

DO NST (LD Ningho Shenling)

1 Vodiaca ¢elust

» Potlacte panely dveri smerom k strane otvarania.
» Uistite sa, Ze panely dveri sa pohybuju hladko a Ze vedu v prahu dveri.

— Ak je medzera medzi stenou prahu a vodiacou ¢efustou > 2 mm, vymerite vodiacu Celust.

5.29.6 Kontrola stavu synchronizaéného lana

W

X  Dizka tlagnej pruziny Y  Dizka volnej pruziny

» Uistite sa, Ze synchroniza¢né lano nie je poSkodené.

» Uistite sa, Ze synchroniza&né lano nie je rozstrapkané.

» Uistite sa, Ze synchronizacné lano nejavi znamky korozie.
» Uistite sa, Ze kablové svorky su utiahnuté.

» Uistite sa, ze dizka stladenej pruziny je X = 20 +1 mm.
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5.29.7 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri

1 Panel dveri 2 Skrutka
3 Mechanizmus dveri

» Uistite sa, Ze zarubne panelov dveri su vo vertikalnej a vzgjomne rovnobeznej polohe.
» Zatvorte panely dveri.
» V pripade centralnych dveri sa uistite, Ze medzera medzi zarubfiami panelov dveri je 1 ... 6 mm.

» V pripade teleskopickych dveri so zatvaranim dolava alebo doprava sa uistite, ze medzera medzi zarubrfiami
panelov dveri a ramom dverije 1 ... 6 mm.

» V pripade potreby upravte medzeru a zarovnajte panely dveri.
— Uvolnite skrutky.
— Zarovnaijte panely dveri.
— Utiahnite skrutky.
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5.29.8 Kontrola zarovnania panela dveri

:DR
[~

y

1 Panel dveri

» Uistite sa, Ze panely dveri su otvorené. Pomocou vhodného nastroja skontrolujte, ¢i su panely dveri kabiny
zarovno s prednou stenou alebo zarubriou dveri.
» Ak nie su dverové panely zarovnané:
— Uvolnite svorku synchronizaéného lana, ¢im uvolnite panel dveri zo synchronizaéného lana.
— Uistite sa, Ze podlozky nie su poskodené.
— Zarovnajte panely dveri a utiahnite svorku synchronizacného lana.
— V pripade potreby nastavte zadnu alebo prednu supravu vyrovnavacich podloziek.

5.29.9 Kontrola vzdialenosti panela dveri

P Uistite sa, Ze medzi nasledujucimi komponentmi je pritomna vola 3 ... 5 mm:
— Panely dveri a prah dveri.
— Panely dveri a rdm.

> V pripade potreby nastavte panely dveri.
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5.29.10 Kontrola otvarania dveri vzamknutom stave

S———=

S——

1 Panel dveri

ﬂ Pri manualnom pohybe panelov dveri nevyvijajte silu va¢siu ako 150 N.

» Uistite sa, Ze panel dveri je zatvoreny a Ze dvere su zamknuté.
» Panely dveri manualne otvarajte zospodu najviac, ako to bude mozné.
» Uistite sa, Ze vzdialenost bude X <45 mm.

» Ak vzdialenost presiahne hodnotu tolerancie, nastavte panely dveri a skontrolujte stav protivaléekov.
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5.29.11 Kontrola prevadzky uzatvaracej pruziny dveri

Otvorenie C2

1 Kolik

P Uistite sa, Ze uzatvaracia pruzina dveri nejavi znamky kordzie.
» Uistite sa, Zze pruzina dveri nevydava poCas otvarania a zatvarania dveri Ziaden hluk.

L» V pripade potreby pruzinu dveri ocistite.
» Uistite sa, Ze sa uzatvaracia pruzina dveri nachadza v spravnej polohe.
P Uistite sa, Ze vSetky Sachtové dvere funguju spravne.
» Uistite sa, Ze v3etky panely dveri su automaticky zatvorené z viacerych otvaracich poléh.

» Uistite sa, ze zamok dveri je spravne zasunuty.
» Ak existuje viac ako jedno umiestnenie drziaka pruziny, natiahnite uzatvaraciu pruZinu dveri k tomu dalSiemu.

» Ak dvere nefunguju alebo ak zamok dveri spravne nezapada, vymente uzatvaraciu pruzinu dveri.
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5.29.12 Kontrola zariadenia na uvolnenie zamku dveri

ﬂ Skontrolujte iba zariadenie na uvolnenie Sachtovych dveri na najniz§om podlazi.

1 Uvolniovacie zariadenie 2 Zamok dveri
3 Ocelové lano

» Potiahnite za ocelové lano a uistite sa, Zze sa otvori zamok dveri.
P Uistite sa, Ze sa uvolfiovacie zariadenie nedotyka zamku dveri.
P> Uistite sa, Ze ocelové lano nie je poSkodené.
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5.29.13 Kontrola nudzového uvolnenia

1 Torzna pruzina 2 Rameno nudzového uvolnenia
3 Kra€ nadzového uvolnenia

» Zasurite kf'u€ nudzového uvolnenia do mechanizmu nudzového uvolnenia.

» Otocte klu€om nudzového uvolnenia a uistite sa, Ze rameno nudzového uvolnenia uvolni zamok dveri.

» Uistite sa, Ze torzna pruzina nejavi znamky korozie.

» Po vytiahnuti kflu¢a nadzového uvolnenia sa uistite, Ze rameno nidzového uvolnenia sa vrati do pévodnej
polohy.

» Pomocou klu¢a nudzoveého uvolnenia 10-krat otote ramenom nudzového uvolnenia.

> Uistite sa, Ze sa mechanizmus nudzového uvolnenia mdze volne pohybovat.

5.29.14 Kontrola modulu LDU
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1 Kryt LDU 2  Modul LDU
ﬂ Kla¢e ma v ischove udrzbovy personal.

» Otocenim klt¢a v smere hodinovych ruci¢iek odomknete zamok LDU.
» Uistite sa, ze kryt LDU sa v spodnej Casti otvori automaticky.

» Potlacte kryt LDU nahor.

» Namontujte kryt LDU spat na modul LDU.

» Uistite sa, zZe kryt LDU je spravne pripevneny k modulu LDU.

5.29.15 Kontrola vykonu panela dveri

ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpecuje manualne.

» Uistite sa, Ze na rame dveri alebo na dverach kabiny nedochadza ku kontaktom.
— V pripade potreby nastavte panel dveri alebo ram dveri.
P Uistite sa, Ze vodiace &eluste sa v prahu pohybuju lahko. Ak pohyb dveri nie je hladky:
— Odstrarite vodiace ¢eluste a skontrolujte horizontalne zakrivenie panela dveri.
— V pripade potreby vymerite vodiacu Celust.
ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpeduje v normalnom rezime alebo v rezime prevadzky HMI.

» Uistite sa, Ze hlavné val¢eky sa pohybuju hladko a Ze pri pohybovom odpore nevznika nadmerny hluk (napr.
hrmot).

» Ak vznikd nadmerny hluk alebo dochadza k nerovnomernému pohybu, vykonajte nasledovné:

— Jemny hrmot: Skontrolujte stav hlavného val&eka. Hrmot je prijatelny, ak hluk zmizne po astom pohybe
dveri.

— Silny hrmot: Skontrolujte stav hlavného valCeka.
L, V pripade potreby vymerite hlavny valcek.

— Nerovnomerny pohyb: Uistite sa, Ze protivalCek je spravne nastaveny.
L V pripade potreby vymernite protivalCek.

ﬂ Uistite sa, Ze pohyb dveri sa zabezpeduje v normalnom rezime.

» Skontrolujte celkovy vykon dveri.

Skontrolujte kvalitu jazdy dveri.

Uistite sa, Ze nedochadza k hrmotu alebo Skrabotu vo dverach.

Uistite sa, Ze sa dvere nezastavia po€as uzamykania/odomykania.

Uistite sa, Ze pri zatvarani zamku Sachtovych dveri alebo dveri kabiny nevznika hluk.
» Skontrolujte, ¢i vodiaca ¢elust nevydava hluk.

> V pripade zna¢ného hluku nastavte alebo vymerite komponenty.
» Skontrolujte Uplné zatvaranie Sachtovych dveri a dveri kabiny.

— Uistite sa, Ze medzi panelmi dveri nie je viditelna medzera.
— Ak su dvere uplne zatvorené, uistite sa, Ze zo Sachty nevidno Ziadne svetlo.

L» V pripade potreby nastavte panely dveri a dorazy drzZiaka.
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5.30 Zamok Sachtovych dveri pre DO NST
5.30.1 Plan udrzby zamku $achtovych dveri

ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Cislo osved&enia o typovej skuske a vyrobca su stéastou dokumentu s
informaciami pre zakaznika.

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola identifikacnych oznaceni
12 Kontrola stavu val€eka zamku a protivaléeka
12 Kontrola prevadzky protival¢ekov
12 Kontrola polohy zapadky
12 Kontrola polohy valéeka zamku
12 Kontrola zarovnania spinacov a premostenia kontaktov

5.30.2 Kontrola identifikaénych oznaeni

ﬂ Toto je bezpecnostny komponent. Pouzitie identifikaCnych oznaceni je povinné pri identifikacii a sledovani
komponentov.

P Uistite sa, Ze identifikacné oznacenia su pritomné a Citatelné.
» Ak identifikacné oznacenia chybaju alebo su necitatelné, komponent vymerite.

5.30.3 Kontrola stavu val¢eka zamku a protival¢eka
P Uistite sa, Ze poistné valCeky, protivaléeky a poistné podloZky nie su poSkodené.

5.30.4 Kontrola prevadzky protivaléekov

1 Pozorovacie okno 2 Vodidlo
3 ProtivalCeky

» Uistite sa, Ze protivaléeky sa méZu volne otacat.
» Uistite sa, Ze vzdialenost medzi protivaléekmi a vodidlom je 0,2 ... 0,5 mm.

L» V pripade potreby nastavte protivalCeky.
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5.30.5 Kontrola polohy zapadky

/

\

J . -t ——
c O L S
e \\/v L@_"d\
S
17 [ 2
1 Zapadka 2 7 mm oznacena linia

ﬂ Oznacena linia na zamku dveri ukazuje, kde je zapadka zasunuta na 7 mm.

» Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.
» Uistite sa, Ze zapadka je zasunuta minimalne na 7 mm, skér nez dbjde ku kontaktu so spinaom KTS.

1 Zapadka 2 Nosnik

» Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.
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» Uistite sa, Ze vzdialenost medzi podperou KTS a skrutkou je 2 £0,5 mm vo vertikalnom smere a 3 £0,5 mm v
bo¢nom smere.
> V pripade potreby nastavte nosnik tak, aby dosahoval spravnu vzdialenost.

» Presunite nosnik, aby ste dosiahli pozadované nastavenie.
» Utiahnite upevriovaci kolik a upevnovaciu skrutku.
P Uistite sa, Ze vzdialenost nenarisa funkciu spinaca KTS.

5.30.6 Kontrola polohy valéeka zamku

DO VAR 15C2 A B
Zatvaraci mechanizmus, faza Il 15 39
CDL, faza ll 15 47
DO VAR 35 C2 A B
Zatvaraci mechanizmus, faza | 14 42
(dlha)

CDL, faza | (dIha) 14 48
Zatvaraci mechanizmus, faza Il 15 39
(dIha)

CDL, faza Il (dIha) 15 47

P Uistite sa, €i je medzi valekmi zamku a prahom dveri kabiny dostato¢na medzera na prejazd.

> V pripade potreby nastavte val€eky zamku a zatvaraci mechanizmus tak, aby dosahovali spravnu
vzdialenost.

5.30.7 Kontrola zarovnania spinac¢ov a premostenia kontaktov

5.30.7.1 Kontrola zarovnania spina¢a Sachtovych dveri KTS a premostenia kontaktov

2.5+0.5
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1 Spina¢ KTS 2 Premostenie kontaktov

P Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.

» Skontrolujte polohu KTS.
— Poloha X: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinaca KTS.
— Poloha Y: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a spinaom KTS je 2 £0.5 mm.
— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinaca KTS.

> V pripade potreby nastavte spina¢ KTS.
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5.30.7.2 Kontrola zarovnania bezpeénostného spina¢a KTS1 a premostenia kontaktov

4.5+0.5

|
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1 a1 eius
=
1 Premostenie kontaktov 2 Bezpecnostny spina¢ KTS1

P Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.
» Skontrolujte polohu KTS1.

— Poloha X: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a bezpe¢nostnym spinacom KTS1 je 4,5 ... £0,5 mm.
— Poloha Y: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte bezpe&nostného spina¢a KTS1.
— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte bezpeénostného spina¢a KTS1.

> V pripade potreby nastavte bezpecnostny spina¢ KTS1.

5.31 Sachtové dvere DO SEC
5.31.1  Prehlad Sachtovych dveri
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1 Prah dveri 2 Panel dveri
3 Zamok Sachtovych dveri, 4 Nosnik

5 Horny nosnik dveri 6 Synchronizaéné lanko

5.31.2 Plan udrzby Sachtovych dveri

Interval (v Popis

mesiacoch)
12 Kontrola &istoty
12 Kontrola pritomnosti poSkodeni a kordzie
12 Kontrola stavu vodiacej Celuste
12 Kontrola stavu synchroniza¢ného lana
12 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri
12 Kontrola zarovnania panela dveri
12 Kontrola vzdialenosti panela dveri
12 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave
12 Kontrola nudzového uvolnenia
12 Kontrola prevadzky uzatvaracej pruziny dveri
12 Kontrola zamku $achtovych dveri DO SEC
12 Kontrola vykonu panela dveri

5.31.3 Kontrola Cistoty

1 2
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1 Mechanizmus dveri 2 Vodidlo

ﬂ — Nepouzivajte &istiace prostriedky s obsahom silnych rozpustadiel alebo abrazivnych latok.
— Na vodidla nenanasajte olej ani mazivo.
— Profil prahu dveri a panely dveri Cistite handric¢kou.

P Uistite sa, Zze mechanizmus dveri a vodidlo su zbavené necistét a hrdze.
» Uistite sa, Ze panely dveri a profil prahu dveri su €isté a zbavené necistét.

5.31.4 Kontrola pritomnosti poskodeni a korézie
» Uistite sa, Ze mechanizmus dveri, panely a prahy dveri nie su poSkodené a nejavia znamky korozie.
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5.31.5 Kontrola stavu vodiacej ¢eluste

1 Vodiaca &elust

» Potlacte panel dveri smerom k strane otvarania.
» Uistite sa, Ze panely dveri sa pohybuju hladko a Ze vedu v prahu dveri.

— Ak je medzera medzi stenou prahu a vodiacou Celfustou > 1 mm, vymerite vodiacu Celust.

5.31.6 Kontrola stavu synchronizaéného lana

» Uistite sa, Ze synchroniza&né lano nie je poSkodené.

» Uistite sa, Ze synchronizadné lano nie je rozstrapkané.

P Uistite sa, Ze synchroniza&né lano nejavi znamky korozie.
> Uistite sa, ze kablové svorky su utiahnuté.

» Uistite sa, Ze dlzka tlacnej pruziny je spravna.

5.31.7 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri

1 Panel dveri 2 Mechanizmus dveri

» Uistite sa, ze zarubne panelov dveri su vo vertikalnej a vzajomne rovnobeznej polohe.
» Zatvorte panely dveri.
» V pripade centralnych dveri sa uistite, Ze medzera medzi zarubfiami panelov dveri je 1 ... 6 mm.
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» V pripade teleskopickych dveri so zatvaranim dolava alebo doprava sa uistite, Ze medzera medzi zarubriami
panelov dveri a ramom dverije 1 ... 6 mm.
» V pripade potreby upravte medzeru a zarovnajte panely dveri.
— Uvolnite skrutky.
— Zarovnaijte panely dveri.
— Utiahnite skrutky.

5.31.8 Kontrola zarovnania panela dveri

A B

S i

7 = -

N

A  Centralne dvere B  Teleskopické dvere
1 Panel dveri

P Uistite sa, Ze panely dveri su otvorené. Pomocou vhodného nastroja skontrolujte, &i su panely dveri kabiny
zarovno s prednou stenou alebo zarubriou dveri.
» Ak nie su dverové panely zarovnané:

— Uvolnite svorku synchronizaného lana, ¢im uvolnite panel dveri zo synchronizacného lana.
— Uistite sa, Ze podloZky nie su poSkodené.

— Zarovnajte panely dveri a utiahnite svorku synchronizacného lana.

— V pripade potreby nastavte zadnu alebo prednu supravu vyrovnavacich podloziek.

5.31.9 Kontrola vzdialenosti panela dveri

» Uistite sa, Ze medzi nasledujucimi komponentmi je pritomna vola < 10 mm:
— Panely dveri a prah dveri.
— Panely dveri a ram.

L V pripade potreby nastavte panely dveri.
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5.31.10 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave

S——

1 Panel dveri

ﬂ Pri manualnom pohybe panelov dveri nevyvijajte silu va¢siu ako 150 N.

» Uistite sa, Ze panel dveri je zatvoreny a Ze dvere su zamknuté.

» Panely dveri manualne otvarajte zospodu najviac, ako to bude mozné.

P Uistite sa, Ze je dodrzana vzdialenost X < 30 mm pre teleskopické dvere a X <45 mm pre centralne dvere.
» Ak vzdialenost presiahne hodnotu tolerancie, nastavte panely dveri a skontrolujte stav protivaléekov.

5.31.11 Kontrola nidzového uvolnenia

» Zasunte klu¢ nudzového uvolnenia do mechanizmu nudzového uvolnenia.

» Otocte klit€om nudzového uvolnenia a uistite sa, Ze rameno nidzového uvolnenia uvolni zamok dveri.

P> Uistite sa, Ze torzna pruzina nejavi znamky korozie.

» Po vytiahnuti klu¢a nadzového uvolnenia sa uistite, Ze rameno nudzového uvolnenia sa vrati do pévodnej
polohy.

» Pomocou klti¢a nadzového uvolnenia 10-krat oto¢te ramenom nudzového uvolnenia.

» Uistite sa, Ze sa mechanizmus nudzového uvolnenia méze volne pohybovat.

5.31.12 Kontrola prevadzky uzatvaracej pruziny dveri

» Uistite sa, Ze uzatvaracia pruzina dveri nejavi znamky korézie.
> Uistite sa, Ze pruzina dveri nevydava pocas otvarania a zatvarania dveri ziaden hluk.
L» V pripade potreby pruzinu dveri ocistite.
P Uistite sa, Ze sa uzatvéracia pruzina dveri nachadza v spravnej polohe.
» Uistite sa, ze vSetky Sachtové dvere funguju spravne.
» Uistite sa, Ze v3etky panely dveri su automaticky zatvorené z viacerych otvaracich poléh.
» Uistite sa, Ze zdmok dveri je spravne zasunuty.
» Ak existuje viac ako jedno umiestnenie drziaka pruziny, natiahnite uzatvaraciu pruzinu dveri k tomu dalSiemu.
» Ak dvere nefunguju alebo ak zamok dveri spravne nezapada, vymente uzatvaraciu pruzinu dveri.
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5.31.13 Kontrola vykonu panela dveri

ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpecuje manualne.

» Uistite sa, Ze na rame dveri alebo na dverach kabiny nedochadza ku kontaktom.
— V pripade potreby nastavte panel dveri alebo ram dveri.
P Uistite sa, Ze vodiace &eluste sa v prahu pohybuju lahko. Ak pohyb dveri nie je hladky:
— Odstrarite vodiace ¢eluste a skontrolujte horizontalne zakrivenie panela dveri.
— V pripade potreby vymernite vodiacu ¢elust.
ﬂ Uistite sa, Ze pohyb dveri sa zabezpecuje v normalnom reZime alebo v reZime prevadzky HMI.

P Uistite sa, Ze hlavné valCeky sa pohybuju hladko a Ze pri pohybovom odpore nevznika nadmerny hluk (napr.
hrmot).

» Ak vznika nadmerny hluk alebo dochadza k nerovhomernému pohybu, vykonajte nasledovné:

— Jemny hrmot: Skontrolujte stav hlavného val€eka. Hrmot je prijatefny, ak hluk zmizne po €astom pohybe
dveri.

— Silny hrmot: Skontrolujte stav hlavného valCeka.
> V pripade potreby vymerite hlavny valCek.

— Nerovnomerny pohyb: Uistite sa, Ze protivalCek je spravne nastaveny.
L V pripade potreby vymenite protivalCek.

ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpeduje v normalnom rezime.

» Skontrolujte celkovy vykon dveri.

— Skontrolujte kvalitu jazdy dveri.

Uistite sa, ze nedochadza k hrmotu alebo Skrabotu vo dverach.

Uistite sa, Ze sa dvere nezastavia po€as uzamykania/odomykania.

Uistite sa, Ze pri zatvarani zamku Sachtovych dveri alebo dveri kabiny nevznika hluk.
» Skontrolujte, ¢i vodiaca ¢elust nevydava hluk.

> V pripade zna¢ného hluku nastavte alebo vymerite komponenty.
» Skontrolujte uplné zatvaranie Sachtovych dveri a dveri kabiny.

— Uistite sa, Ze medzi panelmi dveri nie je viditefna medzera.
— Ak su dvere uplne zatvorené, uistite sa, Ze zo Sachty nevidno Ziadne svetlo.

L» V pripade potreby nastavte panely dveri a dorazy drzZiaka.

5.32 Zamok sachtovych dveri pre DO SEC
5.32.1  Plan udrzby zamku Sachtovych dveri
ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Cislo osved&enia o typovej skuske a vyrobca st stiéastou dokumentu s
informéaciami pre zakaznika.
Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola identifikaénych oznaceni
12 Kontrola stavu val€eka zamku a protivaléeka
12 Kontrola polohy zapadky
12 Kontrola zarovnania spinaCov a premostenia kontaktov
5.32.2 Kontrola identifikaénych oznaceni
ﬂ Toto je bezpelnostny komponent. PouZitie identifikaCnych oznaéeni je povinné pri identifikacii a sledovani
komponentov.
P Uistite sa, Ze identifikaCné oznadenia su pritomné a Citatelné.
» Ak identifikacné oznacenia chybaju alebo su necitatelné, komponent vymente.
5.32.3 Kontrola stavu valéeka zamku a protivaléeka
» Uistite sa, Ze poistné valCeky, protivaléeky a poistné podlozky nie su poSkodené.
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5.32.4 Kontrola polohy zapadky

1 7 mm oznacena linia 2 SpinaC KTS
3 Premostenie kontaktov 4 Zapadka

ﬂ Oznacena linia na zamku dveri ukazuje, kde je zapadka zasunuta na 7 mm.

P Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.
» Uistite sa, ze zapadka je zasunuta minimalne na 7 mm, skér nez déjde ku kontaktu so spinacom KTS.
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5.32.5 Kontrola zarovnania spinacov a premostenia kontaktov

5.32.5.1 Kontrola zarovnania spinaca Sachtovych dveri KTS a premostenia kontaktov

1 Premostenie kontaktov 2 Spina€ KTS

» Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.
» Skontrolujte polohu KTS.
— Poloha X: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a spinatom KTS je 4 mm.
— Poloha Y: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinaca KTS.
— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinada KTS.

> V pripade potreby nastavte spinac¢ KTS.
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5.33 Sachtové dvere DO VL 15
5.33.1 Prehlad $sachtovych dveri

Naw =

Prah

Ochranna doska
Panel dveri
Mechanizmus dveri

2 Vodiaca éelust

4 Zariadenie na uvolnenie zamku dveri

6 Ram dveri

5.33.2 Plan udrzby Sachtovych dveri

Interval (v Popis

mesiacoch)
12 Kontrola &istoty
12 Kontrola pritomnosti poSkodeni a korézie
12 Kontrola stavu vodiacej Celuste
12 Kontrola stavu synchroniza¢ného lana
12 Kontrola vertikalnej subeZnosti panela dveri
12 Kontrola zarovnania panela dveri
12 Kontrola vzdialenosti panela dveri
12 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave
12 Kontrola prevadzky uzatvaracej pruziny dveri
12 Kontrola zariadenia na uvolnenie zamku dveri
12 Kontrola nudzového uvolnenia
12 Kontrola zamku Sachtovych dveri DO VL 15
12 Kontrola vykonu panela dveri
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5.33.3 Kontrola Cistoty

1 Vodidlo 2 Mechanizmus dveri

ﬂ — NepouZivajte Cistiace prostriedky s obsahom silnych rozpustadiel alebo abrazivnych latok.
— Na vodidla nenanas$ajte olej ani mazivo.
— Profil prahu dveri a panely dveri ¢istite handrickou.

P Uistite sa, Zze mechanizmus dveri a vodidlo su zbavené necistét a hrdze.
P Uistite sa, Ze panely dveri a profil prahu dveri su €isté a zbavené nedistét.

5.33.4 Kontrola pritomnosti poskodeni a korézie
» Uistite sa, Ze mechanizmus dveri, panely a prahy dveri nie su poSkodené a nejavia znamky korozie.

5.33.5 Kontrola stavu vodiacej ¢eluste

1 Konzola vodiacej Celuste 2  Vodiaca Celust
3 Profil prahu

» Potlacte panely dveri smerom k strane otvarania.
» Uistite sa, Ze panely dveri sa pohybuju hladko a Ze vedu v prahu dveri.

— Ak je medzera medzi stenou prahu a vodiacou ¢efustou > 1 mm, vymerite vodiacu Celust.
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5.33.6 Kontrola stavu synchronizaéného lana

W

X Dizka stlagenej pruziny Y  Dizka volnej pruziny

» Uistite sa, Ze synchroniza¢né lano nie je poSkodené.

P Uistite sa, Ze synchroniza¢né lano nie je rozstrapkané.

P Uistite sa, Ze synchronizacné lano nejavi znamky korozie.
> Uistite sa, Ze lanové svorky su utiahnute.

P Uistite sa, ze dizka stlacenej pruziny je X =10 mm.

5.33.7 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri

1 Panel dveri 2 Skrutka
3 Mechanizmus dveri
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» Uistite sa, Ze zarubne panelov dveri su vo vertikalnej a vzajomne rovnobeznej polohe.
» Zatvorte panely dveri.
» V pripade centralnych dveri sa uistite, Ze medzera medzi zarubfiami panelov dveri je 1 ... 6 mm.

» V pripade teleskopickych dveri so zatvaranim dolava alebo doprava sa uistite, Ze medzera medzi zarubriami
panelov dveri a ramom dverije 1 ... 6 mm.

» V pripade potreby upravte medzeru a zarovnajte panely dveri.
— Uvornite skrutky.
— Zarovnaijte panely dveri.
— Utiahnite skrutky.

5.33.8 Kontrola zarovnania panela dveri

A  Centralne dvere B  Teleskopické dvere
1 Panel dveri

» Uistite sa, Ze panely dveri su otvorené. Pomocou vhodného nastroja skontrolujte, €i su panely dveri kabiny
zarovno s prednou stenou alebo zarubrou dveri.
» Ak nie su dverové panely zarovnané:

— Uvolnite svorku synchronizaného lana, ¢im uvofnite panel dveri zo synchronizagného lana.
— Uistite sa, Ze podlozky nie su poSkodené.
— Zarovnajte panely dveri a utiahnite svorku synchronizacného lana.

5.33.9 Kontrola vzdialenosti panela dveri

» Uistite sa, Ze medzi nasledujucimi komponentmi je pritomna vola 3 ... 5 mm:
— Panely dveri a prah dveri.
— Panely dveri a ram.

L» V pripade potreby nastavte panely dveri.
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5.33.10 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave

S———=

S——

1 Panel dveri

ﬂ Pri manualnom pohybe panelov dveri nevyvijajte silu va¢siu ako 150 N.

» Uistite sa, Ze panel dveri je zatvoreny a Ze dvere su zamknuté.

» Panely dveri manualne otvarajte zospodu najviac, ako to bude mozné.

P Uistite sa, Ze je dodrzana vzdialenost X < 30 mm pre teleskopické dvere a X <45 mm pre centralne dvere.
» Ak vzdialenost presiahne hodnotu tolerancie, nastavte panely dveri a skontrolujte stav protivaléekov.
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5.33.11 Kontrola prevadzky uzatvaracej pruziny dveri

Otvorenie C2

l Wi
A \‘/‘A'/

1 Uzatvaracia pruzina dveri 2 Napinaci prvok
3 Drziak napinacieho prvku 4 Drziak pruziny
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Otvorenie T2

1 Drziak pruziny 2 Uzatvaracia pruzina dveri
3 Drziak napinacieho prvku 4  Zapadka

» Uistite sa, Ze uzatvaracia pruzina dveri nejavi znamky kordzie.
P Uistite sa, Ze pruzina dveri nevydava pocas otvarania a zatvarania dveri zZiaden hluk.
L» V pripade potreby pruzinu dveri ocistite.
» Uistite sa, ze sa uzatvaracia pruzina dveri nachadza v spravnej polohe.
» Uistite sa, Ze v8etky Sachtové dvere funguju spravne.
» Uistite sa, Ze v3etky panely dveri su automaticky zatvorené z viacerych otvaracich poléh.
» Uistite sa, ze zamok dveri je spravne zasunuty.
» Ak existuje viac ako jedno umiestnenie drziaka pruziny, natiahnite uzatvaraciu pruZinu dveri k tomu dalSiemu.
» Ak dvere nefunguju alebo ak zamok dveri spravne nezapadda, vymente uzatvaraciu pruzZinu dveri.
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5.33.12 Kontrola zariadenia na uvolnenie zamku dveri

ﬂ Skontrolujte iba zariadenie na uvolnenie Sachtovych dveri na najniz§om podlazi.

1 Uvoltiovacie zariadenie 2 Zamok dveri
3 Ocelové lano

» Potiahnite za ocelové lano a uistite sa, ze sa otvori zamok dveri.
P> Uistite sa, Ze sa uvolfiovacie zariadenie nedotyka zamku dveri.
P Uistite sa, Ze ocelové lano nie je poskodené.
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5.33.13 Kontrola nudzového uvolnenia

1 Rameno nudzového uvolnenia 2 Zahlavie ramu dveri
3 Kru€ nudzového uvolnenia 4 Torzna pruzina

» Zasurite kIU¢ nadzového uvolnenia do mechanizmu nudzového uvolnenia.

» Otocte kldt€om nudzového uvolnenia a uistite sa, Ze rameno nidzového uvolnenia uvolni zamok dveri.

» Uistite sa, Ze torzna pruzina nejavi znamky korozie.

» Po vytiahnuti kli¢a nudzového uvolnenia sa uistite, Ze rameno nidzového uvolnenia sa vrati do pévodne;j
polohy.

» Pomocou klti¢a nudzového uvolnenia 10-krat otoéte ramenom nudzového uvolnenia.

» Uistite sa, Ze sa mechanizmus nudzového uvofnenia mbze vofne pohybovat.
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5.33.14 Kontrola vykonu panela dveri

ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpecuje manualne.

» Uistite sa, Ze na rame dveri alebo na dverach kabiny nedochadza ku kontaktom.
— V pripade potreby nastavte panel dveri alebo ram dveri.
P Uistite sa, Ze vodiace &eluste sa v prahu pohybuju lahko. Ak pohyb dveri nie je hladky:
— Odstrarite vodiace ¢eluste a skontrolujte horizontalne zakrivenie panela dveri.
— V pripade potreby vymernite vodiacu ¢elust.
ﬂ Uistite sa, Ze pohyb dveri sa zabezpecuje v normalnom reZime alebo v reZime prevadzky HMI.

P Uistite sa, Ze hlavné valCeky sa pohybuju hladko a Ze pri pohybovom odpore nevznika nadmerny hluk (napr.
hrmot).

» Ak vznika nadmerny hluk alebo dochadza k nerovhomernému pohybu, vykonajte nasledovné:

— Jemny hrmot: Skontrolujte stav hlavného val€eka. Hrmot je prijatefny, ak hluk zmizne po €astom pohybe
dveri.

— Silny hrmot: Skontrolujte stav hlavného valCeka.
> V pripade potreby vymerite hlavny valCek.

— Nerovnomerny pohyb: Uistite sa, Ze protivalCek je spravne nastaveny.
L V pripade potreby vymenite protivalCek.

ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpeduje v normalnom rezime.

» Skontrolujte celkovy vykon dveri.

— Skontrolujte kvalitu jazdy dveri.

Uistite sa, ze nedochadza k hrmotu alebo Skrabotu vo dverach.

Uistite sa, Ze sa dvere nezastavia po€as uzamykania/odomykania.

Uistite sa, Ze pri zatvarani zamku Sachtovych dveri alebo dveri kabiny nevznika hluk.
» Skontrolujte, ¢i vodiaca ¢elust nevydava hluk.

> V pripade zna¢ného hluku nastavte alebo vymerite komponenty.
» Skontrolujte uplné zatvaranie Sachtovych dveri a dveri kabiny.

— Uistite sa, Ze medzi panelmi dveri nie je viditefna medzera.
— Ak su dvere uplne zatvorené, uistite sa, Ze zo Sachty nevidno Ziadne svetlo.

L» V pripade potreby nastavte panely dveri a dorazy drzZiaka.

5.34 Zamok sachtovych dveri pre DO VL 15
5.34.1 Plan udrzby zamku Sachtovych dveri

ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Cislo osved&enia o typovej skuske a vyrobca st stiéastou dokumentu s
informaciami pre zakaznika.

Interval (v mesiacoch) Popis
12 Kontrola identifikagnych oznadeni
12 Kontrola stavu val€eka zamku a protivaléeka
12 Kontrola polohy zapadky
12 Kontrola polohy valéeka zamku
12 Kontrola zarovnania spinacov a premostenia kontaktov

5.34.2 Kontrola identifikaénych oznaceni

ﬂ Toto je bezpecnostny komponent. Pouzitie identifikaénych oznaceni je povinné pri identifikacii a sledovani
komponentov.
P Uistite sa, Ze identifikacné oznacenia su pritomné a Citatelné.
» Ak identifikacné oznacenia chybaju alebo su necitatelné, komponent vymente.
5.34.3 Kontrola stavu valéeka zamku a protivaléeka
» Uistite sa, Ze poistné valCeky, protivalCeky a poistné podloZky nie su poSkodené.
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5.34.4 Kontrola polohy zapadky

1 Premostenie kontaktov 2 SpinaC KTS
3 Podpera KTS 4  Zipadka

ﬂ Oznacena linia na zamku dveri ukazuje, kde je zapadka zasunuta na 7 mm.

» Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.
» Uistite sa, Ze zapadka je zasunuta minimalne na 7 mm, skér nez dojde ku kontaktu so spinaom KTS.
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1 Uzavrety gumeny doraz 2 Podpera KTS
3  Zapadka 4 Nosnik

5 Upevnovacia skrutka (M8)

» Uistite sa, Ze vzdialenost' medzi podperou KTS a skrutkou je 1,3 ... 3 mm.
P Uistite sa, Ze vzdialenost nenarisa funkciu spinaca KTS.
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5.34.5 Kontrola polohy valéeka zamku

N
sy —
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1 Zatvaraci mechanizmus 2 Zavitovy kolik M8 a matica M8
3 Platiia s hakom 4  Valek zamku (s priemerom 25 mm)
5  Sabléna valéeka pre $achtové dvere 6  Linia prahu
7  Stredovaé linia (C2)/bocna linia zatvarania (T2)
3
20} | 4
‘ 30 +3/-2
)
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1 Zatvaraci mechanizmus 2 valéek zamku;

3 Linia prahu Sachtovych dveri 4 Linia prahu kabiny

Typ uzamykacieho Amm) [ B(mm) |C(mm) |D(mm) |E(mm) |F(mm) | @ (mm)
zariadenia

VAR 15C2s CDL 75 9 19 106 HT + 163 | 45 25
VAR 15 C2 bez CDL 75 17 19 106 HT + 163 | 45 25
VAR 35C2 s CDL 75 9 19 106 HT + 163 | 45 25
VAR 35 C2 bez CDL 75 17 19 106 HT + 163 | 45 25
VAR 15 T2L/T2R s CDL 80 11 22 86 HT +143 | 25 25
VAR 15 T2L/T2R bez CDL 80 19 22 86 HT +143 | 25 25
VAR 35 T2L/T2R s CDL 78 9 22 86 HT +143 | 34,5 25
VAR 35 T2L/T2R bez CDL 78 17 22 86 HT +143 | 34,5 25

P Uistite sa, &i je medzi valekmi zamku a prahom dveri kabiny dostatoéna medzera na prejazd.

> V pripade potreby nastavte val€eky zadmku a zatvaraci mechanizmus tak, aby dosahovali spravnu
vzdialenost.

5.34.6 Kontrola zarovnania spinac¢ov a premostenia kontaktov

5.34.6.1 Kontrola zarovnania spina¢a Sachtovych dveri KTS a premostenia kontaktov

A  Centralne dvere B  Teleskopické dvere
1 Spina¢ KTS 2 Premostenie kontaktov
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P> Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.
» Skontrolujte polohu KTS.
— Poloha X: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spina¢a KTS.
— Poloha Y: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a spinaéom KTS je 4 mm.
— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinaca KTS.

> V pripade potreby nastavte spina¢ KTS.

5.34.6.2 Kontrola zarovnhania bezpeénostného spina¢a KTS1 a premostenia kontaktov

o=

@

1 Premostenie kontaktov

2

Bezpelnostny spina¢ KTS1

P Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.
» Skontrolujte polohu KTS1.

— Poloha X: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a bezpeénostnym spinacom KTS1 je 4 mm.

— Poloha Y: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte bezpe€nostného spinaca KTS1.
— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte bezpe&nostného spina¢a KTS1.

> V pripade potreby nastavte bezpe€nostny spina¢ KTS1.
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5.35

Sachtové dvere DO WCM

5.35.1 Prehlad $sachtovych dveri
|1l ——10
=%
~ - \4: -y
. \\é\
s
1 Ochranna doska 2  Vodiaca Celust
3 Prah dveri 4 Uzatvaracia pruzina dveri (BT = 1000)
5 Panel dveri 6 Mechanizmus dveri
7 Uzatvaracia pruzina dveri (BT = 800 alebo 900) 8 Ram dveri
9 Uzatvaracie zavazie dveri (BT = 800 ... 1400) 10 Zariadenie na uvolnenie zamku dveri
5.35.2 Plan udrzby Sachtovych dveri
Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola &istoty
12 Kontrola pritomnosti poSkodeni a korézie
12 Kontrola stavu vodiacej Celuste
12 Kontrola stavu synchronizaéného lana
12 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri
12 Kontrola zarovnania panela dveri
12 Kontrola vzdialenosti panela dveri
12 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave
12 Kontrola prevadzky uzatvaracieho zariadenia dveri
12 Kontrola zariadenia na uvolnenie zamku dveri
12 Kontrola nudzového uvolnenia
12 Kontrola zamku Sachtovych dveri DO WCM
12 Kontrola vykonu panela dveri
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5.35.3 Kontrola Cistoty

1 Vodidlo 2 Mechanizmus dveri

ﬂ — NepouZivajte Cistiace prostriedky s obsahom silnych rozpustadiel alebo abrazivnych latok.
— Na vodidla nenanas$ajte olej ani mazivo.
— Profil prahu dveri a panely dveri ¢istite handrickou.

P Uistite sa, ze kompletny mechanizmus dveri a vodidlo su zbavené necistét a hrdze.
P Uistite sa, Ze panely dveri a profil prahu dveri su Cisté a zbavené necistét.

5.35.4 Kontrola pritomnosti poskodeni a korézie
» Uistite sa, Ze mechanizmus dveri, panely a prahy dveri nie su poSkodené a nejavia znamky korozie.

5.35.5 Kontrola stavu vodiacej ¢eluste

1 Vodiaca &elust

» Potlacte panely dveri smerom k strane otvarania.
» Uistite sa, Ze panely dveri sa pohybuju hladko a Ze vedu v prahu dveri.

— Ak je medzera medzi stenou prahu a vodiacou ¢elustou >3 mm, vymerite vodiacu elust.
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5.35.6 Kontrola stavu synchronizaéného lana

W

X Dizka stlagenej pruziny Y  Dizka volnej pruziny

» Uistite sa, Ze synchroniza¢né lano nie je poSkodené.

P Uistite sa, Ze synchroniza¢né lano nie je rozstrapkané.

P Uistite sa, Ze synchronizacné lano nejavi znamky korozie.
> Uistite sa, Ze lanové svorky su utiahnute.

» Uistite sa, ze dizka tlacnej pruziny je X =16 ... 19 mm.

5.35.7 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri

1 Panel dveri 2 Skrutka
3 Mechanizmus dveri
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» Uistite sa, Ze zarubne panelov dveri su vo vertikalnej a vzajomne rovnobeznej polohe.
» Zatvorte panely dveri.
» V pripade centralnych dveri sa uistite, Ze medzera medzi zarubfiami panelov dveri je 1 ... 6 mm.
» V pripade teleskopickych dveri so zatvaranim dolava alebo doprava sa uistite, Ze medzera medzi zarubriami
panelov dveri a ramom dverije 1 ... 6 mm.
» V pripade potreby upravte medzeru a zarovnajte panely dveri.
— Uvornite skrutky.
— Zarovnaijte panely dveri.
— Utiahnite skrutky.

5.35.8 Kontrola zarovnania panela dveri

A B

- ;

3

S

A  Centralne dvere B  Teleskopické dvere
1 Panel dveri

P Uistite sa, Ze panely dveri su otvorené. Pomocou vhodného nastroja skontrolujte, &i su panely dveri kabiny
zarovno s prednou stenou alebo zarubriou dveri.
» Ak nie su dverové panely zarovnané:
— Uvolnite svorku synchronizaného lana, ¢im uvolnite panel dveri zo synchronizacného lana.
— Uistite sa, Ze podloZky nie su poSkodené.
— Zarovnajte panely dveri a utiahnite svorku synchronizacného lana.
— V pripade potreby nastavte zadnu alebo prednu supravu vyrovnavacich podloziek.

5.35.9 Kontrola vzdialenosti panela dveri
» Uistite sa, Ze medzi nasledujucimi komponentmi je pritomna vola 3 ... 5 mm:

— Panely dveri a prah dveri.
— Panely dveri a ram.

L» V pripade potreby nastavte panely dveri.
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5.35.10 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave

S———=

S——

1 Panel dveri

ﬂ Pri manualnom pohybe panelov dveri nevyvijajte silu va¢siu ako 150 N.

» Uistite sa, Ze panel dveri je zatvoreny a Ze dvere su zamknuté.

» Panely dveri manualne otvarajte zospodu najviac, ako to bude mozné.

P Uistite sa, Ze je dodrzana vzdialenost X < 30 mm pre teleskopické dvere a X <45 mm pre centralne dvere.
» Ak vzdialenost presiahne hodnotu tolerancie, nastavte panely dveri a skontrolujte stav protivaléekov.
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5.35.11 Kontrola prevadzky uzatvaracieho zariadenia dveri

5.35.11.1 Kontrola prevadzky uzatvaracej pruziny dveri

J
/L
{
)i
/

\\$$
Y
1 Uzatvaracia pruzina dveri (BT = 1000) 2 Uzatvaracia pruzina dveri (BT = 800 alebo 900)

» Uistite sa, Ze uzatvaracia pruzina dveri nejavi znamky korozie.
» Uistite sa, Ze pruzina dveri nevydava pocas otvarania a zatvarania dveri Ziaden hluk.

> V pripade potreby pruzinu dveri oCistite.
» Uistite sa, Ze sa uzatvaracia pruzina dveri nachadza v spravnej polohe.
P Uistite sa, Ze v3etky Sachtové dvere funguju spravne.
P Uistite sa, ze vSetky panely dveri su automaticky zatvorené z viacerych otvaracich poléh.
» Uistite sa, Ze zamok dveri je spravne zasunuty.
» Ak existuje viac ako jedno umiestnenie drZiaka pruziny, natiahnite uzatvaraciu pruzinu dveri k tomu dalSiemu.
» Ak dvere nefunguju alebo ak zamok dveri spravne nezapada, vymente uzatvaraciu pruzinu dveri.
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5.35.11.2 Kontrola prevadzky uzatvaracieho zavazia dveri

£
J

1 Uzatvaracie zavazie dveri (BT = 800 ... 1400)

» Uistite sa, Ze v8etky Sachtové dvere funguju spravne.
» Uistite sa, Ze v3etky panely dveri sa automaticky zatvaraju z viacerych otvaracich poldh.
» Uistite sa, ze zamok dveri je spravne zasunuty.

5.35.12 Kontrola zariadenia na uvolnenie zamku dveri

ﬂ Skontrolujte iba zariadenie na uvolnenie Sachtovych dveri na najnizSom podlazi.
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1 Uvolniovacie zariadenie 2 Zamok dveri
3 Ocelové lano

» Potiahnite za ocelové lano a uistite sa, Ze sa otvori zamok dveri.
P Uistite sa, Ze sa uvolfiovacie zariadenie nedotyka zamku dveri.
» Uistite sa, Ze ocelové lano nie je poSkodené.
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5.35.13 Kontrola nudzového uvolnenia

1 Rameno nudzového uvolnenia 2 Zahlavie ramu dveri
3 KIiu¢ nudzového uvolnenia

» Zasurite klU¢ nadzového uvolnenia do mechanizmu nudzového uvolnenia.

» Otodte kli¢om nudzového uvolnenia a uistite sa, Ze rameno nudzového uvolnenia uvolni zamok dveri.

P Uistite sa, Ze torzna pruzina nejavi znamky korézie.

» Po vytiahnuti kli¢a nudzového uvolnenia sa uistite, Ze rameno nidzového uvolnenia sa vrati do pévodne;j
polohy.

» Pomocou kltu¢a nadzového uvolnenia 10-krat oto¢te ramenom nudzového uvolnenia.

» Uistite sa, Ze sa mechanizmus nudzového uvofnenia mbze volne pohybovat.
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5.35.14 Kontrola vykonu panela dveri

ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpecuje manualne.

» Uistite sa, Ze na rame dveri alebo na dverach kabiny nedochadza ku kontaktom.
— V pripade potreby nastavte panel dveri alebo ram dveri.
P Uistite sa, Ze vodiace &eluste sa v prahu pohybuju lahko. Ak pohyb dveri nie je hladky:
— Odstrarite vodiace ¢eluste a skontrolujte horizontalne zakrivenie panela dveri.
— V pripade potreby vymernite vodiacu ¢elust.
ﬂ Uistite sa, Ze pohyb dveri sa zabezpecuje v normalnom reZime alebo v reZime prevadzky HMI.

P Uistite sa, Ze hlavné valCeky sa pohybuju hladko a Ze pri pohybovom odpore nevznika nadmerny hluk (napr.
hrmot).

» Ak vznika nadmerny hluk alebo dochadza k nerovhomernému pohybu, vykonajte nasledovné:

— Jemny hrmot: Skontrolujte stav hlavného val€eka. Hrmot je prijatefny, ak hluk zmizne po €astom pohybe
dveri.

— Silny hrmot: Skontrolujte stav hlavného valCeka.
> V pripade potreby vymerite hlavny valCek.

— Nerovnomerny pohyb: Uistite sa, Ze protivalCek je spravne nastaveny.
L V pripade potreby vymenite protivalCek.

ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpeduje v normalnom rezime.

» Skontrolujte celkovy vykon dveri.

— Skontrolujte kvalitu jazdy dveri.

Uistite sa, ze nedochadza k hrmotu alebo Skrabotu vo dverach.

Uistite sa, Ze sa dvere nezastavia po€as uzamykania/odomykania.

Uistite sa, Ze pri zatvarani zamku Sachtovych dveri alebo dveri kabiny nevznika hluk.
» Skontrolujte, ¢i vodiaca ¢elust nevydava hluk.

> V pripade zna¢ného hluku nastavte alebo vymerite komponenty.
» Skontrolujte uplné zatvaranie Sachtovych dveri a dveri kabiny.

— Uistite sa, Ze medzi panelmi dveri nie je viditefna medzera.
— Ak su dvere uplne zatvorené, uistite sa, Ze zo Sachty nevidno Ziadne svetlo.

L» V pripade potreby nastavte panely dveri a dorazy drzZiaka.

5.36 Zamok sachtovych dveri pre DO WCM
5.36.1  Plan udrzby zamku Sachtovych dveri

ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Cislo osved&enia o typovej skuske a vyrobca st stiéastou dokumentu s
informaciami pre zakaznika.

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola identifikacnych oznaceni
12 Kontrola stavu val€eka zamku a protivaléeka
12 Kontrola polohy zapadky
12 Kontrola polohy valéeka zamku
12 Kontrola zarovnania spinacov a premostenia kontaktov

5.36.2 Kontrola identifikaénych oznaéeni

ﬂ Toto je bezpe€nostny komponent. Pouzitie identifikaCnych oznaceni je povinné pri identifikacii a sledovani
komponentov.
P Uistite sa, Ze identifikatné oznacenia su pritomné a Citatelné.
» Ak identifikaCné oznalenia chybaju alebo su necitatelné, komponent vymerite.
5.36.3 Kontrola stavu valéeka zamku a protivaléeka
P Uistite sa, Ze poistné valCeky, protival€eky a poistné podlozky nie su poSkodené.
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5.36.4 Kontrola polohy zapadky

2.4mm_

©

1 Nosnik 2 Naraznik dorazu

3 7 mm oznacena linia 4 Premostenie kontaktov
5 Zapadka 6 SpinaC KTS

7 Spinac¢ KTS1

ﬂ Oznacena linia na zamku dveri ukazuje, kde je zapadka zasunuta na 7 mm.

» Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.

» Uistite sa, Ze zapadka je zasunuta minimalne na 7 mm, skér nez dbjde ku kontaktu so spinaom KTS.
» Uistite sa, ze vzdialenost medzi zapadkou a podperou KTS je 2 ... 4 mm.

» Uistite sa, Ze vzdialenost nenarusa funkciu spinaca KTS.
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5.36.5 Kontrola polohy valéeka zamku

A _B_
]
25
s | 103 | . 108 .
1
3
! /
(o0) 1
- =) 4
Ry = "L

X  Stredova linia zatvarania
2 Zatvaraci mechanizmus

3

4 Precénievanie prahu Sachtovych dveri

valéek zamku;
Precnievanie prahu kabinovych dveri

DOV15C2/DOV35C2 A B
Zatvaraci mechanizmus, faza Il 39 155
CDL, fazall 47 ’

» Uistite sa, i je medzi valéekmi zamku a prahom dveri kabiny dostatoéna medzera na prejazd.

> V pripade potreby nastavte val€eky zamku a zatvaraci mechanizmus tak, aby dosahovali spravnu

vzdialenost.
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5.36.6 Kontrola zarovnania spinacov a premostenia kontaktov

5.36.6.1 Kontrola zarovnania spinaca Sachtovych dveri KTS a premostenia kontaktov

1 Spina¢ KTS 2 Premostenie kontaktov

» Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.
» Skontrolujte polohu KTS.
— Poloha X: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinaca KTS.
— Poloha Y: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a spinaom KTS je 1 ... 3 mm.
— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinada KTS.

> V pripade potreby nastavte spinaé KTS.
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5.36.6.2 Kontrola zarovnania bezpeénostného spina¢a KTS1 a premostenia kontaktov

[ oY

1 Premostenie kontaktov 2 Bezpelnostny spinaé KTS1

P> Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.

» Skontrolujte polohu KTS1.
— Poloha X: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a bezpe¢nostnym spinacom KTS1 je 1 ... 3 mm.
— Poloha Y: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte bezpe&nostného spina¢a KTS1.
— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte bezpeénostného spinaca KTS1.

> V pripade potreby nastavte bezpeénostny spina¢ KTS1.
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5.37 Sachtové dvere DO WIA-AP
5.37.1 Prehlad $achtovych dveri

A  Centralne dvere B  Teleskopické dvere
1 Prah dveri 2 Vodiaca Celust

3 Uzatvaracia pruzina dveri 4 Panel dveri

5 Mechanizmus dveri 6 Ram dveri

7 8

Zariadenie na uvolnenie zamku dveri Okopova lista
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5.37.2 Plan udrzby Sachtovych dveri

Interval (v Popis

mesiacoch)
12 Kontrola Cistoty
12 Kontrola pritomnosti poSkodeni a kordzie
12 Kontrola stavu vodiacej ¢eluste
12 Kontrola stavu synchroniza¢ného lana
12 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri
12 Kontrola zarovnania panela dveri
12 Kontrola vzdialenosti panela dveri
12 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave
12 Kontrola prevadzky uzatvaracej pruziny dveri
12 Kontrola zariadenia na uvolnenie zamku dveri
12 Kontrola nudzového uvolnenia
12 Kontrola poSkodenia spinata KNET
12 Kontrola zamku Sachtovych dveri DO WIA-AP
12 Kontrola vykonu panela dveri

5.37.3 Kontrola ¢istoty

1 Vodidlo 2 Mechanizmus dveri

ﬂ — Nepouzivaijte Cistiace prostriedky s obsahom silnych rozpustadiel alebo abrazivnych latok.
— Na vodidla nenanasajte olej ani mazivo.
— Profil prahu dveri a panely dveri €istite handri¢kou.

» Uistite sa, Ze kompletny mechanizmus dveri a vodidlo su zbavené necistét a hrdze.
» Uistite sa, Ze panely dveri a profil prahu dveri su Cisté a zbavené necistot.

5.37.4 Kontrola pritomnosti poskodeni a korézie
» Uistite sa, Ze mechanizmus dveri, panely a prahy dveri nie su poskodené a nejavia znamky korézie.
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5.37.5 Kontrola stavu vodiacej celuste

1 Vodiaca Celust

» Potladte panely dveri smerom k strane otvarania.
P Uistite sa, Ze panely dveri sa pohybuju hladko a Ze vedu v prahu dveri.

— Ak je medzera medzi stenou prahu a vodiacou ¢elustou > 3 mm, vymerite vodiacu Celust.

5.37.6 Kontrola stavu synchronizaéného lana

W

X  Dizka stlagenej pruziny Y  Dizka volnej pruziny

P Uistite sa, Ze synchroniza&né lano nie je poSkodené.

» Uistite sa, Ze synchroniza¢né lano nie je rozstrapkané.

P Uistite sa, Ze synchroniza&né lano nejavi znamky korozie.
P Uistite sa, Ze lanové svorky su utiahnuté.

» Uistite sa, Ze synchronizacne lano je spravne napnute.

» Uistite sa, Ze dlZzka stlatenej pruziny je X =10 mm.
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5.37.7 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri

1 Panel dveri 2 Skrutka
3 Mechanizmus dveri

» Uistite sa, Ze zarubne panelov dveri su vo vertikalnej a vzgjomne rovnobeznej polohe.
» Zatvorte panely dveri.
» V pripade centralnych dveri sa uistite, Ze medzera medzi zarubfiami panelov dveri je 1 ... 6 mm.

» V pripade teleskopickych dveri so zatvaranim dolava alebo doprava sa uistite, ze medzera medzi zarubrfiami
panelov dveri a ramom dveri je 1 ... 6 mm.

» V pripade potreby upravte medzeru a zarovnajte panely dveri:
— Uvolnite skrutky.
— Zarovnaijte panely dveri.
— Utiahnite skrutky.
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5.37.8

5.37.9

268 | 356

Kontrola zarovnania panela dveri

A

S

3

S

=

A  Centralne dvere
1 Panel dveri

B  Teleskopické dvere

» Uistite sa, Ze panely dveri su otvorené. Pomocou vhodného nastroja skontrolujte, &i su panely dveri kabiny
zarovno s prednou stenou alebo zarubriou dveri.

» Ak nie su dveroveé panely zarovnané:

— Uvolnite svorku synchronizaného lana, ¢im uvolnite panel dveri zo synchronizacného lana.
— Uistite sa, Ze poistné podloZky nie su poskodené.

— Zarovnaijte panely dveri a utiahnite svorku synchronizaéného lana.

— V pripade potreby nastavte zadnu alebo prednu supravu vyrovnavacich podloZiek.

Kontrola vzdialenosti panela dveri

» Uistite sa, ze medzi nasledujucimi komponentmi je pritomna véla 3 ... 5 mm:

— Panely dveri a prah dveri.
— Panely dveri a ram.

> V pripade potreby nastavte panely dveri.

J'50900020_SK_01
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5.37.10 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave

S———=

S——

1 Panel dveri

ﬂ Pri manualnom pohybe panelov dveri nevyvijajte silu va¢siu ako 150 N.

» Uistite sa, Ze panel dveri je zatvoreny a Ze dvere su zamknuté.

» Panely dveri manualne otvarajte zospodu najviac, ako to bude mozné.

P Uistite sa, Ze je dodrzana vzdialenost X < 30 mm pre teleskopické dvere a X <45 mm pre centralne dvere.
» Ak vzdialenost presiahne hodnotu tolerancie, nastavte panely dveri a skontrolujte stav protivaléekov.
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5.37.11 Kontrola prevadzky uzatvaracej pruziny dveri

Otvorenie C2

1 Uzatvaracia pruzina dveri
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Otvorenie T2

1 Uzatvaracia pruzina dveri

» Uistite sa, Ze uzatvaracia pruzina dveri nejavi znamky kordzie.
» Uistite sa, Zze pruzina dveri nevydava pocas otvarania a zatvarania dveri Ziaden hluk.

L, V pripade potreby pruzinu dveri oCistite.
» Uistite sa, Ze sa uzatvaracia pruzina dveri nachadza v spravnej polohe.
» Uistite sa, Ze v8etky Sachtové dvere funguju spravne.
» Uistite sa, Ze v3etky panely dveri su automaticky zatvorené z viacerych otvaracich poléh.
» Uistite sa, Zze zamok dveri je spravne zasunuty.
» Ak existuje viac ako jedno umiestnenie drziaka pruziny, natiahnite uzatvaraciu pruzinu dveri k tomu dalSiemu.
» Ak dvere nefunguju alebo ak zamok dveri spravne nezapada, vymente uzatvaraciu pruzinu dveri.
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5.37.12 Kontrola zariadenia na uvolnenie zamku dveri

ﬂ Skontrolujte iba zariadenie na uvolnenie Sachtovych dveri na najniz§om podlazi.

1 Zamok dveri 2 Uvolfovacie zariadenie
3 Ocelové lano

» Potiahnite za ocelové lano a uistite sa, Ze sa otvori zamok dveri.

P Uistite sa, Ze sa uvolfovacie zariadenie nedotyka zamku dveri.

P> Uistite sa, Ze ocelové lano nie je poSkodené.
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5.37.13 Kontrola nudzového uvolnenia
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1 Zahlavie ramu dveri

3 KIiu¢ nudzového uvolnenia

» Zasunte klu¢ nudzového uvolnenia do mechanizmu nudzového uvolnenia.
» Otocte kli€om nudzového uvolnenia a uistite sa, Ze rameno nudzového uvolnenia uvolni zamok dveri.

2

» Uistite sa, Ze torzna pruzina nejavi znamky korézie.
» Po vytiahnuti klu¢a nadzového uvolnenia sa uistite, Ze rameno nudzového uvolnenia sa vrati do pévodnej

polohy.

» Pomocou kfi¢a nidzového uvolnenia 10-krat otoéte mechanizmom nidzového uvolnenia.
» Uistite sa, Ze sa mechanizmus nudzového uvolnenia méze volne pohybovat.

5.37.14 Kontrola poskodenia spinaca KNET

Rameno nudzového uvolnenia

ﬂ Spina¢ KNET je volitelny a je povinny, ked je nainStalované docasné bezpecnostné zariadenie (TSD).

» Uistite sa, ze spina¢ KNET nie je poSkodeny.
L Ak je spina¢ KNET poSkodeny, vymerite ho.
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5.37.15 Kontrola vykonu panela dveri

ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpecuje manualne.

» Uistite sa, Ze na rame dveri alebo na dverach kabiny nedochadza ku kontaktom.
— V pripade potreby nastavte panel dveri alebo ram dveri.
P Uistite sa, Ze vodiace &eluste sa v prahu pohybuju lahko. Ak pohyb dveri nie je hladky:
— Odstrarite vodiace ¢eluste a skontrolujte horizontalne zakrivenie panela dveri.
— V pripade potreby vymernite vodiacu ¢elust.
ﬂ Uistite sa, Ze pohyb dveri sa zabezpecuje v normalnom reZime alebo v reZime prevadzky HMI.

P Uistite sa, Ze hlavné valCeky sa pohybuju hladko a Ze pri pohybovom odpore nevznika nadmerny hluk (napr.
hrmot).
» Ak vznika nadmerny hluk alebo dochadza k nerovhomernému pohybu, vykonajte nasledovné:

— Jemny hrmot: Skontrolujte stav hlavného val€eka. Hrmot je prijatefny, ak hluk zmizne po €astom pohybe
- g\illﬁg’/l'hrmot: Skontrolujte stav hlavného valeka.
> V pripade potreby vymerite hlavny valCek.
— Nerovnomerny pohyb: Uistite sa, Ze protivalCek je spravne nastaveny.
L V pripade potreby vymenite protivalCek.
ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpeduje v normalnom rezime.

» Skontrolujte celkovy vykon dveri.
— Skontrolujte kvalitu jazdy dveri.
Uistite sa, Ze nedochadza k hrmotu alebo Skrabotu vo dverach.
Uistite sa, Ze sa dvere nezastavia po€as uzamykania/odomykania.
Uistite sa, Ze pri zatvarani zamku Sachtovych dveri alebo dveri kabiny nevznika hluk.
» Skontrolujte, ¢i vodiaca ¢elust nevydava hluk.

> V pripade zna¢ného hluku nastavte alebo vymerite komponenty.
» Skontrolujte uplné zatvaranie Sachtovych dveri a dveri kabiny.

— Uistite sa, Ze medzi panelmi dveri nie je viditefna medzera.
— Ak su dvere uplne zatvorené, uistite sa, Ze zo Sachty nevidno Ziadne svetlo.

L» V pripade potreby nastavte panely dveri a dorazy drzZiaka.

5.38 Zamok sachtovych dveri pre DO WIA-AP
5.38.1  Plan udrzby zamku Sachtovych dveri

ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Cislo osved&enia o typovej skuske a vyrobca st stiéastou dokumentu s
informaciami pre zakaznika.

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola identifikaénych oznaceni
12 Kontrola stavu val€eka zamku a protivaléeka
12 Kontrola polohy zapadky
12 Kontrola polohy valéeka zamku
12 Kontrola zarovnania spinacov a premostenia kontaktov

5.38.2 Kontrola identifikaénych oznaéeni

ﬂ Toto je bezpe€nostny komponent. Pouzitie identifikaCnych oznaceni je povinné pri identifikacii a sledovani
komponentov.
P Uistite sa, Ze identifikatné oznacenia su pritomné a Citatelné.
» Ak identifikaCné oznalenia chybaju alebo su necitatelné, komponent vymerite.
5.38.3 Kontrola stavu valéeka zamku a protivaléeka
P Uistite sa, Ze poistné valCeky, protival€eky a poistné podlozky nie su poSkodené.
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5.38.4 Kontrola polohy zapadky

1 Zapadka 2 Podpera KTS

3 Spinac KTS 4 Naraznik dorazu

5 Nosnik dveri 6 7 mm oznacena linia
7 Premostenie kontaktov 8 Spina¢ KTS1

ﬂ Oznacena linia na zamku dveri ukazuje, kde je zapadka zasunuta na 7 mm.

» Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky dveri sa dotykaju naraznikov dorazu.

P Uistite sa, Zze zapadka je zasunuta minimalne na 7 mm, skér nez ddjde ku kontaktu so spinaom KTS.
» Uistite sa, Ze vzdialenost medzi zapadkou a podperou KTS je 1,2 ... 3 mm.

P Uistite sa, Ze vzdialenost nenarisa funkciu spinaca KTS.
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5.38.5

Kontrola polohy valéeka zamku
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T2 =105 X |
X Smer otvarania 1 valéek zamku;
2 Prec€nievanie prahu kabinovych dveri 3 Podpera valCeka zamku rovnobezna s liniou
prahu
4 Precnievanie prahu Sachtovych dveri 5 Stredova linia alebo bo¢na linia zatvarania
6 Zatvaraci mechanizmus
DO VAR 35 C2 A C
Zatvaraci mechanizmus, faza | 16 42
CDL, fazal 16 48
Zatvaraci mechanizmus, faza Il 17 39
CDL, fazall 17 47
DO VAR 35T2 A C
Zatvaraci mechanizmus, faza | 21 42
CDL, fazal 21 48
Zatvaraci mechanizmus, faza Il 22 39
CDL, fazalll 22 47
DO VAR 15 C2 A C
Zatvaraci mechanizmus, faza | 16 42
CDL, fazal 16 48
Zatvaraci mechanizmus, faza Il 17 39
CDL, fazall 17 47
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DO VAR 15T2 A C
Zatvaraci mechanizmus, faza | 21 42
CDL, fazal 21 48
Zatvaraci mechanizmus, faza ll 22 39
CDL, faza ll 22 47
DO VAR 30 AP C2/T2 B C
Zatvaraci mechanizmus 8.5 58.5
FEC C2/T2 B C
Zatvaraci mechanizmus/CDL 10 48
Sachtové dvere D

T2 86

C2 106

P Uistite sa, Ci je medzi valéekmi zamku a prahom dveri kabiny dostato¢na medzera na prejazd.

5.38.6 Kontrola zarovnania spinacov a premostenia kontaktov

> V pripade potreby nastavte valCeky zdmku a zatvaraci mechanizmus tak, aby dosahovali spravnu

vzdialenost.

5.38.6.1 Kontrola zarovnania spina¢a Sachtovych dveri KTS a premostenia kontaktov

1

Spinac KTS

2

Premostenie kontaktov
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P> Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky dveri sa dotykaju naraznikov dorazu.
» Skontrolujte polohu KTS.

— Poloha X: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spina¢a KTS.
— Poloha Y: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a spinaéom KTS je 1 ... 3 mm.
— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinaca KTS.

> V pripade potreby nastavte spina¢ KTS.

5.38.6.2 Kontrola zarovnhania bezpeénostného spina¢a KTS1 a premostenia kontaktov

1...

1 "

1 Premostenie kontaktov 2 Bezpecnostny spina¢ KTS1

» Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky dveri sa dotykaju naraznikov dorazu.

» Skontrolujte polohu KTS1.
— Poloha X: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a bezpe€nostnym spinatom KTS1 je 1 ... 3 mm.
— Poloha Y: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte bezpeénostného spinaca KTS1.
— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte bezpe€nostného spinaca KTS1.

> V pripade potreby nastavte bezpeénostny spina¢ KTS1.
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5.39 Sachtové dvere DO WIC-AP
5.39.1 Prehlad $achtovych dveri

1 Prah dveri 2  Vodiaca Celust
3 Panel dveri 4 Okopova lista
5 Uzatvaracia pruzina dveri (BT = 1000) 6 Uzatvaracia pruzina dveri (BT = 800 alebo 900)
7 Mechanizmus dveri 8 Zariadenie na uvolhenie zadmku dveri
9 Ram dveri
5.39.2 Plan udrzby Sachtovych dveri
Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola Cistoty
12 Kontrola pritomnosti poskodeni a korézie
12 Kontrola stavu vodiacej ¢eluste
12 Kontrola stavu synchroniza¢ného lana
12 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri
12 Kontrola zarovnania panela dveri
12 Kontrola vzdialenosti panela dveri
12 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave
12 Kontrola prevadzky uzatvaracej pruziny dveri
12 Kontrola zariadenia na uvolnenie zamku dveri
12 Kontrola nidzového uvolnenia
12 Kontrola zamku Sachtovych dveri DO WIC-AP
12 Kontrola vykonu panela dveri
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5.39.3 Kontrola Cistoty

1 Vodidlo 2 Mechanizmus dveri

ﬂ — NepouZivajte Cistiace prostriedky s obsahom silnych rozpustadiel alebo abrazivnych latok.
— Na vodidla nenanas$ajte olej ani mazivo.
— Profil prahu dveri a panely dveri ¢istite handrickou.

P Uistite sa, ze kompletny mechanizmus dveri a vodidlo su zbavené necistét a hrdze.
P Uistite sa, Ze panely dveri a profil prahu dveri su Cisté a zbavené necistét.

5.39.4 Kontrola pritomnosti poskodeni a korézie
» Uistite sa, Ze mechanizmus dveri, panely a prahy dveri nie su poSkodené a nejavia znamky korozie.

5.39.5 Kontrola stavu vodiacej ¢eluste

1 Vodiaca &elust

» Potlacte panely dveri smerom k strane otvarania.
» Uistite sa, Ze panely dveri sa pohybuju hladko a Ze vedu v prahu dveri.

— Ak je medzera medzi stenou prahu a vodiacou ¢elustou >3 mm, vymerite vodiacu elust.
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5.39.6 Kontrola stavu synchronizaéného lana

W

X Dizka stlagenej pruziny Y  Dizka volnej pruziny

» Uistite sa, Ze synchroniza¢né lano nie je poSkodené.

P Uistite sa, Ze synchroniza¢né lano nie je rozstrapkané.

P Uistite sa, Ze synchronizacné lano nejavi znamky korozie.
> Uistite sa, Ze lanové svorky su utiahnute.

P Uistite sa, ze dizka stlacenej pruziny je X =10 mm.

5.39.7 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri

1 Panel dveri 2 Skrutka
3 Mechanizmus dveri
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» Uistite sa, Ze zarubne panelov dveri su vo vertikalnej a vzajomne rovnobeznej polohe.
» Zatvorte panely dveri.
» V pripade centralnych dveri sa uistite, Ze medzera medzi zarubfiami panelov dveri je 1 ... 6 mm.
» V pripade teleskopickych dveri so zatvaranim dolava alebo doprava sa uistite, Ze medzera medzi zarubriami
panelov dveri a ramom dverije 1 ... 6 mm.
» V pripade potreby upravte medzeru a zarovnajte panely dveri.
— Uvornite skrutky.
— Zarovnaijte panely dveri.
— Utiahnite skrutky.

5.39.8 Kontrola zarovnania panela dveri

x\
[~

i

1 Panel dveri

» Uistite sa, Ze panely dveri su otvorené. Pomocou vhodného nastroja skontrolujte, &i su panely dveri kabiny
zarovno s prednou stenou alebo zarubriou dveri.
» Ak nie su dverové panely zarovnané:
— Uvolnite svorku synchronizaného lana, ¢im uvolnite panel dveri zo synchronizacného lana.
— Uistite sa, Ze podlozky nie su poskodené.
— Zarovnajte panely dveri a utiahnite svorku synchronizaéného lana.
— V pripade potreby nastavte zadnu alebo prednu supravu vyrovnavacich podloziek.

5.39.9 Kontrola vzdialenosti panela dveri

» Uistite sa, Ze medzi nasledujucimi komponentmi je pritomna vola 3 ... 5 mm:

— Panely dveri a prah dveri.
— Panely dveri a ram.

> V pripade potreby nastavte panely dveri.
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5.39.10 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave

S———=

S——

1 Panel dveri

ﬂ Pri manualnom pohybe panelov dveri nevyvijajte silu va¢siu ako 150 N.

» Uistite sa, Ze panel dveri je zatvoreny a Ze dvere su zamknuté.
» Panely dveri manualne otvarajte zospodu najviac, ako to bude mozné.
» Uistite sa, Ze vzdialenost bude X <45 mm.

» Ak vzdialenost presiahne hodnotu tolerancie, nastavte panely dveri a skontrolujte stav protivaléekov.
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5.39.11 Kontrola prevadzky uzatvaracej pruziny dveri
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1 Uzatvaracia pruzina dveri (BT = 1000) 2 Uzatvaracia pruzina dveri (BT= 800 alebo 900)

» Uistite sa, Ze uzatvéracia pruzina dveri nejavi znamky korozie.
» Uistite sa, Ze pruzina dveri nevydava poc&as otvarania a zatvarania dveri Ziaden hluk.

> V pripade potreby pruzinu dveri o istite.
P Uistite sa, Ze sa uzatvaracia pruzina dveri nachadza v spravnej polohe.
» Uistite sa, zZe vSetky Sachtové dvere funguju spravne.
» Uistite sa, ze vSetky panely dveri su automaticky zatvorené z viacerych otvaracich poléh.
» Uistite sa, Ze zdmok dveri je spravne zasunuty.
» Ak existuje viac ako 1 umiestnenie drZiaka pruziny, natiahnite uzatvaraciu pruzinu dveri k tomu dalSiemu.
» Ak dvere nefunguju alebo ak zamok dveri spravne nezapada, vymente uzatvaraciu pruzinu dveri.
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5.39.12 Kontrola zariadenia na uvolnenie zamku dveri

ﬂ Skontrolujte iba zariadenie na uvolnenie Sachtovych dveri na najniz§om podlazi.

= ” 2
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1 Uvoltiovacie zariadenie 2 Zamok dveri
3 Ocelové lano

» Potiahnite za ocelové lano a uistite sa, ze sa otvori zamok dveri.
P> Uistite sa, Ze sa uvolfiovacie zariadenie nedotyka zamku dveri.
P Uistite sa, Ze ocelové lano nie je poskodené.
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5.39.13 Kontrola nudzového uvolnenia

1 Rameno nudzového uvolnenia 2 Zahlavie ramu dveri
3 KIiu¢ nudzového uvolnenia

» Zasurite klU¢ nadzového uvolnenia do mechanizmu nudzového uvolnenia.

» Otodte kli¢om nudzového uvolnenia a uistite sa, Ze rameno nudzového uvolnenia uvolni zamok dveri.

P Uistite sa, Ze torzna pruzina nejavi znamky korézie.

» Po vytiahnuti kli¢a nudzového uvolnenia sa uistite, Ze rameno nidzového uvolnenia sa vrati do pévodne;j
polohy.

» Pomocou kl't¢a nidzového uvolnenia 10-krat oto¢te ramenom nudzového uvolnenia.

» Uistite sa, Ze sa mechanizmus nudzového uvofnenia mbze volne pohybovat.
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5.39.14 Kontrola vykonu panela dveri

ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpecuje manualne.

» Uistite sa, Ze na rame dveri alebo na dverach kabiny nedochadza ku kontaktom.
— V pripade potreby nastavte panel dveri alebo ram dveri.
P Uistite sa, Ze vodiace &eluste sa v prahu pohybuju lahko. Ak pohyb dveri nie je hladky:
— Odstrarite vodiace ¢eluste a skontrolujte horizontalne zakrivenie panela dveri.
— V pripade potreby vymernite vodiacu ¢elust.
ﬂ Uistite sa, Ze pohyb dveri sa zabezpecuje v normalnom reZime alebo v reZime prevadzky HMI.

P Uistite sa, Ze hlavné valCeky sa pohybuju hladko a Ze pri pohybovom odpore nevznika nadmerny hluk (napr.
hrmot).

» Ak vznika nadmerny hluk alebo dochadza k nerovhomernému pohybu, vykonajte nasledovné:

— Jemny hrmot: Skontrolujte stav hlavného val€eka. Hrmot je prijatefny, ak hluk zmizne po €astom pohybe
dveri.

— Silny hrmot: Skontrolujte stav hlavného valCeka.
> V pripade potreby vymerite hlavny valCek.

— Nerovnomerny pohyb: Uistite sa, Ze protivalCek je spravne nastaveny.
L V pripade potreby vymenite protivalCek.

ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpeduje v normalnom rezime.

» Skontrolujte celkovy vykon dveri.

— Skontrolujte kvalitu jazdy dveri.

Uistite sa, ze nedochadza k hrmotu alebo Skrabotu vo dverach.

Uistite sa, Ze sa dvere nezastavia po€as uzamykania/odomykania.

Uistite sa, Ze pri zatvarani zamku Sachtovych dveri alebo dveri kabiny nevznika hluk.
» Skontrolujte, ¢i vodiaca ¢elust nevydava hluk.

> V pripade zna¢ného hluku nastavte alebo vymerite komponenty.
» Skontrolujte uplné zatvaranie Sachtovych dveri a dveri kabiny.

— Uistite sa, Ze medzi panelmi dveri nie je viditefna medzera.
— Ak su dvere uplne zatvorené, uistite sa, Ze zo Sachty nevidno Ziadne svetlo.

L» V pripade potreby nastavte panely dveri a dorazy drzZiaka.

5.40 Zamok sachtovych dveri pre DO WIC-AP
5.40.1  Plan udrzby Sachtovych dveri

ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Cislo osved&enia o typovej skuske a vyrobca st stiéastou dokumentu s
informaciami pre zakaznika.

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola identifikaénych oznaceni
12 Kontrola stavu valCeka zamku a protivaléeka
12 Kontrola polohy zapadky
12 Kontrola polohy valéeka zamku
12 Kontrola zarovnania spinacov a premostenia kontaktov

5.40.2 Kontrola identifikaénych oznaéeni

ﬂ Toto je bezpe€nostny komponent. Pouzitie identifikaCnych oznaceni je povinné pri identifikacii a sledovani
komponentov.
P Uistite sa, Ze identifikatné oznacenia su pritomné a Citatelné.
» Ak identifikaCné oznalenia chybaju alebo su necitatelné, komponent vymerite.
5.40.3 Kontrola stavu valéeka zamku a protivaléeka
P Uistite sa, Ze poistné valCeky, protival€eky a poistné podlozky nie su poSkodené.
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5.40.4 Kontrola polohy zapadky

2.4mm_

©

1 Nosnik 2 Naraznik dorazu

3 7 mm oznacena linia 4 Premostenie kontaktov
5 Zapadka 6 SpinaC KTS

7 Spinac¢ KTS1

ﬂ Oznacena linia na zamku dveri ukazuje, kde je zapadka zasunuta na 7 mm.

» Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.

» Uistite sa, Ze zapadka je zasunuta minimalne na 7 mm, skér nez dbjde ku kontaktu so spinaom KTS.
» Uistite sa, ze vzdialenost medzi zapadkou a podperou KTS je 2 ... 4 mm.

» Uistite sa, Ze vzdialenost nenarusa funkciu spinaca KTS.
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5.40.5 Kontrola polohy valéeka zamku

]
& 25
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X
X  Stredova linia zatvarania 1 valCek zamku;
2 Zatvaraci mechanizmus 3 Precnievanie prahu kabinovych dveri

4 Precénievanie prahu Sachtovych dveri

DO V15 C2 A B
Zatvaraci mechanizmus, faza Il 39

CDL, fazall 47 155
DO V35C2 A B
Zatvaraci mechanizmus, faza | 42

(DLHA) 14.5
CDL, faza | (DLHA) 48

Zatvaraci mechanizmus, faza ll 39

(DLHA) 15.5
CDL, faza Il (DLHA) 47

P Uistite sa, &i je medzi valekmi zamku a prahom dveri kabiny dostatoéna medzera na prejazd.

> V pripade potreby nastavte val€eky zdmku a zatvaraci mechanizmus tak, aby dosahovali spravnu
vzdialenost.
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5.40.6 Kontrola zarovnania spinacov a premostenia kontaktov

5.40.6.1 Kontrola zarovnania spinaca Sachtovych dveri KTS a premostenia kontaktov

1 Spina¢ KTS 2 Premostenie kontaktov

» Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.
» Skontrolujte polohu KTS.
— Poloha X: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinaca KTS.
— Poloha Y: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a spinaom KTS je 1 ... 3 mm.
— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinada KTS.

> V pripade potreby nastavte spinaé KTS.

290 | 356 J'50900020_SK_01 Copyright © 2020 INVENTIO AG



5.40.6.2 Kontrola zarovnania bezpeénostného spina¢a KTS1 a premostenia kontaktov

[ oY

1 Premostenie kontaktov 2 Bezpelnostny spinaé KTS1

P> Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.

» Skontrolujte polohu KTS1.
— Poloha X: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a bezpe¢nostnym spinacom KTS1 je 1 ... 3 mm.
— Poloha Y: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte bezpe&nostného spina¢a KTS1.
— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte bezpeénostného spinaca KTS1.

> V pripade potreby nastavte bezpeénostny spina¢ KTS1.
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5.41 Sachtové dvere DO WIV-EU
5.41.1 Prehlad $achtovych dveri
A Vnutorné dvere B  Teleskopické dvere
1 Ochranna doska 2 Mechanizmus dveri
3 Uzatvaracia pruzina dveri 4 Panel dveri
5 Ram dveri 6 Vodiaca Celust
7 Prah dveri
5.41.2 Plan udrzby Sachtovych dveri
Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola Cistoty
12 Kontrola pritomnosti poSkodeni a kordzie
12 Kontrola stavu vodiacej ¢eluste
12 Kontrola stavu synchronizaéného lana
12 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri
12 Kontrola zarovnania panela dveri
12 Kontrola vzdialenosti panela dveri
12 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave
12 Kontrola prevadzky uzatvaracej pruziny dveri
12 Kontrola zariadenia na uvolnenie zamku dveri
12 Kontrola nudzového uvolnenia
12 Kontrola poskodenia spinaca KNET
12 Kontrola zamku Sachtovych dveri DO WIV-EU
12 Kontrola vykonu panela dveri
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5.41.3 Kontrola Cistoty

1 Mechanizmus dveri 2 Vodidlo

ﬂ — NepouZzivaijte Cistiace prostriedky s obsahom silnych rozpustadiel alebo abrazivnych latok.
— Na vodidla nenanasajte olej ani mazivo.
— Profil prahu dveri a panely dveri €istite handri¢kou.

» Uistite sa, ze mechanizmus dveri a vodidlo su zbavené nedistot a hrdze.
» Uistite sa, ze panely dveri a profil prahu dveri su Cisté a zbavené necistot.

5.41.4 Kontrola pritomnosti poskodeni a korézie

» Uistite sa, Zze mechanizmus dveri, panely a prahy dveri nie su poSkodené a nejavia znamky korézie.

5.41.5 Kontrola stavu vodiacej ¢eluste

1 Vodiaca &elust

» Potlacte panely dveri smerom k strane otvarania.
» Uistite sa, Ze panely dveri sa pohybuju hladko a Ze vedu v prahu dveri.
— Ak je medzera medzi stenou prahu a vodiacou ¢elustou >3 mm, vymerite vodiacu Celust.
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5.41.6 Kontrola stavu synchronizaéného lana

W

X Dizka stlagenej pruziny Y  Dizka volnej pruziny

» Uistite sa, Ze synchroniza¢né lano nie je poSkodené.

P Uistite sa, Ze synchroniza¢né lano nie je rozstrapkané.

P Uistite sa, Ze synchronizacné lano nejavi znamky korozie.
> Uistite sa, Ze lanové svorky su utiahnute.

» Uistite sa, ze dizka stlacenej pruziny je X =21 mm.

5.41.7 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri

1 Panel dveri 2 Skrutka
3 Mechanizmus dveri
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» Uistite sa, Ze zarubne panelov dveri su vo vertikalnej a vzajomne rovnobeznej polohe.
» Zatvorte panely dveri.
» V pripade centralnych dveri sa uistite, Ze medzera medzi zarubfiami panelov dveri je 1 ... 6 mm.
» V pripade teleskopickych dveri so zatvaranim dolava alebo doprava sa uistite, Ze medzera medzi zarubriami
panelov dveri a ramom dverije 1 ... 6 mm.
» V pripade potreby upravte medzeru a zarovnajte panely dveri:
— Uvornite skrutky.
— Zarovnaijte panely dveri.
— Utiahnite skrutky.

5.41.8 Kontrola zarovnania panela dveri

A B

- ;

3

S

A  Centralne dvere B  Teleskopické dvere
1 Panel dveri

P Uistite sa, Ze panely dveri su otvorené. Pomocou vhodného nastroja skontrolujte, &i su panely dveri kabiny
zarovno s prednou stenou alebo zarubriou dveri.
» Ak nie su dverové panely zarovnané:
— Uvolnite svorku synchronizaného lana, ¢im uvolnite panel dveri zo synchronizacného lana.
— Uistite sa, Ze podloZky nie su poSkodené.
— Zarovnajte panely dveri a utiahnite svorku synchronizacného lana.
— V pripade potreby nastavte zadnu alebo prednu supravu vyrovnavacich podloziek.

5.41.9 Kontrola vzdialenosti panela dveri

» Uistite sa, Ze medzi nasledujucimi komponentmi je pritomna vola 3 ... 5 mm:

— Panely dveri a prah dveri.
— Panely dveri a ram.

L» V pripade potreby nastavte panely dveri.
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5.41.10 Kontrola otvarania dveri vzamknutom stave

S———=

S——

1 Panel dveri

ﬂ Pri manualnom pohybe panelov dveri nevyvijajte silu va¢siu ako 150 N.

» Uistite sa, Ze panel dveri je zatvoreny a Ze dvere su zamknuté.

» Panely dveri manualne otvarajte zospodu najviac, ako to bude mozné.

P Uistite sa, Ze je dodrzana vzdialenost X < 30 mm pre teleskopické dvere a X <45 mm pre centralne dvere.
» Ak vzdialenost presiahne hodnotu tolerancie, nastavte panely dveri a skontrolujte stav protivaléekov.
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5.41.11 Kontrola prevadzky uzatvaracej pruziny dveri

Otvorenie C2

1 Uzatvaracia pruzina dveri

Otvorenie T2

1 Uzatvaracia pruzina dveri

P Uistite sa, Zze uzatvaracia pruzina dveri nejavi znamky korozie.
» Uistite sa, Ze pruzina dveri nevydava pocas otvarania a zatvarania dveri zZiaden hluk.

L, V pripade potreby pruzinu dveri ocistite.
» Uistite sa, Ze sa uzatvaracia pruzina dveri nachadza v spravnej polohe.
P Uistite sa, Ze v3etky Sachtové dvere funguju spravne.
» Uistite sa, ze vSetky panely dveri su automaticky zatvorené z viacerych otvaracich poléh.
» Uistite sa, Ze zamok dveri je spravne zasunuty.
> Ak existuje viac ako jedno umiestnenie drZiaka pruziny, natiahnite uzatvaraciu pruzinu dveri k tomu dalSiemu.
» Ak dvere nefunguju alebo ak zamok dveri spravne nezapada, vymente uzatvaraciu pruzinu dveri.
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5.41.12 Kontrola zariadenia na uvolnenie zamku dveri

ﬂ Skontrolujte iba zariadenie na uvolnenie Sachtovych dveri na najniz§om podlazi.

1 Zamok dveri 2 Uvolfiovacie zariadenie
3 Oceloveé lano

» Potiahnite za ocelové lano a uistite sa, ze sa otvori zamok dveri.

P Uistite sa, Ze sa uvolfiovacie zariadenie nedotyka zamku dveri.

P Uistite sa, Ze ocelové lano nie je poskodené.
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5.41.13 Kontrola nudzového uvolnenia

(
> o
d 0
0 |
R
KIaé nudzového uvolnenia 2 Rameno nudzového uvolnenia

1
3 Zahlavie ramu dveri

» Zasurite kI'i¢ nudzového uvolnenia do mechanizmu nudzového uvolnenia.

» Otocte klu€om nudzového uvolnenia a uistite sa, Ze rameno nudzového uvolnenia uvolni zamok dveri.

P Uistite sa, Ze torzna pruzina nejavi znamky korézie.

» Po vytiahnuti kli¢a nudzového uvolnenia sa uistite, Ze rameno nidzového uvolnenia sa vrati do pévodne;j
polohy.

» Pomocou klfu€a nudzového uvolnenia 10-krat otocte ramenom nudzoveho uvolnenia.
» Uistite sa, Ze sa mechanizmus nudzového uvofnenia mbze volne pohybovat.
5.41.14 Kontrola poskodenia spinaca KNET
ﬂ Spina¢ KNET je volitefny a je povinny, ked je nainstalované do¢asné bezpecnostné zariadenie (TSD).

» Uistite sa, Ze spinaC KNET nie je poskodeny.
L, Ak je spinac KNET poSkodeny, vymerite ho.

Copyright © 2020 INVENTIO AG J 50900020_SK_01 299 | 356




5.41.15 Kontrola vykonu panela dveri

ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpecuje manualne.

» Uistite sa, Ze na rame dveri alebo na dverach kabiny nedochadza ku kontaktom.
— V pripade potreby nastavte panel dveri alebo ram dveri.
P Uistite sa, Ze vodiace &eluste sa v prahu pohybuju lahko. Ak pohyb dveri nie je hladky:
— Odstrarite vodiace ¢eluste a skontrolujte horizontalne zakrivenie panela dveri.
— V pripade potreby vymernite vodiacu ¢elust.
ﬂ Uistite sa, Ze pohyb dveri sa zabezpecuje v normalnom reZime alebo v reZime prevadzky HMI.

P Uistite sa, Ze hlavné valCeky sa pohybuju hladko a Ze pri pohybovom odpore nevznika nadmerny hluk (napr.
hrmot).
» Ak vznika nadmerny hluk alebo dochadza k nerovhomernému pohybu, vykonajte nasledovné:

— Jemny hrmot: Skontrolujte stav hlavného val€eka. Hrmot je prijatefny, ak hluk zmizne po €astom pohybe
- g\illﬁg’/l'hrmot: Skontrolujte stav hlavného valeka.
> V pripade potreby vymerite hlavny valCek.
— Nerovnomerny pohyb: Uistite sa, Ze protivalCek je spravne nastaveny.
L V pripade potreby vymenite protivalCek.
ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpeduje v normalnom rezime.

» Skontrolujte celkovy vykon dveri.
— Skontrolujte kvalitu jazdy dveri.
Uistite sa, Ze nedochadza k hrmotu alebo Skrabotu vo dverach.
Uistite sa, Ze sa dvere nezastavia po€as uzamykania/odomykania.
Uistite sa, Ze pri zatvarani zamku Sachtovych dveri alebo dveri kabiny nevznika hluk.
» Skontrolujte, ¢i vodiaca ¢elust nevydava hluk.

> V pripade zna¢ného hluku nastavte alebo vymerite komponenty.
» Skontrolujte uplné zatvaranie Sachtovych dveri a dveri kabiny.

— Uistite sa, Ze medzi panelmi dveri nie je viditefna medzera.
— Ak su dvere uplne zatvorené, uistite sa, Ze zo Sachty nevidno Ziadne svetlo.

L» V pripade potreby nastavte panely dveri a dorazy drzZiaka.

5.42 Zamok sachtovych dveri pre DO WIV-EU
5.42.1 Plan udrzby zamku Sachtovych dveri

ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Cislo osved&enia o typovej skuske a vyrobca st stiéastou dokumentu s
informaciami pre zakaznika.

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola identifikaénych oznaceni
12 Kontrola stavu val€eka zamku a protivaléeka
12 Kontrola polohy zapadky
12 Kontrola polohy valéeka zamku
12 Kontrola zarovnania spinacov a premostenia kontaktov

5.42.2 Kontrola identifikaénych oznaéeni

ﬂ Toto je bezpe€nostny komponent. Pouzitie identifikaCnych oznaceni je povinné pri identifikacii a sledovani
komponentov.
P Uistite sa, Ze identifikatné oznacenia su pritomné a Citatelné.
» Ak identifikaCné oznalenia chybaju alebo su necitatelné, komponent vymerite.
5.42.3 Kontrola stavu valéeka zamku a protivaléeka
P Uistite sa, Ze poistné valCeky, protival€eky a poistné podlozky nie su poSkodené.
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5.42.4 Kontrola polohy zapadky

Premostenie kontaktov 2 Naraznik dorazu
Zapadka 4 Podpera KTS
Spina¢ KTS 6 Nosnik

Oznacena linia na zamku dveri ukazuje, kde je zapadka zasunuta na 7 mm.

~-

» Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju dorazu naraznikov.

P Uistite sa, Zze zapadka je zasunuta minimalne na 7 mm, skér nez ddjde ku kontaktu so spinaom KTS.
» Uistite sa, Ze vzdialenost medzi zapadkou a podperou KTS je 1,2 ... 3 mm.

P Uistite sa, Ze vzdialenost nenarisa funkciu spinaca KTS.
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5.42.5

Kontrola polohy valéeka zamku

s &
= E
O
l AN
!
E
e
o
(9]
X
X  Smer otvarania 1 valéek zamku;
2 Zatvaraci mechanizmus
Typ dveri Rozmer (mm)
A B E F
C2 17,5 106 45 100,5
T2 22,5 86 25 105,5

» Uistite sa, i je medzi valéekmi zamku a prahom dveri kabiny dostatoéna medzera na prejazd.

> V pripade potreby nastavte val€eky zamku a zatvaraci mechanizmus tak, aby dosahovali spravnu
vzdialenost.
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5.42.6 Kontrola zarovnania spinacov a premostenia kontaktov

5.42.6.1 Kontrola zarovnania spinaca Sachtovych dveri KTS a premostenia kontaktov

1 Premostenie kontaktov 2 Spina¢ KTS

» Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju naraznikov dorazu.
» Skontrolujte polohu KTS.
— Poloha X: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinac¢a KTS.
— Poloha Y: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a spinaCom KTS je 2 mm.
— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinada KTS.

> V pripade potreby nastavte spinaé KTS.
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5.42.6.2 Kontrola zarovnania bezpeénostného spina¢a KTS1 a premostenia kontaktov

2 mm

1 Premostenie kontaktov 2 Bezpelnostny spinaé KTS1

P Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky sa dotykaju dorazu naraznikov.

» Skontrolujte polohu KTS1.
— Poloha X: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a bezpe¢nostnym spinacom KTS1 je 2 mm.
— Poloha Y: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte bezpe&nostného spina¢a KTS1.
— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte bezpeénostného spinaca KTS1.

> V pripade potreby nastavte bezpeénostny spina¢ KTS1.
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5.43 Sachtové dvere DO WIV-LA
5.43.1 Prehlad $sachtovych dveri

A
-=|1 4
3 e = '
8 g oo,
=
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/ 1
2
: 2 2
1 =T oL
7 7
A  Centralne dvere B  Teleskopické dvere
1 Prah dveri 2 Vodiaca Celust
3 Uzatvaracia pruzina dveri 4 Mechanizmus dveri
5 Panel dveri 6 Zariadenie na uvolhenie zadmku dveri
7 Okopova lista
5.43.2 Plan udrzby Sachtovych dveri
Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola Cistoty
12 Kontrola pritomnosti poSkodeni a korézie
12 Kontrola stavu vodiacej ¢eluste
12 Kontrola stavu synchroniza¢ného lana
12 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri
12 Kontrola zarovnania panela dveri
12 Kontrola vzdialenosti panela dveri
12 Kontrola otvarania dveri v zamknutom stave
12 Kontrola prevadzky uzatvaracej pruziny dveri
12 Kontrola zariadenia na uvolnenie zamku dveri
12 Kontrola nudzového uvolnenia
12 Kontrola zamku Sachtovych dveri DO WIV-LA
12 Kontrola vykonu panela dveri
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5.43.3 Kontrola Cistoty

1 Mechanizmus dveri 2 Vodidlo

ﬂ — NepouZivajte Cistiace prostriedky s obsahom silnych rozpustadiel alebo abrazivnych latok.
— Na vodidla nenanas$ajte olej ani mazivo.
— Profil prahu dveri a panely dveri ¢istite handrickou.

P Uistite sa, Zze mechanizmus dveri a vodidlo su zbavené necistét a hrdze.
P Uistite sa, Ze panely dveri a profil prahu dveri su €isté a zbavené nedistét.

5.43.4 Kontrola pritomnosti poskodeni a korézie
» Uistite sa, Ze mechanizmus dveri, panely a prahy dveri nie su poSkodené a nejavia znamky korozie.

5.43.5 Kontrola stavu vodiacej ¢eluste

1 Vodiaca Celust

» Potladte panely dveri smerom k strane otvarania.
P Uistite sa, Zze panely dveri sa pohybuju hladko a Ze vedu v prahu dveri.

— Ak je medzera medzi stenou prahu a vodiacou ¢elustou > 3 mm, vymerite vodiacu Celust.
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5.43.6 Kontrola stavu synchronizaéného lana

W

X Dizka tlagnej pruziny Y  Dizka volnej pruziny

» Uistite sa, Ze synchroniza¢né lano nie je poSkodené.

P Uistite sa, Ze synchroniza¢né lano nie je rozstrapkané.

P Uistite sa, Ze synchronizacné lano nejavi znamky korozie.
> Uistite sa, Ze lanové svorky su utiahnute.

» Uistite sa, ze dizka stlacenej pruziny je X =20 mm.

5.43.7 Kontrola vertikalnej subeznosti panela dveri

1 Mechanizmus dveri 2 Skrutka
3 Panel dveri
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» Uistite sa, Ze zarubne panelov dveri su vo vertikalnej a vzajomne rovnobeznej polohe.
» Zatvorte panely dveri.
» V pripade centralnych dveri sa uistite, Ze medzera medzi zarubfiami panelov dveri je 1 ... 6 mm.
» V pripade teleskopickych dveri so zatvaranim dolava alebo doprava sa uistite, Ze medzera medzi zarubriami
panelov dveri a ramom dverije 1 ... 6 mm.
» V pripade potreby upravte medzeru a zarovnajte panely dveri.
— Uvornite skrutky.
— Zarovnaijte panely dveri.
— Utiahnite skrutky.

5.43.8 Kontrola zarovnania panela dveri

A B

- ;

3

S

A  Centralne dvere B  Teleskopické dvere
1 Panel dveri

P Uistite sa, Ze panely dveri su otvorené. Pomocou vhodného nastroja skontrolujte, &i su panely dveri kabiny
zarovno s prednou stenou alebo zarubriou dveri.
» Ak nie su dverové panely zarovnané:
— Uvolnite svorku synchronizaného lana, ¢im uvolnite panel dveri zo synchronizacného lana.
— Uistite sa, Ze podloZky nie su poSkodené.
— Zarovnajte panely dveri a utiahnite svorku synchronizacného lana.
— V pripade potreby nastavte zadnu alebo prednu supravu vyrovnavacich podloziek.

5.43.9 Kontrola vzdialenosti panela dveri
» Uistite sa, Ze medzi nasledujucimi komponentmi je pritomna vola 3 ... 5 mm:

— Panely dveri a prah dveri.
— Panely dveri a ram.

L» V pripade potreby nastavte panely dveri.
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5.43.10 Kontrola otvarania dveri vzamknutom stave

S———=

S——

1 Panel dveri

ﬂ Pri manualnom pohybe panelov dveri nevyvijajte silu va¢siu ako 150 N.

» Uistite sa, Ze panel dveri je zatvoreny a Ze dvere su zamknuté.

» Panely dveri manualne otvarajte zospodu najviac, ako to bude mozné.

P Uistite sa, Ze je dodrzana vzdialenost X < 30 mm pre teleskopické dvere a X <45 mm pre centralne dvere.
» Ak vzdialenost presiahne hodnotu tolerancie, nastavte panely dveri a skontrolujte stav protivaléekov.
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5.43.11 Kontrola prevadzky uzatvaracej pruziny dveri

Otvorenie C2

1 Drziak pruziny 2 Uzatvaracia pruzina dveri
3 Drziak upevnenia pruziny
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Otvorenie T2

1 Uzatvaracia pruzina dveri 2 Drziak pruziny
3 Drziak upevnenia pruziny

» Uistite sa, Ze uzatvéracia pruzina dveri nejavi znamky korozie.
P Uistite sa, Ze pruzina dveri nevydava pocas otvarania a zatvarania dveri Ziaden hluk.
> V pripade potreby pruzinu dveri o istite.
» Uistite sa, Ze sa uzatvaracia pruzina dveri nachadza v spravnej polohe.
P Uistite sa, Ze vSetky Sachtové dvere funguju spravne.
P Uistite sa, ze vSetky panely dveri su automaticky zatvorené z viacerych otvaracich poléh.
» Uistite sa, Ze zdmok dveri je spravne zasunuty.
» Ak existuje viac ako jedno umiestnenie drziaka pruziny, natiahnite uzatvaraciu pruzinu dveri k tomu dalSiemu.
» Ak dvere nefunguju alebo ak zamok dveri spravne nezapada, vymente uzatvaraciu pruzinu dveri.
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5.43.12 Kontrola zariadenia na uvolnenie zamku dveri

ﬂ Skontrolujte iba zariadenie na uvolnenie Sachtovych dveri na najniz§om podlazi.

1 Zamok dveri 2 Uvolfiovacie zariadenie
3 Oceloveé lano

» Potiahnite za ocelové lano a uistite sa, ze sa otvori zamok dveri.

P Uistite sa, Ze sa uvolfiovacie zariadenie nedotyka zamku dveri.

P Uistite sa, Ze ocelové lano nie je poskodené.
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5.43.13 Kontrola nudzového uvolnenia

1 Rameno nudzového uvolnenia 2 Zahlavie ramu dveri
3 Torzna pruzina 4 Kru¢ nudzového uvolnenia

» Zasurite klU¢ nadzového uvolnenia do mechanizmu nudzového uvolnenia.

» Otodte klu¢om nudzového uvolnenia a uistite sa, Ze rameno nudzového uvolnenia uvolni zamok dveri.

» Uistite sa, Ze torzna pruzina nejavi znamky korozie.

» Po vytiahnuti kli¢a nudzového uvolnenia sa uistite, ze rameno nidzového uvolnenia sa vrati do pévodne;j
polohy.

» Pomocou kl't¢a nddzového uvolnenia 10-krat oto¢te mechanizmom nudzového uvolnenia.

» Uistite sa, Ze sa mechanizmus nudzového uvolnenia mbze volne pohybovat.

5.43.14 Kontrola vykonu panela dveri

ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpecuje manualne.

» Uistite sa, Ze na rame dveri alebo na dverach kabiny nedochadza ku kontaktom.
— V pripade potreby nastavte panel dveri alebo ram dveri.
» Uistite sa, Ze vodiace Celuste sa v prahu pohybuju lfahko. Ak pohyb dveri nie je hladky:
— Odstrarite vodiace Celuste a skontrolujte horizontalne zakrivenie panela dveri.
— V pripade potreby vymerite vodiacu Celust.
ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpeduje v normalnom rezime alebo v rezime prevadzky HMI.

» Uistite sa, Ze hlavné valceky sa pohybuju hladko a Ze pri pohybovom odpore nevznika nadmerny hluk (napr.
hrmot).

» Ak vznika nadmerny hluk alebo dochadza k nerovnomernému pohybu, vykonajte nasledovné:

— Jemny hrmot: Skontrolujte stav hlavného val&eka. Hrmot je prijatelny, ak hluk zmizne po astom pohybe
dveri.

— Silny hrmot: Skontrolujte stav hlavného valCeka.
> V pripade potreby vymerite hlavny valCek.

— Nerovnomerny pohyb: Uistite sa, Ze protivalCek je spravne nastaveny.
> V pripade potreby vymerite protivalCek.

ﬂ Uistite sa, Zze pohyb dveri sa zabezpecuje v normalnom rezime.

» Skontrolujte celkovy vykon dveri.

— Skontrolujte kvalitu jazdy dveri.

— Uistite sa, Ze nedochadza k hrmotu alebo Skrabotu vo dverach.

— Uistite sa, Ze sa dvere nezastavia poCas uzamykania/odomykania.

— Uistite sa, Ze pri zatvarani zamku 8achtovych dveri alebo dveri kabiny nevznika hluk.
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» Skontrolujte, ¢i vodiaca ¢elust nevydava hluk.

L» V pripade zna¢ného hluku nastavte alebo vymerite komponenty.
» Skontrolujte uplné zatvaranie Sachtovych dveri a dveri kabiny.

— Uistite sa, Zze medzi panelmi dveri nie je viditefna medzera.
— Ak su dvere Uplne zatvorené, uistite sa, Ze zo Sachty nevidno Ziadne svetlo.

> V pripade potreby nastavte panely dveri a dorazy drziaka.

5.44 Zamok sachtovych dveri pre DO WIV-LA
5.44.1 Plan udrzby zamku Sachtovych dveri

ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Cislo osved&enia o typovej skuske a vyrobca su stiéastou dokumentu s
informaciami pre zakaznika.

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola identifikacnych oznaceni
12 Kontrola stavu val€eka zamku a protivaléeka
12 Kontrola polohy zapadky
12 Kontrola polohy valéeka zamku
12 Kontrola zarovnania spinacov a premostenia kontaktov

5.44.2 Kontrola identifikacnych oznaceni
ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Pouzitie identifikaCnych oznaceni je povinné pri identifikacii a sledovani
komponentov.
P Uistite sa, Ze identifikaCné oznacenia su pritomné a Citatelné.
» Ak identifikaéné oznacenia chybaju alebo su neditatelné, komponent vymerite.

5.44.3 Kontrola stavu valéeka zamku a protivaléeka
P Uistite sa, Ze poistné valCeky, protivalCeky a poistné podlozky nie su posSkodené.
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5.44.4 Kontrola polohy zapadky

*
\

>7 mm
\
%/g

©

1 6 5
1 Zapadka 2 Podpera KTS
3 Spina¢ KTS 4 Nosnik dveri
5 Premostenie kontaktov 6 Naraznik dorazu

ﬂ Oznacena linia na zamku dveri ukazuje, kde je zapadka zasunuta na 7 mm.

» Uistite sa, ze panely dveri su zatvorené a ze nosniky dveri sa dotykaju naraznikov dorazu.

P Uistite sa, Ze zapadka je zasunuta minimalne na 7 mm, skér nez dbjde ku kontaktu so spinadom KTS.
» Uistite sa, Ze vzdialenost medzi zapadkou a podperou KTS je 1,2 ... 3 mm.

P Uistite sa, ze vzdialenost nenarisa funkciu spinaca KTS.
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5.44.5 Kontrola polohy valéeka zamku

| A~
O
U
' I
= V | | T TTIT
| |
pa— p— p— p— p— pa— p— —_— p— pa— pa— p— p— ‘ p— pa—
| |
. D _ a
(90)
&
2 X
X  Smer otvarania 1 valéek zamku;
2 Zatvaraci mechanizmus
Typ systému Typ otvarania | Variant B (mm) C (mm) D (mm)
zatvaracieho
mechanizmu
c2 Bez CDL 10 175 -
VAR 15 T2 ez 22,5 -
c2 s cpL 10 17.5 —
T2 225 -
2 Bez CDL 18 16 106
T2 17 86
VAR 35
C2 S CDL 12 29 106
T2 11 86

» Uistite sa, i je medzi valéekmi zamku a prahom kabiny dostatond medzera na prejazd.

> V pripade potreby nastavte val€eky zamku a zatvaraci mechanizmus tak, aby dosahovali spravnu
vzdialenost.
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5.44.6 Kontrola zarovnania spinacov a premostenia kontaktov

5.44.6.1 Kontrola zarovnania spinaca Sachtovych dveri KTS a premostenia kontaktov

2 mm

1 Premostenie kontaktov 2 Spina¢ KTS

P Uistite sa, Ze panely dveri s zatvorené a Ze nosniky dveri sa dotykaju naraznikov dorazu.
» Skontrolujte polohu KTS.

— Poloha X: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinac¢a KTS.

— Poloha Y: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a spinaCom KTS je 2 mm.

— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte spinada KTS.

> V pripade potreby nastavte spinaé KTS.
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5.44.6.2 Kontrola zarovnania bezpeénostného spina¢a KTS1 a premostenia kontaktov

1 Bezpecnostny spina€ KTS1 2 Premostenie kontaktov

P> Uistite sa, Ze panely dveri su zatvorené a Ze nosniky dveri sa dotykaju naraznikov dorazu.

» Skontrolujte polohu KTS1.
— Poloha X: Vzdialenost medzi premostenim kontaktov a bezpe&nostnym spinaCom KTS1 je 2 mm.
— Poloha Y: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte bezpe&nostného spina¢a KTS1.
— Poloha Z: Premostenie kontaktov je v strede otvorov v kryte bezpeénostného spinaca KTS1.

> V pripade potreby nastavte bezpeénostny spina¢ KTS1.
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5.45 Kabina CA PK 44
5.451 Prehlad

1 Podlahovy kryt 2 Steny kabiny

3 Predné steny kabiny 4 Zabradlie na kabine

5 Strecha kabiny 6 Zvisla podpera konS$trukcie
7 Konstrukcia podlahy
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5.45.2 Plan udrzby

Interiér kabiny

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Vizualne kontroly

Strecha kabiny

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola hornych vodiacich Eefusti, vzdialenosti a mazacich pristrojov
12 Kontrola upevnenia komponentov na streche kabiny
12 Kontrola funkénosti OKR
12 Kontrola funk&nosti spinaa DA-U a interného komunikaéného systému
12 Kontrola spinata KNE
12 Kontrola otvarania nudzového vychodu
12 Kontrola seizmickej pridrziavacej platne (volitelné)

Dolna ¢ast’ kabiny

Interval (v Popis

mesiacoch)
12 Kontrola dolnych vodiacich Eelusti a medzery
12 Kontrola upevnenia komponentov na dolnej Casti kabiny
12 Kontrola kladiek a lozisk (kabiny s dolnym zavesenim)
12 Kontrola systému na meranie zatazenia

5.45.3 Kontroly vo vnutri kabiny

» Vo vnutri kabiny vykonaijte vizualnu kontrou tychto komponentov:
— Vnutorné dekoracné prvky kabiny
Podlaha kabiny
Strop kabiny
Osvetlenie kabiny
— Madlo
» V pripade potreby vymerite poSkodené komponenty.
» Pre overenie spravneho fungovania mikrofénu a reproduktorov zavolajte do strediska volani.

5.45.4 Kontroly na streche kabiny

» Uistite sa, Ze nasledujuce komponenty su bezpe&ne namontované na streche kabiny:

— Pohon dveri
— Balustrada
— OKR
— Ventilator kabiny
— Ram kabiny
— Vodiace Celuste
— Nduddzové osvetlenie
» Skontrolujte fungovanie OKR. Podrobnosti su uvedené v informaciach o udrzbe riadenia.
» Ubezpedte sa, ze OKR je tesne uzavrety, aby sa dovnutra nemohol dostat prach.
» Stlacte spina¢ DA-U a skontrolujte, €i interny komunikagny systém funguje spravne.
» Uistite sa, Ze stredné timiace zariadenie medzi strechou kabiny a stenou kabiny je spravne utiahnuté.
» Skontrolujte fungovanie KNA.
» Skontrolujte fungovanie ventilatora kabiny.
» Uistite sa, Ze nudzovy vychod sa otvara spravne.
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5.45.5

5.45.6

5.45.7

5.45.8

5.45.9

Kontroly na spodnej ¢asti kabiny

» Uistite sa, Ze nasledujuce komponenty su bezpe€ne namontované v spodnej Casti kabiny:

— Vodiace &eluste )

— Pripojenia k stenam kabiny, prednej ¢asti kabiny a stipom kabiny

— Kompenzaéna retaz

— Doska naraznika

— Vyvazovacia platia (ak je k dispozicii)

— Prahova doska

— Zavesny kabel

— lzolacia ploSiny kabiny
P Uistite sa, ze LMS je spravne upevnené a riadne funguje.
P Uistite sa, Ze zavesné a trakéné prostriedky sa spravne pohybuju po kladkach.
P> Uistite sa, Ze kryty na zabranenie vyskoc€eniu su spravne pripevnené ku kladkam.

Kontrola vodiacej ¢eluste

» Skontrolujte obloZenia a vzdialenosti vodiacich Celusti. Podrobnosti su uvedené v informaciach o udrzbe
vodiacich ¢elusti.

» Skontrolujte mazacie pristroje vodiacich ¢elusti. Podrobnosti su uvedené v informaciach o udrzbe vodiacich
Celusti.

Kontrola funkénosti zachytavaca

» Skontrolujte fungovanie zachytava€a. Pokyny su uvedené v informaciach o udrzbe zachytavacda.

Kontrola seizmickej pridrziavacej platne (ak je k dispozicii)

» Skontrolujte seizmické pridrziavacie platne. Podrobnosti su uvedené v informaciach o udrzbe seizmickych
komponentov.

Vymena poskodenych dielov

ANEBEZPECENSTVO

Nebezpecné napitie
Kontakt s dielmi pod napatim bude viest k zasahu elektrickym pradom.
Pred vykonavanim prac na zariadeni vypnite hlavny vypina¢ a zariadenie Uplne odpojte od zdroja napajania.

ﬂ Osvetlenie kabiny nie je na hlavnom spinaci. Na vymenu osvetlenia kabiny musite vypnut spinac SIL.

» Skontrolujte, €i vnutro a vonkajsok kabiny nevykazuju znamky opotrebenia alebo poskodenia. V pripade
potreby vymerite opotrebované alebo poSkodené diely. V suvislosti s nahradnymi dielmi a informéaciami o
postupe pri vymene komponentu sa obratte na vase miestne zastupenie spolo¢nosti Schindler.
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5.45.10 Vymena svietidiel v kabine

5.45.10.1 Vymena bodovych LED svietidiel

1 Drziak svetla 2 Pruzina
3 Bodové LED svietidlo

» Spinac SIL prepnite do polohy OFF.

» Oba konce pruziny zatlacte proti sebe, aby ste uvolnili bodové LED svietidlo z drziaka.
» Vymente bodové LED svietidlo za nové.

» Spinac SIL prepnite do polohy ON.

5.45.10.2 Vymena Stvorcového bodového LED svietidla

m 2
A Nl A .
L | —-— A | <
[ AN ]
1 \
3
1 Stvorcové bodové LED svietidlo 2 Pruzina
3 Otvor A Strana s vyrezom

> §p|’naé SIL prepnite do polohy OFF.
» Stvorcové bodove LED svietidlo odstrarite zo stropu.
» Spicku tenkého skrutkovada umiestnite do vyrezu Stvorcového bodového LED svietidla.
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» Pomocou skrutkovaca vytlaéte pruzinu z vyrezu.
» Pri vytahovani Stvorcového bodového LED svietidla zo stropu kabiny tlacte na pruzinu.
» Spinac SIL prepnite do polohy ON.

5.45.10.3 Vymena zakrivenych a rovnych LED svietidiel

Dlv T olo ,I T
|

. :

2

9
ofllo o~

T
PP

1 LED svietidlo konzoly 2 Zakrivené LED svietidlo
3 Rovné LED svietidlo

» Spinac SIL prepnite do polohy OFF.

» Natocte nadol cely strop.

» Ak je nainstalované Standardné COP, pomocou karténu alebo podobného materialu zakryte horné okraje
COP.

L, Tym ochranite povrch COP pred poSkriabanim, zatial ¢o budete pracovat na strope.

» Ak je nainstalované COP v plnej vyske, odstrante COP.

» Odstrante skrutky so Sestuholnikovou hlavou M8 x 20 zo strechy kabiny.

» Ak su pritomné rohy, odstrarite ich z nastenného panela.

» V kabine zatlacte strop nahor a presurite ho dalej od steny, aby ste uvolnili konzolu kabiny zo stropného haku
na strane OKR.

» Otocte strop na inom stropnom bode.

» Odpojte vSetky kable vedice k pohonu. V pripade potreby odpojte kabel veduci z pohonu do OKR.

» Odstrante konzolu, zakrivené alebo rovné LED svietidlo.

» Vymernite konzolu, zakrivené alebo rovné LED svietidlo.

» Opat pripojte vSetky kable.

» Znova otocte strop a pripojte ho k stropnému haku.

» Nainstalujte skrutky so Sestuholnikovou hlavou M8 x 20 (4 ¢&.) na strechu kabiny.

» Ak je nainStalované Standardné COP, odstrarite karton alebo podobny material z hornych okrajov COP.

» Ak je nainStalované COP v plnej vyske, nainstalujte COP.

» Ak su pritomné rohy, nainstalujte ich na nastenny panel.

» Spinac SIL prepnite do polohy ON.
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5.45.10.4 Alternativna metéda vymeny konzoly, zaoblenych a rovnych LED svietidiel

1]

1 LED svietidlo 2 Strop
3 Uvolhovacia svorka
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» Pomocou Specialneho uvolfovacieho nastroja rozoberte konzolu, zaoblené a rovné LED svietidlo. Ak je to
vhodné, vymerite konzolu, zaoblené a rovné LED svietidlo.

5.45.10.5Vymena oblukového svietidla

1 Zasuvka svietidla 2  Strecha kabiny
3 Skrutka M8 a podlozka RIP 4 Oblukoveé svietidlo
5 Kryt lampy

» Spinac SIL prepnite do polohy OFF.

» Otocte kryt svietidla.

» Uvolnite kryt svietidla zo zasuvky.

» Opatrne vyberte kryt svietidla.

» Odstrante oblukové svietidlo.

> VVymerite oblukové svietidlo za nové.

» Nasadte kryt svietidla na zasuvku.

» Kryt svietidla nainstalujete jeho oto¢enim.
» Spinac SIL prepnite do polohy ON.

5.45.10.6 Vymena ziarivky z polmesiacovitého stropu

£ — "DiEmfi—m—q_J'
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» Zatlacte na kryt svietidla na stene kabiny, kym:

— kryt svietidla nepovoli a kym sa
— kryt svietidla neotvori.

» Odstrante kryt svietidla a poSkodenu zZiarivku.

» Vlozte novu ziarivku.

» Namontujte kryt svietidla nasledovnym spdsobom:

— Najskér zasurite dva montazne vystupky (na zaoblenej strane krytu svietidla) do prislusnych drazok na
konstrukcii strechy.

— Otocte kryt.

— Zatlacte ho nahor, az kym sa dva vystupky na kryte svietidla nezachytia o okra;.

5.46 Zachytava¢ SA GED 10/20/30
5.46.1 Prehlad
4 \
( \> \ p
Q
3 y
2/
1 Tanierova pruzina 2 Brzdova Celust
3 Brzdova dosticka 4 Excentricky kotu¢
5 Kryt zachytavaca 6 Nosna skrutka
5.46.2 Plan udrzby zachytavaca
ﬂ Toto je bezpe&nostny komponent. Cislo certifikatu o type a vyrobca st sti¢astou dokumentov s
informaciami pre zakaznika.
Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Vydcistenie zachytavaca
12 Kontrola stavu vodidla
12 Kontrola identifikacnych oznaceni
12 Kontrola tesnenia supravy pruzin
12 Kontrola supravy pruzin
12 Kontrola kontaktu bezpeénostného spinaca
12 Kontrola statického upevnenia
12 Kontrola pohybu zachytavaca
12 Kontrola prevadzkovej vole
12 Kontrola upevnenia a vzdialenosti excentrického kotuc¢a
12 Skontrolujte upevnenie lanovej spojky pre paku obmedzovaca rychlosti.
12 Kontrola funkénosti pridrziavacej pruziny
12 Kontrola funkénosti spustacieho mechanizmu
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Interval (v Popis

mesiacoch)
12 Skontrolujte aktivaciu kontaktu bezpe€nostného spinaca
12

Kontrola aktivacie pa¢ky obmedzovada rychlosti a excentrického kotuca

Skuska spustenia zachytavaca v sulade s miestnymi predpismi

5.46.3 Vycistenie zachytavaca

ﬂ Nepouzivajte Cistiace prostriedky s obsahom silnych rozpustadiel alebo abrazivnych latok.

ﬂ Po kazdej aktivacii zachytavata musite skontrolovat’ stav vodidla.

» Skontrolujte, €i zachytavac nie je Spinavy, hrdzavy alebo poSkodeny.

Uistite sa, Zze na zachytavaci nie su necistoty ani hrdza.
Uistite sa, Ze mazivo sa nachadza iba na pozadovanych miestach.
Uistite sa, Ze na zachytavaci nie su zndmky poSkodenia.

> V pripade potreby o€istite zachytavac od hrdze, maziva a nedistot.

5.46.4 Kontrola stavu vodidla

A VAROVANIE

Pomliazdenie

Znedistené povrchy vodidiel ovplyviiuju u¢inok zachytavacov.
Povrchy vodidiel o€istite od hrdze, necistot a akejkolvek ochrannej vrstvy.

A

ﬂ V pripade olejov typu HLP 68 si pozrite dokument E 41314514 — Olej triedy ISO 68, zoznam spdsobilych

vyrobkov (LQP).

» Pomocou distej tkaniny skontrolujte €istotu povrchu vodidla. V pripade potreby vodidla odistite.
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» V pripade potreby odstrarnte nahromadené necistoty pomocou Skrabky. Uistite sa, Ze povrch vodidla pri
zoSkrabavani neposkodite.

» Pomocou kefy naneste na povrch vodidla schvéalené Cistiace rozpustadlo.

» Pomocou handry/Spongie namocenej v Cistiacom rozpustadle ocistite povrchy vodidla.

» Pockajte 1 ... 2 min., kym Cistiace rozpustadlo nerozpusti hrdzu a nedistoty.

» Pomocou Cistej a suchej handriCky odstrafite vietky zvySky Cistiaceho rozpustadla.

» Pomocou Cistej a suchej handri¢ky odstrante vSetky zvySky Cistiaceho rozpustadia.

L Na tkanine sa nesmu vyskytovat Ziadne viditefné necistoty. Ak nie je, o€istite vodidla znova.

P> Uistite sa, Zze vSetky valCeky vodiacej Celuste su bez hrdze a necistét.
» Pomocou distiacej handric¢ky zlahka naolejujte povrch vodidla olejom HLP 68, aby ste zabranili jeho korézii.

5.46.5 Kontrola identifikaénych oznaceni

ﬂ Toto je bezpe€nostny komponent. Pouzitie identifikacnych oznaceni je povinné pri identifikacii a sledovani
komponentov.

P Uistite sa, Ze identifikaCné oznacenia su pritomné a Citatelné.
» Ak identifikacné oznacenia chybaju alebo su necitatelné, komponent vymente.

5.46.6 Kontrola tesnenia supravy pruzin

S

)

1 Plombovaci drot 2 Skrutka olovenej plomby

P Uistite sa, Zze plomba a drbt su kompletné a neposkodené. ;
» Ak je drotena plomba zlomena, kontrolu ukonéite a vyradte vytah z prevadzky. DalSie pokyny Schindler
ziskate v miestnej pobocke.

5.46.7 Kontrola supravy pruzin

P Uistite sa, ze suprava pruziny je kompletna a neposkodena.
» Ak je suprava pruziny poskodena alebo ak pruZina chyba, vymerite zachytavac.

5.46.8 Kontrola kontaktu bezpe€nostného spinac¢a
» Uistite sa, Ze kontakt bezpeCnostného spinaca je pritomny, spravne nainstalovany a bez poskodeni.

L» V pripade potreby kontakt bezpecnostného spinaca uplne o istite.
V pripade po$kodenia kontakt bezpecnostného spinaca vymerite.

5.46.9 Kontrola statického upevnenia

» Uistite sa, Ze zachytavac je spravne zmontovany a Ze vSetky skrutky su spravne utiahnuté.
P Uistite sa, Ze vSetky Casti su spravne pripojené.
» V pripade potreby si precitajte pokyny na instalaciu, aby ste sa uistili, Ze statické upevnenie je spravne.

5.46.10 Kontrola pohybu zachytavaca
» Uistite sa, Ze pohyb zachytavaca je spravny.

— Zatlacte zachytava€ smerom nadol a do strany a skontrolujte horizontalnu a vertikalnu pohyblivost
zachytavaca.
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5.46.11 Kontrola prevadzkovej vole

| | —
— | ‘ 2
’ 3
X
S Olx
1 Brzdova Celust v excentrickom kotugi 2 Vodidlo

3 Brzdova dosticka

» Uistite sa, Ze medzi nasledujucimi komponentmi je pritomna priebezna vola X, 2 mm:
— Brzdova Celust a vodidlo
— Brzdova dostic¢ka a vodidlo

5.46.12 Nastavenie zachytavaca

—\ —

SN

S S S

o)
i |
1
U _[
1 Poistna matica nastavovacej skrutky 2 Nastavovacia skrutka
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» Ak prevadzkoveé vble nie su rovnakeé:
— Uvolnite poistnu maticu nastavovacej skrutky.
— V zavislosti od nastavenia zachytavaca utahujte alebo uvolfiujte nastavovaciu skrutku dovtedy, kym
brzdova dosti¢ka a brzdova &elust budu mat rovnaku vzdialenost 2 mm od vodidla.
— Utiahnite poistnu maticu nastavovacej skrutky.

5.46.13 Kontrola upevnenia a vzdialenosti excentrického kottuc¢a

N\
[T

-
— n
-
-
|
| ?_
>0 .
| | —— —
>0 %
1 Excentricky kotué 2 Spojovacia paka

» Skontrolujte upevnenie excentrického kotuca.
— Uistite sa, Ze spojovacia paka sa nedotyka excentrického kotuca.

5.46.14 Skontrolujte upevnenie lanovej spojky pre paku obmedzovaca rychlosti.
» Uistite sa, Ze paka obmedzovaca rychlosti je bezpe€ne upevnena k lanovej spojke.

5.46.15 Kontrola funkénosti pridrziavacej pruziny

» Uistite sa, Ze jednotka na vykonanie resetu je schopna udrzat paku obmedzovaca rychlosti v pokojove;j
polohe.

5.46.16 Kontrola funkénosti spust'acieho mechanizmu

» Manualne pohybujte spustacim mechanizmom.
» Uistite sa, Ze mechanizmus sa pohybuje volne a Ze spusta kontakt bezpe&nostného spinaca.

5.46.17 Skontrolujte aktivaciu kontaktu bezpeénostného spinaca
» Manualnym stladenim spinaca sa uistite, Ze sa kontakt bezpe€nostného spinaca aktivuje spravne.
> V pripade potreby kontakt bezpe€nostného spinaca vymerite.
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5.46.18 Kontrola aktivacie packy obmedzovaca rychlosti a excentrického kotuca

» Skontrolujte pohyb pa¢ky obmedzovaca rychlosti.
— Uistite sa, Ze excentricky kotu¢ sa dotyka vodidla.

5.46.19 Postup skusky

5.46.19.1 Skuska spustenia zachytavaca
» Potiahnite lano obmedzovac&a rychlosti.
» Sledujte nasledujice okolnosti:

— Excentricky kotu¢ sa dotyka vodidla.
— Spinag bezpelnostného kontaktu sa aktivuje.
— Brzdova dosticka, brzdové Celusti a excentricky kotu¢ pracuju sucasne.

» Vykonajte reset zachytavaca.
» Po aktivacii vykonajte pozadované kontroly.

> V pripade zlyhania vyrieSte pripadné problémy a skusku zopakujte.
5.46.20 Postup vykonania resetu

5.46.20.1 Reset zachytavaca po aktivacii

» Posunte kabinu alebo vyvazovacie zavazie nahor, a to bud:
— Rucne, uvolnenim brzdy stroja a ota€anim ru¢ného kolesa stroja.
— Automaticky, pri€om ich pohyb zabezpedi hlavné napajanie stroja.
» Zachytavac bude automaticky uvolneny.

5.46.21 Nahradné diely

ﬂ Dalsie informéacie o nahradnych dieloch ziskate v miestnej pobo&ke spolo&nosti Schindler.

5.47 Klzna vodiaca ¢elfust’' MM GSL B029D
5.47.1 Prehlad klznej vodiacej ¢efuste MM GSL B029D

1 Oblozenie vodiacich ¢elusti 2 Vodiaca doska

3  Teleso vodiacej Celuste 4  Zakladny ram vodiacej Celuste
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5.47.2 Plan udrzby

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola medzery medzi vodidlom a oblozenim vodiacich Celusti
12 Vycistenie vodiacich Celusti
12 VSeobecna kontrola vodiacich Celusti
12 Kontrola mazacieho pristroja vodiacej Celuste

5.47.3 Kontrola medzery medzi oblozenim vodiacej €elusti a vodidlom

* 1 A—PL
= _ \—_' _ _
* = —
) B
g T T T
TP |
1 Vodidlo 2 Oblozenie vodiacich &elusti

» Odstrante mazaci pristroj.
P Uistite sa, ze vodiace Celuste su zarovnané.
» Uistite sa, Ze vodiace €eluste su vycentrované vo vodidlach.
» Skontrolujte, i je medzi obloZzenim a hlavou vodidla pritomna medzera. Ak ano, tak odstrante vodiacu ¢elust.
» Nastavenim vzdialenosti odstrarnte medzeru.
— Pokyny st uvedené v kapitole Kontrola vzdialenosti medzi dorazovym naraznikom a zakladnym ramom.
— Ak medzeru nemozno odstranit, tak vymerite kompletnu supravu vodiacich Eelusti.
» Namontujte odmontovanu vodiacu &elust.
» Namontujte mazaci pristroj.
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5.47.4

5.47.5

Kontrola medzery medzi dorazovym naraznikom a zakladnym ramom

Y=04..0.6

AN

X
I

1.5

\ 6

=2t
N 7
X=1_.15 8

N oW -

Oblozenie vodiacich Celusti
Dorazovy naraznik
Podpera oblozenia
Poistna matica M6

» Odstrante mazaci pristroj.
P Uistite sa, Zze vzdialenost X medzi dorazovym naraznikom a zakladnym ramom je 1 ... 1,5 mm. Ak je

oo h~N

» Pre nastavenie medzery pouZite nastavovaciu maticu.
» Ak medzeru X uz nemozno dosiahnut, tak vymerite kompletnu supravu vodiacich Celusti.
» Uistite sa, Ze medzera Y medzi podperou obloZenia a dorazovym naraznikom je 0,4 ... 0,6 mm. Ak nie je v

tomto rozsahu, tak ju nastavte.

Skaromer

Zakladny ram
Upevriovacia skrutka
Nastavovacia matica M6

vzdialenost mimo tohto rozsahu, tak odmontujte vodiacu ¢elust a nastavte ju.

» Namontujte predtym odstranenu vodiacu ¢elust, alebo v pripade potreby namontujte Uplne novu supravu

vodiacich ¢elusti.

» Namontujte mazaci pristroj.

Kontrola a ¢istenie vodiacej ¢eluste

P Uistite sa, Ze na kryte vodiacej eluste sa nenachadza prach ani mazivo.
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5.47.6 Kontrola miery opotrebenia obloZenia vodiacej celuste

3
2 \J|[ [T

1
! \ > P

<1‘ I

1o

<1

1 Oblozenie vodiacich ¢elusti 2 Vodidlo
3  Skaromer 4  \Vodiaca doska

» Odstrante mazaci pristroj.
P Uistite sa, Ze vodiace &eluste su zarovnané a vycentrované vo vodidlach.
» Odmerajte vzdialenost medzi ¢elnou stenou vodidla a obloZzenim vodiacej ¢eluste.
— Uistite sa, ze medzera nie je vacsia ako 2 mm. Ak je medzera vacsia ako 2 mm, tak vymernite oblozenie
vodiacej Cefuste.
» Odmerajte vzdialenost medzi kazdou bo¢nou stenou vodidla a vodiacou ¢elustou.
— Uistite sa, Ze medzera na kazdej strane nie je va¢sia ako 1 mm. Ak je medzera vacsia ako 1 mm, tak
vymernite obloZenie vodiacej Celuste.
» Namontujte mazaci pristroj.

5.47.7 Kontrola mazacieho pristroja vodiacej ¢eluste

» Skontrolujte mazaci pristroj vodiacej Celuste. Pokyny su uvedené v informaciach o udrzbe mazacieho
pristroja.

5.47.8 Zablokovanie a vycentrovanie kabiny/vyvazovacieho zavazia

» Pomocou dvoch velkych drevenych klinov (alebo podobnych predmetov) zabezpedte zaves kabiny / ram
vyvazovacieho zavazia (v prislusnej polohe) proti pohybu. Umiestnite ich medzi zaves kabiny / ram
vyvazovacieho zavazia a vodidlo.

» Uistite sa, Ze vzdialenost medzi zavesom kabiny / ramom vyvazovacieho zavazia a vodidlom je na oboch
stranach rovnaka.

» Uistite sa, Ze drevené kliny si upevnené a Ze zaves kabiny / ram vyvazovacieho zavazia sa po odobrati
vodiacich Celusti neposuva do strany.
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5.47.9 Vymena oblozZenia vodiacej ¢eluste

1 Podpera mazacieho pristroja 2 Upeviovacia skrutka
3 Oblozenie vodiacich ¢elusti 4 Podpera oblozenia

» Odstrante pristroj na mazanie olejom.

» Odstrante podperu mazacieho pristroja.
» Odstrante obloZenie vodiacej Eeluste.

» Do podpery umiestnite nové oblozenie.
» Namontujte podperu mazacieho pristroja.
» Namontujte pristroj na mazanie olejom.
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5.48
5.48.1

5.48.2

5.48.3

Klzna vodiaca ¢efust’' MM GSL 17 a MM GSL 113
Prehlad kilznych vodiacich ¢efusti 17 a 113

1
3

Plan udrzby

Teleso vodiacej Celuste |
Upevnenie vodiacej Celuste |

2

Oblozenie vodiacej ¢eluste |

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola medzery medzi vodidlom a obloZzenim vodiacich &elusti
12 Vydcistenie vodiacich Celusti
12 VSeobecna kontrola vodiacich &elusti
12 Kontrola mazacieho pristroja vodiacej ¢eluste

Kontrola medzery

A
= ]
) l ¢ T ] J
1
§> [— —— <§
b BKS L
1 Vodidlo 2 Oblozenie vodiacich &elusti
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5.48.4

5.48.5

5.48.6

5.48.7

5.48.8

» Odstrante mazacie pristroje.
» Uistite sa, Zze vodiace €eluste su zarovnané a vycentrované vo vodidlach.
» Uistite sa, Ze medzera G medzi vodidlom a obloZzenim vodiacej Eeluste je v ramci povoleného rozsahu:

Vodiaca ¢el'ust’ Véla

17 0,3...3mm

13 0,5...1,5mm
I/L 10 0,25... 1,25 mm
/L 14 0,25... 1,25 mm
T15-T22 0,25... 1,25 mm

» Ak je medzera mimo tohto rozsahu, tak ju nastavte. Ak dosiahnutie tejto medzery uz nie je mozné, tak
vymerite obloZenie vodiacej Celuste.
» Namontujte mazaci pristroj.

Kontrola a cistenie vodiacej ¢eluste
» Uistite sa, Ze na kryte vodiacej Celuste sa nenachadza prach ani mazivo.

VSeobecna kontrola vodiacej ¢eluste

» Skontrolujte mieru opotrebenia hornej a dolnej €asti oblozenia vodiacej Celuste. Medzera medzi bo¢nou
stranou vodidla a obloZzenim vodiacej ¢efuste nesmie byt vacsia ako 0,5 ... 1,5 mm, priCom tato medzera musi
byt rovhomerna. Pre presnu kontrolu pouZzite Skaromer.

» Ak je hrubka oblozenia klzného vedenia < 0,4 mm, tak vymerite klzné vodidlo.

Kontrola mazacieho pristroja vodiacej celuste

» Skontrolujte mazaci pristroj vodiacej ¢eluste.
— Pokyny su uvedené v informaciach o udrzbe mazacieho pristroja.

Zablokovanie a vycentrovanie kabiny/vyvazovacieho zavazia

» Pomocou dvoch velkych drevenych klinov (alebo podobnych predmetov) zabezpedte zaves kabiny / ram
vyvazovacieho zavazia (v prislusnej polohe) proti pohybu. Umiestnite ich medzi zaves kabiny / ram
vyvazovacieho zavazia a vodidlo.

P Uistite sa, ze vzdialenost medzi zavesom kabiny / ramom vyvazovacieho zavazia a vodidlom je na oboch
stranach rovnaka.

P Uistite sa, Zze drevené kliny su upevnené a Ze zaves kabiny / ram vyvazovacieho zavazia sa po odobrati
vodiacich Celusti neposuva do strany.

Vymena vodiacej ¢eluste

P Uistite sa, Ze kabina alebo vyvaZovacie zavaZie sa nemdzu pohnut, a pri vymene postupujte nasledovne:

— Z hornej €asti krytu vodiacej Celuste odstrante pristroj na mazanie olejom.

— Pre odmontovanie klznej vodiacej ¢eluste uvolnite zaistenie.

— Vodiacu Celust vytiahnite z drazky.

— Namontujte nové klzné vodidlo. Opatovné zarovnanie kabiny nie je potrebné.
— Utiahnite upevnovacie skrutky vodiacej Celuste.

— Namontujte pristroj na mazanie olejom.

— Odstrarite zablokovanie.
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5.49
5.49.1

5.49.2

5.49.3

Klzna vodiaca ¢efust’' MM GSL I/L10 a MM GSL I/L14
Prehlad klznych vodiacich ¢efusti I/L10 a I/L14

1 Oblozenie vodiacej Celuste | 2 Teleso vodiacej Celuste |
3 Upevnenie vodiacej Celuste |
Plan udrzby
Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola medzery medzi vodidlom a obloZzenim vodiacich &elusti
12 Vydcistenie vodiacich Celusti
12 VSeobecnd kontrola vodiacich &elusti
12 Kontrola mazacieho pristroja vodiacej Celuste

Kontrola medzery

A
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1
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b BKS L
1 Vodidlo 2 Oblozenie vodiacich &elusti
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5.49.4

5.49.5

5.49.6

5.49.7

» Odstrante mazacie pristroje.
» Uistite sa, Zze vodiace €eluste su zarovnané a vycentrované vo vodidlach.
» Uistite sa, Ze medzera G medzi vodidlom a obloZzenim vodiacej Eeluste je v ramci povoleného rozsahu:

Vodiaca ¢el'ust’ Véla

17 0,3...3mm

13 0,5...1,5mm
I/L 10 0,25... 1,25 mm
/L 14 0,25... 1,25 mm
T15-T22 0,25... 1,25 mm

» Ak je medzera mimo tohto rozsahu, tak ju nastavte. Ak dosiahnutie tejto medzery uz nie je mozné, tak
vymerite obloZenie vodiacej Celuste.
» Namontujte mazaci pristroj.

Kontrola a cistenie vodiacej ¢eluste
» Uistite sa, Ze na kryte vodiacej Celuste sa nenachadza prach ani mazivo.

VSeobecna kontrola vodiacej ¢eluste

» Skontrolujte mieru opotrebenia hornej a dolnej €asti oblozenia vodiacej Celuste. Medzera medzi bo¢nou
stranou vodidla a obloZzenim vodiacej efuste nesmie byt vacsia ako 0,5 ... 1 mm, priom tato medzera musi
byt rovhomerna. Pre presnu kontrolu pouZzite Skaromer.

» Uistite sa, Ze vzdialenost medzi ¢elnou stenou vodidla a oblozenim vodiacej ¢eluste nie je vacsia ako 1 mm.
— Ak je vzdialenost vacsia ako 1 mm, tak nastavte jednotku. Ak je opotrebenie prili§ velké, tak vymerite

obloZenie vodiacej Celuste.

» Skontrolujte stav oblozenia vodiacej Celuste, pricom preverte, €i nevykazuje priliSné opotrebenie, poskodenie,
drobivost alebo praskliny. V pripade potreby vymerite oblozenie vodiacej Celuste.

Kontrola mazacieho pristroja vodiacej ¢eluste

» Skontrolujte mazaci pristroj vodiacej Celuste.
— Pokyny su uvedené v informaciach o udrzbe mazacieho pristroja.

Zablokovanie a vycentrovanie kabiny/vyvazovacieho zavazia

» Pomocou dvoch velkych drevenych klinov (alebo podobnych predmetov) zabezpedte zaves kabiny / ram
vyvazovacieho zavazia (v prislusnej polohe) proti pohybu. Umiestnite ich medzi zaves kabiny / ram
vyvazovacieho zavazia a vodidlo.

P Uistite sa, Ze vzdialenost medzi zavesom kabiny / ramom vyvazovacieho zavazia a vodidlom je na oboch
stranach rovnaka.

P Uistite sa, Ze drevené kliny su upevnené a Ze zaves kabiny / rdm vyvaZovacieho zdvaZia sa po odobrati
vodiacich ¢elusti neposuva do strany.
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5.49.8

Vymena oblozenia vodiacej ¢eluste

L

S

U

—

» Uistite sa, Ze kabina alebo vyvazovacie zavazie sa nemdzu pohnut, a pri vymene postupujte nasledovne:

— Z hornej Casti krytu vodiacej Celuste odstrarite pristroj na mazanie olejom.
— Uvoflnite upevnovacie skrutky vodiacej Celuste v kryte vodiacej Celuste.

— Odstrarite vSetky vyrovnavacie podlozky.

— Zabezpecte, aby vyrovnavacie podlozky nemohli spadnut do Sachty.
— Vyrovnavacie podlozky uchovavajte v bezpecnom priestore.

— Odstrante upevnovacie skrutky vodiacej Celuste.

— Kryt s obloZenim ¢eluste vytiahnite z ramu kabiny alebo vyvaZzovacieho zavaZzia.

— Stla¢enim pridrziavacich prvkov vodiacej ¢eluste pomocou skrutkovada odstrarite obloZenie vodiacej

Celuste.

— Namontujte nové obloZenie vodiacej Celuste. Uistite sa, Ze pridrziavacie prvky su spravne umiestnené v

kryte vodiacej €eluste.

— Zasunte kryt s vodiacou Eefustou naspat na miesto a namontujte upeviiovaciu skrutku vodiacej Celuste.

Namontujte vSetky podlozky, ktoré boli predym odstranené.

— Utiahnite upevriovacie skrutky vodiacej €eluste. Na hornu €ast krytu vodiacej Celuste namontujte pristroj
na mazanie olejom. Odstrarite zablokovanie.
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5.50 Mazivo pre klznu vodiacu ¢elust’ MM GSL
5.50.1 Prehlad mazacieho pristroja

t

1 Olejovy mazaci pristroj pre kabinu 2 Pristroj na mazanie vyvazovacieho zavazia olejom

5.50.2 Plan udrzby

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Vizualna kontrola mazacieho pristroja
12 Kontrola hladiny oleja v mazacom pristroji
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5.50.3 Kontrola mazacieho pristroja

(7 3
! 2
V|
V|
B |
Al
&
4
A Minimalna hladina oleja B Maximalna hladina oleja
1 Knét olejovej nadoby 2  Svorka knbtu
3 Podlozka vodidla 4 Olej

ﬂ Vzhlad mazacieho pristroja sa méze lisit v zavislosti od hrubky vodidla.

» Skontrolujte, ¢i mazaci pristroj nevykazuje poSkodenia a uniky oleja.
» Skontrolujte vysku hladiny oleja v nadobe mazacieho pristroja a v pripade potreby doplrite olej. Koniec
olejového kn6tu musi byt ponoreny v oleji.

— Ako mazaci olej pouzivajte len typ oleja HLP68 alebo HH150 .
— Vymerite veko olejového mazacieho pristroja a vycistite vSetok rozliaty ole;.

5.50.4 Nastavenie toku oleja

» Uistite sa, Ze mazacie podlozky su navihéené olejom. Uistite sa, Ze na vodidle je pritomna vrstva oleja.

— Ak nie je pritomné dostatoCné mnozZstvo oleja, tak uvolnite skrutkoveé upnutie knétovych svoriek.
— Ak je pritomné prilis velké mnoZstvo oleja, tak utiahnite skrutkové upnutie kndtovych svoriek.
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5.51 Modularne vyvazovacie zavazie CW GGM 43
5.51.1 Prehfad

3

Klzna vodiaca €elust

Olejové mazacie zariadenie

Vyplriovy blok

Spojka dorazovej platne naraznika
0 Valiva vodiaca Celust

Zvisla podpera

Kladkova skrifia

Horny nosnik

Dolny nosnik

Pridrziavacie zariadenie

— Iba pre seizmicku aplikaciu
11 Zvislo v strede

O NOTW =
= 00 & ~DN

5.51.2 Plan udrzby

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola stavu komponentov
12 Kontrola kladiek pre zavesné a trakéné prostriedky
12 Kontrola lanovej kladky
12 Kontrola stpravy kompenzacénej retaze (v pripade potreby)
12 Kontrola vodiacich ¢elusti a mazacieho pristroja
12 Kontrola zachytavaca
6 Nastavenie HGUR
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5.51.3 Kontrola stavu komponentov

» Vizualne skontrolujte vSeobecny stav kladkovej skrine pre zavesné a trakéné prostriedky alebo lano.
» Skontrolujte, i nie su pritomné akékolvek vibracie, nahle pohyby alebo hluénost pocas jazdy.

P Uistite sa, Ze su vSetky skrutkové spojenia zavesnej kladky utiahnuté.

P Uistite sa, Ze pridrziavacie svorky pre vyplhové zavaZia su vo svojej polohe a utiahnuté.

» Vizualne skontrolujte stav vyvazovacieho zavaZzia.

— Uistite sa, Ze na nosnych stipoch a véetkych komponentoch vyvaZzovacieho zavazia nie su pritomné Ziadne
uvolnené upeviovacie skrutky vyvazovacieho zavazia.

5.51.4 Kontrola kladky pre zavesné a trakéné prostriedky

6

1 Kladka vyvazovacieho zavazia 2 Pridrziavac
Protiodrazova ty¢ 4 Upevniovacia skrutka kladiek
5  Ochrana kladky 6 STM

P Uistite sa, ze kladky, pridrziavace a ochranné prvky kladky su Cisté.
> Uistite sa, ze zavesné a trakéné prostriedky sa spravne pohybuju po kladkach.
» Uistite sa, zZe pridrziavaC je bezpe€ne namontovany.

— Uistite sa, Ze pridrZiava¢ sa nedotyka z&vesnych a trakénych prostriedkov.
» Uistite sa, Ze ochrana kladky je bezpe&ne namontovana.
» Uistite sa, ze upeviovacie skrutky kladky su utiahnuté.
P Uistite sa, Zze dve protiodrazové tyCe su bezpe€ne namontované.
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5.51.5 Kontrola lanovej kladky

1 Lanova kladka 2 Ochranny kryt
3 Protiodrazova ty& 4 Upevihovacia skrutka kladky
5 Lano

P> Uistite sa, ze lanové kladky a ochranny kryt su Cisté.
» Uistite sa, Ze lana sa spravne pohybuju po kladkach.
» Uistite sa, Ze ochranny kryt je bezpe€ne namontovany.

— Uistite sa, Ze ochranny kryt sa nedotyka lan.

» Uistite sa, Ze upeviovacie skrutky kladky su utiahnuté.
P Uistite sa, Ze protiodrazoveé tyCe su bezpe€ne namontované.

5.51.6 Kontrola vodiacich ¢elusti a mazacieho pristroja

» Skontrolujte vzdialenost medzi vodiacou Eefustou a vodidlom.
» Skontrolujte stav mazacieho pristroja.

ﬂ Dalsie informacie st uvedené v informaciach o Gdrzbe vodiacej Seluste.

5.51.7 Kontrola zachytavaca
» Skontrolujte vzdialenost medzi zachytavaCom a vodidlom.
ﬂ Dal$ie informéacie s uvedené v informaciach o Udrzbe zachytavada.
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5.51.8

Nastavenie HGUR

ﬂ Stabilizator sa vyzaduje v pripade 4 alebo viacerych blokov naraznika na kazdej strane.

1 Sesthranna matica s podloZkou

3 Skrutka

5 Blok naraznika 1

2 Blok naraznika 3
4 Blok naraznika 2

e - o ,T?l %
6 6 °@° b b

O

==

©r

1 Stabilizator

2 Blok naraznika
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» Uistite sa, ze vyvaZovacie zavazie je v najnizsej polohe.

» Uistite sa, Ze vertikalna vzdialenost medzi blokmi naraznika a naraznikom vyvazovacieho zavazia je spravna.
» V pripade potreby odstrarite bloky naraznika, ale tie musia byt spravne zachované pre naslednu udrzbu.

> Ak je vertikalna vzdialenost stale prili§ kratka, opravte diZzku kompenzaéného lana.

— Skoér nez odmeriate spravnu vzdialenost, opatovne nainstalujte pévodne nakonfigurované bloky naraznika

a stabilizator.

5.52 Vyvazovacie zavazie CW GG 41

5.52.1 Prehlad

Vyplhovy blok

NOoWw -

Vodiaca &elust so skrutkou
Olejové mazacie zariadenie

Pridrziavacie zariadenie

Ram vyvaZovacieho zavaZzia
Kladka s prirubou

Naraznik

Dorazova platiia naraznika

oo AN

— |ba pre seizmicku aplikaciu

9 Zachytavacé

5.52.2 Plan udrzby

10 Spustaci mechanizmus

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Kontrola stavu komponentov
12 Kontrola kladiek pre zavesné a trak&né prostriedky
12 Kontrola supravy kompenzaénej retaze (v pripade potreby)
12 Kontrola vodiacich &elusti a mazacieho pristroja
12 Kontrola zachytavaca
12 Kontrola naraznika a dorazovej platne naraznika
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5.52.3 Kontrola stavu komponentov

» Vizualne skontrolujte vSeobecny stav kladkovej skrine pre zavesné a trakéné prostriedky.
» Skontrolujte, i nie su pritomné akékolvek vibracie, nahle pohyby alebo hluénost pocas jazdy.
P Uistite sa, Ze su vSetky skrutkové spojenia zavesnej kladky utiahnuté.
» Uistite sa, Ze pridrziavacie svorky pre vyplfiové zavaZzia su vo svojej polohe a utiahnuté.
» Vizualne skontrolujte stav vyvazovacieho zavaZzia.
— Uistite sa, Ze na nosnych stipoch a véetkych komponentoch vyvaZzovacieho zavazia nie su pritomné Ziadne
uvolnené upeviovacie skrutky vyvazovacieho zavazia.

5.52.4 Kontrola kladiek pre zavesné a trakéné prostriedky

JAY

¥/
xS

E =N
\

N\
\\

1 Upevnovacia skrutka kladky 2 Ochrana kladky
3 Pridrziavac 4 Kladka s prirubou
5 STM

» Uistite sa, ze kladky, pridrziavace a ochranné prvky kladky su Cisté.
P Uistite sa, Ze zavesné a trakéné prostriedky sa spravne pohybuju po kladkach.
» Uistite sa, Ze pridrziavaC a ochrana kladky su bezpecne namontované.

— Uistite sa, Ze pridrziava¢ sa nedotyka zavesnych a trakénych prostriedkov.
» Uistite sa, ze upeviovacie skrutky kladky su utiahnuté.

5.52.5 Kontrola vodiacich éelusti a mazacieho pristroja

» Skontrolujte vzdialenost medzi vodiacou ¢efustou a vodidlom.
» Skontrolujte stav mazacieho pristroja.

ﬂ Dalsie informacie s uvedené v informaciach o Gdrzbe vodiacej Seluste.

5.52.6 Kontrola zachytavaca
» Skontrolujte vzdialenost medzi zachytavac¢om a vodidlom.
ﬂ Dal$ie informéacie s uvedené v informaciach o Gdrzbe zachytavada.

5.52.7 Kontrola naraznika a dorazovej platne naraznika

» Ak su v spodnej €asti ramu vyvazovacieho zavazia nain$talované gumené narazniky, uistite sa, ze naraznik
nie je poSkodeny.

ﬂ Dalsie informacie su uvedené v informaciach o udrzbe naraznika.

» Ak je v spodnej Casti ramu vyvazovacieho zavazia nainStalovana dorazova platfa naraznika, uistite sa, ze
dorazova platha naraznika nie je poSkodena.
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5.53 Zachytavac SA RF 0002
5.53.1 Prehfad

=0

Y
%/\J3
oL

1 Zakladna zachytavaca 2 Brzdny povrch
3 Platfia 4 Brzdovy val€ek

5.53.2 Plan udrzby zachytavaca

ﬂ Toto je bezpelnostny komponent. Sticastou dokumentu s informaciami o zakaznikoch je Cislo certifikatu o
typovej skuske a vyrobca.

Interval (v Popis
mesiacoch)
12 Vycistenie zachytavaca
12 Kontrola stavu vodidla
12 Kontrola identifikaénych oznaceni
12 Kontrola stavu povrchu valéeka a bfzd
12 Kontrola kontaktu bezpecnostného spinaca
12 Kontrola statického upevnenia
12 Kontrola prevadzkovych voli
12 Kontrola pohybu valéeka
- Aktivacna skuska zachytavaca v sulade s miestnymi predpismi

5.53.3 Vydistenie zachytavaca

ﬂ Nepouzivajte Cistiace prostriedky s obsahom silnych rozpustadiel alebo abrazivnych latok.

ﬂ Po kazdej aktivacii zachytavata musite skontrolovat’ stav vodidla.

» Skontrolujte, €i zachytavac nie je Spinavy, hrdzavy alebo poSkodeny.
— Uistite sa, ze na zachytavadi nie su necistoty ani hrdza.
— Uistite sa, Ze mazivo sa nachadza iba na poZzadovanych miestach.
— Uistite sa, Ze na zachytavaci nie su znamky poskodenia.

> V pripade potreby o€istite zachytava¢ od hrdze, maziva a nedist6t.
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5.53.4 Kontrola stavu vodidla

A VAROVANIE
Pomliazdenie

Znecistené povrchy vodidiel ovplyviiuju uginok zachytavacov.
Povrchy vodidiel oistite od hrdze, necistot a akejkolvek ochrannej vrstvy.

S <

ﬂ V pripade olejov typu HLP 68 si pozrite dokument E 41314514 — Olej triedy 1ISO 68, zoznam spdsobilych
vyrobkov (LQP).

» Pomocou Cistej tkaniny skontrolujte Cistotu povrchu vodidla. V pripade potreby vodidla o istite.

» V pripade potreby odstrante nahromadené necistoty pomocou Skrabky. Uistite sa, ze povrch vodidla pri
zoSkrabavani neposkodite.

» Pomocou kefy naneste na povrch vodidla schvalené &istiace rozpustadio.

» Pomocou handry/Spongie namocenej v Cistiacom rozpustadle ocistite povrchy vodidla.

» Pockajte 1 ... 2 min., kym Cistiace rozpustadlo nerozpusti hrdzu a nedistoty.

» Pomocou Cistej a suchej handri¢ky odstrante vSetky zvySky Cistiaceho rozpustadia.

» Pomocou dCistej a suchej handri¢ky odstrarite vSetky zvysky Cistiaceho rozpustadla.

> Na tkanine sa nesmu vyskytovat Ziadne viditelné necistoty. Ak nie je, oCistite vodidla znova.

P Uistite sa, ze vSetky valCeky vodiacej Celuste su bez hrdze a necist6t.
» Pomocou Cistiacej handriCky zlahka naolejujte povrch vodidla olejom HLP 68, aby ste zabranili jeho korézii.

5.53.5 Kontrola identifikaénych oznaceni

ﬂ Toto je bezpecnostny komponent. Pouzitie identifikaénych oznaceni je povinné pri identifikacii a sledovani
komponentov.

P Uistite sa, Ze identifikacné oznacenia su pritomné a Citatelné.
» Ak identifikacné oznacenia chybaju alebo su necitatelné, komponent vymernte.
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5.53.6 Kontrola stavu povrchu valé¢eka a bfzd

1 Kladka 2  Vodidlo
3 Brzdny povrch

» Skontrolujte povrchy val€eka a bfzd z hladiska Cistoty, nadmerného opotrebovania, deformécii a pohybu
valCeka.

L» V pripade potreby ocistite val¢ek a spodnu Cast brzdovej klietky.

5.563.7 Kontrola kontaktu bezpe¢nostného spinaca
P Uistite sa, Zze kontakt bezpe€nostného spinaca je pritomny, spravne nainstalovany a bez poskodeni.

> V pripade potreby kontakt bezpecnostného spinaca uplne ocistite.
V pripade poSkodenia kontakt bezpecnostného spinaca vymerite.

5.53.8 Kontrola statického upevnenia

P Uistite sa, Ze zachytavac je spravne zmontovany a Ze v3etky skrutky su spravne utiahnuté.
P> Uistite sa, Ze vSetky Casti su spravne pripojené.
» V pripade potreby si precitajte pokyny na inStalaciu, aby ste sa uistili, Ze statické upevnenie je spravne.

5.53.9 Kontrola prevadzkovych voli

ST I

4.2

1 Brzdovy valCek 2  Vodidlo
Zakladha zachytavacga 4 Platia
5 Upevnovacie skrutky
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» Skontrolujte, ¢i dochadza k volnému pohybu medzi tymito ¢astami:

— Vodidlo a brzdny povrch plasta.
— Vodidlo a vodiaci valCek.
— Hlava vodidla a zachytavac.

> V pripad potreby nastavte zachytavac.
5.53.10 Nastavenie zachytavaca
ﬂ Nastavenie zachytavaca treba vykonavat iba v pripade nutnosti.
» Uvolnite upevrovacie skrutky.
» Nastavte vzdialenosti na oboch stranach vodidla.

» Utiahnite upevriovacie skrutky na 86 Nm.

5.53.11 Kontrola pohybu valéeka

1 Kladka

» Uistite sa, Ze valCek sa mdze volne pohybovat.
» Skontrolujte skrutky a v pripade potreby ich utiahnite.

5.53.12 Skontrolujte aktivaciu kontaktu bezpeénostného spinaéa
» Manualnym stlacenim spinaca sa uistite, Ze sa kontakt bezpecnostného spinaca aktivuje spravne.
> V pripade potreby kontakt bezpecnostného spinaca vymerite.

5.53.13 Postup skusky

5.53.13.1 Skuska spustenia zachytavaca
» Potiahnite lano obmedzovaca rychlosti.
» Sledujte nasledujuce okolnosti:

— Excentricky kotu€ sa dotyka vodidla.

— Spinac bezpelnostného kontaktu sa aktivuje.

— Brzdova dosticka, brzdové €elusti a excentricky kotu€ pracuju sucasne.
» Vykonajte reset zachytavaca.
» Po aktivacii vykonajte pozadované kontroly.

> V pripade zlyhania vyrieSte pripadné problémy a skudku zopakujte.
5.53.14 Postup vykonania resetu

5.53.14.1 Reset zachytavaca po aktivacii

» Posunite kabinu alebo vyvaZovacie zavaZzie nahor, a to bud
— Rucne, uvolnenim brzdy stroja a ota€anim ruéného kolesa stroja.
— Automaticky, pricom ich pohyb zabezpeci hlavné napajanie stroja.
» Zachytavac bude automaticky uvolneny.
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6.2

6.2.1

Uprava, demontaz a likvidacia

Bezpecénostné pokyny tykajuce sa upravy, demontaze a likvidacie

ANEBEZPECENSTVO

Vymena bezpeénostnych prvkov

Nahradné diely, ktoré boli okopirované, upravené alebo nasledne prepracované, mdzu ohrozit bezpecnu
prevadzku zariadenia alebo spdsobit nebezpelné prevadzkové podmienky.

Pri vymene bezpenostnych komponentov sa smu pouzit len nahradné diely od vyrobcov originalneho
vybavenia s prisluSnym vyhladsenim o zhode.

Likvidacia

Maziva, a najma motoroveé a hydraulické oleje, patria do kategdrie materialov spdsobujucich nebezpeéné
znedistenie vody.

Pouzité maziva a oleje musi servisna firma vziat spat na zlikvidovanie v sulade s pravnymi poziadavkami.

Zmena

»+Ak vytah, ktory bol uvedeny do prevadzky, podstupuje dolezité zmeny a nove posudenie rizik indikuje, ze doSlo
k zmene charakteru nebezpec&enstiev alebo k zvy3eniu urovne rizika, tak osoba vykonavajuca Upravu musi
skontrolovat’ sulad upraveného produktu s platnymi zakladnymi pozZiadavkami miestnych predpisov, pri¢om tato
osoba musi splnit rovnaké poziadavky ako pdévodny vyrobca.”

Registracia po uprave

Skusky po dblezZitej uprave alebo vaznych incidentoch je nutné zaznamenat do knihy vytahu, pri¢om je nutné
priloZit képiu reviznej spravy.

Za vyznamné Upravy sa povazuju predovSetkym nasledujluce Upravy:

Zmena:

— menovitej rychlosti

— menovitého zatazenia
— hmotnosti kabiny

— zdvihu

Zmena alebo vymena:

— typu uzamykacieho zariadenia

— riadiaceho systému

— vodidiel alebo typu vodidiel

— typudveri

— stroja alebo trakéného kolesa

— obmedzovac rychlosti;

— ochranné zariadenia proti nadmernému zrychleniu kabiny smerujucej nahor
— narazniky

— zachytavac;

— ochrany proti neplanovanému pohybu kabiny

— mechanického zariadenia na zabranenie pohybu kabiny

— mechanického zariadenia na zastavenie kabiny

— ploSiny

— mechanického zariadenia na blokovanie kabiny alebo nastavitefnych dorazov
— zariadeni pre nddzovu a skusobnu prevadzku.
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6.2.2 Aktualizacia dokumentacie a udrzbovych ukonov po Uprave
Po Uprave, ktorou sa zmenia funkcie zariadenia, je nutné aktualizovat dokumentaciu k zariadeniu. Napriklad, ak
sa zmeni riadiaci systém, musia sa aktualizovat’ schémy zapojenia.

Povinnostou montaznej firmy je po akejkolvek Uprave aktualizovat udrzbové ukony.

6.3 Demontaz
A NEBEZPECENSTVO
Demontaz

Rozoberanie komponentov vytahového systému je zlozity systém, ktory méze spbsobit nebezpecné

prevadzkové podmienky, ak sa nevykona spravne.
Rozoberanie m6zu vykonavat iba vy8kolené a opravnené osoby, ktoré poznaju Specialne lokalne nariadenia

tykajuce sa odpadu.

» Informacie o demontazi komponentov vytahového systému vam poskytne miestna organizacia Schindler.
» Dodrziavajte miestne predpisy.

6.4 Likvidacia

6.4.1 Likvidacia maziv, olejov a inych nebezpecnych materialov
Spolo&nost udrzby musi vziat maziva, oleje a iné latky alebo materialy znecistujuce Zivotné prostredie spat' a
zlikvidovat' ich v sulade s miestnymi predpismi. Ak za likvidaciu materialu prevezme zodpovednost vlastnik
zariadenia, musi dodrziavat miestne poziadavky aj pokyny spolo¢nosti udrzby.

6.4.2 Likvidacia nahradnych dielov, komponentov a podsystémov
Vlastnik zariadenia musi zlikvidovat' diely, komponenty a podsystémy, ktoré sa po€as opravy a Upravy
vymienaju.

6.4.3 Likvidacia po vymene zariadenia

Po kompletnej vymene zariadenia musi vlastnik zariadenia a firma vykonavajuca montaz staré zariadenie
zlikvidovat. Ak firma Schindler dodava nové zariadenie, tak firma zlikviduje pouzité zariadenie po konzultacii s

vlastnikom zariadenia.
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A Pouzita terminoldgia

+AS Skrinka rozvadzaca BFK Sirka hlavy vodidla
BK Svetla Sirka kabiny BT Svetla Sirka Sachtovych
dveri
COP Ovladaci panel kabiny CWT Vyvazovacie zavazie
ETMA Integrované dialkové GKU Parameter — hmotnosti
monitorovanie a alarm pbésobiace na zachytavacd
kabiny
GQ Menovité zatazenie kabiny  HF Vertikalna vzdialenost
medzi konzolami vodidiel
HK Parameter — vySka kabiny HMI Rozhranie Elovek - stroj
HQ Vy8ka zdvihu HQG Parameter — maximalna
vy8ka zdvihu
HQK Parameter — minimalna HT Svetla vyska Sachtovych
vyska zdvihu dveri
KG Vyvazenie zatazenia KzZU Faktor lanovania (celé Cislo)
LIP Indikaény panel na podlazi LMS Systém na meranie
zataZenia
LOP Ovladaci panel na podlazi OEM Vyrobca pdévodnych dielov
MR Strojoviia MRL Bez strojovne
PSTN Verejna prepinacia SIM Ugastnicky identifikaény
telefonicka siet modul
TK Svetla hibka kabiny TSD Doc&asné bezpecnostné
zariadenie
VKN Menovita rychlost kabiny ZAG Pocet vytahov v jednej
skupine
ZE Parameter — pocet stanic ZKE Pocet vstupov do kabiny
ZKH Pocet spusteni za hodinu zz Parameter — pocet

zavesnych lan
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